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English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety
a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.
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2) Electrical safety
a) Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed

(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce

risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded

surfaces, such as pipes, radiators, ranges and

refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your

body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.

Water entering a power tool will increase the risk of

electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.
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3) Personal safety
a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or
medication.
A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.
b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool.
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4)

5)

d)

e)

f)

9)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

Power tool use and care

a)

b)
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d)
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f)

9)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



RECIPROCATING SAW SAFETY
WARNINGS

1.

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord.

Cutting accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and could
give the operator an electric shock.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS

1.

—
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Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Ensure that the power switch is in the OFF position.

If the plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure there
are no electric cables or conduits inside.

Dust produced in operation

The dust produced in normal operation may affect the
operator’s health. To wear a dust mask is recommended.
Mounting the blade (Fig. 1)

This unit employs a detachable mechanism that enables
mounting and removal of saw blades without the use of a
wrench or other tools.

Turn on and off the switching trigger several times so
that the lever can jump out of the front cover completely.
Thereafter, turn off the switch and unplug the power
cord.

Be absolutely sure to keep the switch turned off and the
power cord unplugged to prevent any accident.

Pull the back of the saw blade two or three times by hand
and check that the blade is securely mounted. When
pulling the blade, you will know it is properly mounted if it
clicks and the lever moves slightly.

When pulling the saw blade, be absolutely sure to pull it
from the back. Pulling other parts of the blade will result
in an injury.

Never touch the saw blade immediately after use. The
metal is hot and can easily burn your skin.

When the blade is broken

Even when the saw blade is broken and remains inside
the small slit of the plunger, it should fall out if you push
the lever in the direction of the arrow mark, and face the
blade downward. If it doesn’t fall out itself, take it out
using the procedures explained below.

If a part of the broken saw blade is sticking out of the
small slit of the plunger, pull out the protruding part and
take the blade out.

If the broken saw blade is hidden inside the small slit,
hook the broken blade using a tip of another saw blade
and take it out.

Maintenance and inspection of saw blade mount

After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc., to
ensure that the blade mount can function smoothly.

As shown in Fig. 3, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting fluid,
etc.
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Continued use of the tool without cleaning and lubricating
the area where the saw blade is installed can result in
some slack movement of the lever due to accumulated
sawdust and chips. Under the circumstances, pull a
rubber cap provided on the lever in the direction of an
arrow mark as shown in Fig. 3 and remove the rubber
cap from the lever. Then, clean up the inside of the
blade holder with air and the like and carry out sufficient
lubrication.

The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly onto
the lever. At this time, make certain that there exists no
clearance between the blade holder and the rubber cap,
and furthermore ensure that the saw-blade-installed
area can function smoothly.

Do not use any saw blade with a worn-out blade hole
(A). Otherwise, the saw blade can come off, resulting in
personal injury. (Fig. 4)

. Adjusting the swing cutting operation

Even for soft materials, you should perform straight
cutting if you wish to make curved or clean cuts.

Dust and dirt accumulated on the change lever
section can degrade the function of the change lever.
Periodically clean the change lever section.

When performing swing cutting, use a saw with straight
blade. If a saw with curved blade is used, the saw blade
may be broken or the unit may be damaged.

.How to use

Avoid carrying it plugged to the outlet with your finger on
the switch. A sudden startup can result in an unexpected
injury.

Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc., enter
the inside of the machine through the plunger section
during operation. If sawdust and the like accumulate in
the plunger section, always clean it before use.

Do not remove the front cover. Hold firmly the front cover
by hand to operate. But, do not extend your hand or
finger beyond the flange of front cover to avoid an injury.
During use, press the base against the material while
cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is not
pressed firmly against the workpiece.

Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the saw
blade.

Select a saw blade of the most appropriate length.
Ideally, the length protruding from the base of the saw
blade after subtracting the stroke quantity should be
larger than the material (see Fig. 8).

If you cut a large pipe, large block of wood, etc., that
exceeds the cutting capacity of a blade; there is a risk
that the blade may contact with the inner wall of the pipe,
wood, etc., resulting in damage.

To maximize cutting efficiency for the materials you are
using and working conditions, adjust the speed of the
saw blade and the switching to swing cutting.

Press the base firmly against the workpiece.

Never apply any unreasonable force to the saw blade
when cutting. Doing so can easily break the blade.
Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 9)
When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine oil,
apply grease over the workpiece.

The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

Never apply any unreasonable force to the saw blade
when cutting. Also remember to press the base against
the lumber firmly.

Sawing curved lines

O

We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is tough
and hardly breaks.
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O Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may break
the blade.

Plunge cutting (Fig. 10 and 11)

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the saw
blade tip is pressed against the material. If you do so, the
blade can easily be damaged when it collides with the
material.

O Make absolutely sure that you cut slowly while holding
the body firmly. If you apply any unreasonable force to
the saw blade during the cutting operation, the blade can
easily be damaged.

12. Cut off guide for cutting pipe (optional accessory)
Please refer to the cut off guide user’'s manual for details
on how to use it correctly.

SYMBOLS

WARNING
The following show symbols used for the machine. Be
sure that you understand their meaning before use.

CR13VBY: Reciprocating Saw

Read all safety warnings and all instructions.

®|i

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/
EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric tools that have reached

the end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Switching ON

Switching OFF

njoll=] =

Straight cutting

Swing cutting

Stroke

Disconnect mains plug from electrical outlet

Class II tool
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STANDARD ACCESSORIES

In addition to the main unit (1 unit), the package
contains the accessories listed in the below.

O Blade (NO. 341)...cuiiiiiiiiiiieeesie s 1
[ T O 1= SRR 1

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and copper
plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and vinyl
chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF
BLADES”.

SPECIFICATIONS
Voltage (by areas) * (1 12%(\)/\/1 12%(\)/\/1 22?1(\)/\/1)2,\7/\/
Power Input * 1150 W

Mild Steel Pipe 0.D. 130 mm
Capaciy \P/:;ZI Chloride 0.D. 130 mm

Wood Depth 300 mm

Mild Steel Plate Thickness 19 mm
No-Load Speed 0-3000 min-1
Stroke 32 mm
Weight (without cord) 4,4 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject
to change by areas.

NOTE
Due to HiKOKI’'s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

MOUNTING AND OPERATION

Action Figure Page
Mounting the blade 1 146
Taking the broken blade out 2 146
Maintenance and inspection of 3 146
saw blade mount
Blade hole 4 146
Adjusting the base 5 147
Switch Operation 6 147
Qggizillr;% the swing cutting 7 147
Selection of saw blade length 8 148
Fastening work piece firmly 9 148
Plunge cutting 10 148
Plunge cytting with the saw blade 1 149
installed in reverse
Replacing carbon brushes 12 149
Selecting accessories — 150

Refer to Table 1, 2, 3 and 4 for use of the blades.

Adjusting the base (Fig. 5)
This unit employs a mechanism that can adjust the base
mounting position in three stages without the use of a
wrench or other tools.



(1) Press a pushbutton. When you do this, a base lever will
jump out to prepare the base for adjustment.

(2) Push up the base tip and jog the base back and forth.

(3) You can adjust the base position in three stages.

Move the base at an interval of about 15 mm, find the
position where the base hooks, and press in the base
lever with your fingers. The base is secured when you
hear the clicking sound.

Adjusting the blade reciprocating speed
This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of the saw
blade either both by pulling a switching trigger or turning
a dial. (Fig. 6)

(1) If you pull the trigger further in, the speed of the blade
accelerates. Begin cutting at a low speed to ensure
the accuracy of your target cut position. Once you've
obtained a sufficient cutting depth, increase the cutting
speed.

(2) On the dial scale, “5” is the maximum speed and “1” the
minimum. The high speed is generally suitable for soft
materials such as wood, and the low speed is suitable
for hard materials such as metal. We recommend that
you use the following as a rough guide in selecting the
suitable speed for the materials you are cutting.

Example of materials to .
be cut Recommended dial scale
Mild steel pipes /
cast-iron tubes / 2—4
L-shaped angle steel
Wood / wood with nails 5
driven in
Stainless steel 1-8
Aluminum / brass / 2_4
copper
Plaster board 4—5
Plastic / fiber board 1-8
CAUTION
O When cutting at low speed (scale of 1 - 2), never cut a

wooden board more than 10 mm thick or a mild steel
plate more than 2 mm thick. The load on the motor can
result in overheating and damage.

O Although this unit employs a powerful motor, prolonged
use at a low speed will increase the load unduly and
may lead to overheating. Properly adjust the saw blade
to allow steady, smooth cutting operation, avoiding any
unreasonable use such as sudden stops during cutting
operation.

SELECTION OF BLADES

To ensure maximum operating efficiency and results, it is

very important to select the appropriate blade best suited to

the type and thickness of the material to be cut.

NOTE
Dimensions of the workpiece mentioned in the table
represent the dimensions when the mounting position of
the base is set nearest to the body of the reciprocating
saw. Caution must be exercised since dimensions of the
workpiece will become smaller if the base is mounted far
away from the body of the reciprocating saw.

1. Selection of HCS blades
The blade number of HCS blades in Table 1 is engraved
in the vicinity of the mounting position of each blade.
Select appropriate blades by referring to Tables 1 and
4 below.

English

Table 1: HCS blades

Blade Thickness
No. Uses (mm)
No. 1 For cutting steel pipe less than 25_6
105 mm in diameter ’
No. 2 For cutting steel pipe less than 25_6
30 mm in diameter ’
No. 3 For cutting steel pipe less than
30 mm in diameter Below 3.5
No. 4 For cutting and roughing lumber 50-70
No.5 For cutting and roughing lumber Below 30
No. 8 For cutting vinyl chloride pipe less 25_15
than 135 mm in diameter )
For cutting and roughing lumber Below 105
No. 9 For cutting mild steel pipe less
than 130 mm in diameter when 25-6
used with cut off guide
No. 95 | For cutting stainless pipe less
than 105 mm in diameter Below 2.5
No. 96 | For cutting stainless pipe less
than 30 mm in diameter Below 2.5
NOTE

No. 1 — No. 96 HCS blades are sold separately as
optional accessories.

2. Selection of BI-METAL blades
The BI-METAL blade numbers in Table 2 are described
on the packages of special accessories. Select
appropriate blades by referring to Table 2 and 4 below.

Table 2: BI-METAL blades

Blade Thickness
No. Uses (mm)
No. 101 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 60 mm in outer diameter )
No. 102 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 130 mm in outer diameter )
No. 103 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 60 mm in outer diameter )
No. 104 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 130 mm in outer diameter :
No. 105 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 60 mm in outer diameter )
No. 106 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 130 mm in outer diameter )
No. 107 | For cutting steel and stainless pipes
less than 60 mm in outer diameter Below 3.5
No. 108 | For cutting steel and stainless pipes
less than 130 mm in outer diameter Below 3.5
No. 121 | For cutting and roughing lumber 300
No. 131 | All purposes -
No. 132 | All purposes —
NOTE

Nos. 101 — No. 132 BI-METAL blades are sold separately as
optional accessories.
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Table 3: Curved blade

Blade Thickness
No. Uses (mm)
For cutting steel and stainless pipes _
No. 341 less than 60 mm in outer diameter 25-6
3. Selection of blades for other materials
Table 4
Material to Material Thickness Blade No.
be cut quality (mm)
Iron plate Mild steel No. 1,2, 101,
plate _ 102, 103, 104,
25-19 1405 106, 131,
132
No. 3, 107,
Below 3.5 108
Nonferrous | Aluminium, No. 1,2, 101,
metal Copper and 5_20 102, 103, 104,
Brass 105, 106, 131
132
No. 3,107,
Below 5 108
Synthetic Phenol resin, No. 1,2, 4,
resin Melamine 10-50 101,102, 103,
resin, etc. 104, 131,132
No. 3, 5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108
Vinyl chloride, No. 1,2, 4,
Acrylic resin, 10-60 |[101, 102,103,
etc. 104,131,132
No. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108

MAINTENANCE AND INSPECTION

1.

Inspecting the blade

Continued use of a dull or damaged blade will result in
reduced cutting efficiency and may cause overloading of
the motor. Replace the blade with a new one as soon as
excessive abrasion is noted.

Inspecting the mounting screws

Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws be
loose, retighten them immediately. Failure to do so could
result in serious hazard.

Maintenance of the motor

The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
Inspecting the carbon brushes (Fig. 12)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush
No. ® shown in the figure when it becomes worn to or
near the “wear limit” ®. In addition, always keep carbon
brushes clean and ensue that they slide freely within the
brush holders.

Replacing carbon brushes (Fig. 12)

Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

6. Replacing supply cord
If the replacement of the supply cord is necessary, it
has to be done by HiKOKI Authorized Service Center to
avoid a safety hazard.

CAUTION
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruction,
to a HIKOKI Authorized Service Center.

IMPORTANT

Correct connection of the plug
The wires of the main lead are coloured in accordance
with the following code:

Blue: — Neutral

Brown: — Live
As the colours of the wires in the main lead of this tool may
not correspond with the coloured markings identifying the
terminals in your plug proceed as follows:
The wire coloured blue must be connected to the terminal
marked with the letter N or coloured black. The wire
coloured brown must be connected to the terminal marked
with the letter L or coloured red. Neither core must be
connected to the earth terminal.
NOTE
This requirement is provided according to BRITISH
STANDARD 2769: 1984.
Therefore, the letter code and colour code may not be
applicable to other markets except The United Kingdom.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 104 dB (A)
Measured A-weighted sound pressure level: 93 dB (A)
Uncertainty K: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting board:
Vibration emission value @h, B = 11.5 m/s2
Uncertainty K = 1.5 m/s2

The declared vibration total value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of exposure.



WARNING

O The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value depending in
the ways in which the tool is used.

O Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.
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Deutsch

(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

FUR ELEKTROWERKZEUGE
/\ WARNUNG
Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und

Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt

werden,

kann es zu Stromschlag, Brand und/oder

ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte
Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.

bewahren Sie alle Warnhinweise und

Der Begriff ,Elektrowerkzeug*in den Warnhinweisen bezieht
sich auf Ihr Elektrowerkzeug mit Netz- (kabelgebunden) oder
Akkubetrieb (kabellos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

2)

a)

b)

c

~

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht,
wie zum Beispiel in der Nihe von leicht
entflammbaren Flissigkeiten, Gasen oder
Stéuben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c

~

d)

e)

Die Elektrowerkzeuge miissen mit der
passenden Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen
mit Schutzkontakt (geerdet) niemals
Adapterstecker.

Stecker im  Originalzustand und  passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstianden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihischranken.

Bei Korperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhdhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn  Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie das Anschlusskabel nicht
missbréauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals am Stromkabel, ziehen Sie es nicht
damit heran und ziehen Sie den Stecker nicht
am Stromkabel aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur
Hitzequellen, OIl, scharfen Kanten
beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Stromkabel erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie, wenn Sie ein Elektrowerkzeug
im Freien benutzen, ein fiir den AuBeneinsatz
geeignetes Verlangerungskabel.

Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

von
und

f)

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit

Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual
Current Device, RCD).
Durch den Einsatz einer

Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko eines
elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4

-

a)

b)

c

~

d

-

e

~

f)

9)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn
Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn
Sie miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kdnnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persénliche
Schutzausriistung. Tragen Sie immer einen
Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Achten Sie darauf, dass sich der Schalter
in der Aus- (Off-) Position befindet, ehe Sie
das Gerat mit der Stromversorgung und/
oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie séamtliche Einstellwerkzeuge
oder Einstellschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schllissel kann zu Verletzungen
fiihren.

Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht
zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar,
Kleidung und Handschuhe von beweglichen
Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Geréate zum Anschluss von Staubabsaug-
und -sammelvorrichtungen vorhanden
sind, sorgen Sie dafiir, dass diese richtig
angeschlossen und eingesetzt werden.

Durch  Entfernen  des  Staubes  kdnnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.

in

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

Uberbeanspruchen Sie das Elektrowerkzeug
nicht. Benutzen Sie dasrichtige Elektrowerkzeug
fiir Ihren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemdBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht am Schalter ein- und ausschalten
lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter
betdtigt werden kann, stellt eine Gefahr dar und
muss repariert werden.



c) Trennen Sie den Stecker von der
Stromversorgung und/oder den Akku
vom Gerat, bevor Sie die Einstellarbeiten
vornehmen, Zubehorteile tauschen oder die
Elektrowerkzeuge verstauen.

Solche prdventiven SicherheitsmalBnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs
und die damit verbundenen Gefahren.

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nichtzu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Elektrowerkzeug
oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge instand. Priifen
Sie sie auf Fehlausrichtungen, Leichtgéngigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen
und auf jegliche andere Zusténde, die sich auf
den Betrieb des Elektrowerkzeugs auswirken
kénnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug bei
Beschadigungen reparieren, ehe Sie es
benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber.

Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneiden bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehor,
die Werkzeugspitzen usw. in Ubereinstimmung
mit diesen Anweisungen, beachten Sie dabei
die jeweiligen Arbeitsbedingungen und die Art
der auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeugs fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen flihren.

5) Service

a) Lassen Sie I|hr Elektrowerkzeug durch
qualifizierte Fachkréfte und nur unter Einsatz
der passenden Originalersatzteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit
Elektrowerkzeugs nicht beeintréchtigt wird.

des

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
TIGERSAGE

1.

Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten,
bei denen das Schneidezubehor verborgene
Stromleitungen beriihren kénnte, nur an den
isolierten Griff-Flachen.

Wenn Schneidewerkzeuge auf einen "gstromfiihrenden"
Draht treffen, kénnen die freigelegten Metallteile das
Elektrowerkzeug "gunter Strom setzen" und dem
Bediener einen elektrischen Schlag versetzen.

ZUSATZLICHE SICHERHEIT-
SHINWEISE

1.

Prifen Sie, dass die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

Deutsch

Prifen Sie, dass der Netzschalter auf “AUS” steht.
Wenn der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.
Verwenden Sie, wenn der Arbeitsbereich nicht in der
Né&he des Netzanschlusses liegt, ein Verlangerungskabel
ausreichenden  Querschnitts und  ausreichender
Nennleistung. Das Verlangerungskabel sollte so kurz
wie méglich gehalten werden.

Bevor man in Wande, Decken oder Béden schneidet,
muB man sich sorgféltig davon Uberzeugen, daf keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

Bei der Arbeit anfallender Staub

Der bei normalen Arbeiten anfallende Staub kann
die Gesundheit des Bedieners beeintrachtigen. Wir
empfehlen das Tragen einer Staubmaske.

Anbringen des Ségeblatts (Abb. 1)

Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen
von Sageblattern  ohne  Verwendung  eines
Schraubenschliussels oder anderer Werkzeuge

ermdglicht.

Schalten Sie den Ausléseschalter mehrmals ein und aus,
so daB der Hebel véllig aus der vorderen Abdeckung
austreten kann. Schalten Sie dann den Schalter aus
und ziehen Sie den Stecker des Netzkabels aus der
Steckdose.

Stellen Sie absolut sicher, daB der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfalle zu verhten.

Ziehen Sie das Séageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zuriick und Uberpriifen Sie, daB das Ségeblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher angebracht
ist, kann beim Zuriickziehen ein Klicken gehért werden
und der Hebel bewegt sich etwas.

Beim Ziehen am Sé&geblatt unbedingt darauf achten, nur
an der Ruckseite zu ziehen. Ziehen an anderen Teilen
des Sageblatts fiihrt zu Verletzungen.

Berlihren Sie das Sageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann hei3 und kann lhre
Haut verbrennen.

Wenn das Séageblatt abgebrochen ist

Selbst wenn das Sageblatt abgebrochen ist und in
dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte
es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung
driicken und das Sageblatt nach unten richten. Wenn es
nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das folgende
Verfahren, um es zu entfernen.

(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Sageblatts aus dem

schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie daran, um
das Séageblatt zu entfernen.

(2) Wenn das abgebrochene Sageblatt im schmalen Schlitz

oe

versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines anderen
Ségeblatts in das abgebrochene Sé&geblatt ein und
entfernen Sie es.

Wartung und Inspektion der Sageblatthalterung
Entfernen Sie nach der Verwendung Sagemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer Blrste
usw., um sicherzustellen, daB die Sageblatthalterung
glatt funktionieren kann.

Fiuhren Sie periodische Schmierung um den
Séageblatthalter wie in Abb. 3 gezeigt durch Verwendung
von Schneidflussigkeit usw. durch.

Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem das
Séageblatt installiert ist, kann durch Ansammlung von
Séagemehl und Spénen zu etwas lockerer Bewegung
des Hebels fiihren. Ziehen Sie in diesem Fall die am
Hebel angebrachte Gummikappe wie in Abb. 3 gezeigt
in Pfeilrichtung und entfernen Sie die Gummikappe
vom Hebel. Reinigen Sie dann die Innenseite des
Sé&geblatthalters mit Druckluft usw. und fihren Sie
ausreichende Schmierung durch.
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Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken wieder
auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen Sie zu dieser
Zeit sicher, dass kein Zwischenraum zwischen dem
Sé&geblatthalter und der Gummikappe vorhanden ist und
dass der Bereich, in dem das S&geblatt installiert ist,
glatt funktioniert.

Verwenden Sie kein S&ageblatt mit einem abgenutzten
Sé&geblattioch (A). Das Sageblatt kann sich sonst 16sen
und zu Kérperverletzung fihren. (Abb. 4)

. Einstellen des Pendelschnittbetriebs

Selbst fir weiches Material sollten Sie Geradschnitt
durchfihren, wenn Sie gekrimmte oder saubere
Schnitte machen wollen.

Ansammlung von Staub und Schmutz am
Umschalthebelabschnitt kann die Funktion des
Umschalthebels beeintrachtigen. Reinigen Sie den
Umschalthebelabschnitt regelmaBig.

Wenn Sie mit Schwungschnitt arbeiten, verwenden Sie
eine Sage mit geradem Sageblatt. Wenn eine Sage mit
geschwungenem Sageblatt verwendet wird, kann das
Ségeblatt brechen oder das Gerat kann beschadigt
werden.

. Verwendung

Tragen Sie die Sage nicht mit dem Finger am Schalter,
wahrend der Stecker in eine Steckdose gesteckt
ist. Ungewolltes Einschalten kann zu unerwarteten
Verletzungen fuhren.

Lassen Sie Sagemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
wahrend des Betriebs durch den Tauchkolbenabschnitt
in die Maschine eindringen. Wenn sich Sagemehl usw.
im Tauchkolbenabschnitt ansammelt, so entfernen Sie
es immer vor der Verwendung.

Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht.Halten Sie
zum Betrieb die vordere Abdeckung mit der Hand gut
fest. Um Verletzungen zu vermeiden, sollten Sie lhre
Hande oder Finger nicht tber den Flansch der vorderen
Abdeckung hinausstrecken.

Driicken Sie die Basis beim Sédgen gegen das Material.
Vibrationen kénnen das Sageblatt beschadigen, wenn
die Basis nicht fest gegen das Werkstiick gedriickt wird.
Weiterhin kann die Spitze des Sé&geblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,
wodurch das Sageblatt beschadigt werden kann.
Waéhlen Sie ein Sé&geblatt mit méglichst passender
Lange. Idealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Lange nach Abzug des Hubs gréBer als
die Materialdicke sein (siehe Abb. 8).

Wenn Sie ein groBes Rohr oder einen groBen Holzblock
usw. durchsagen, deren Dicke die Sagekapazitat des
Sé&geblatts Uberschreitet, so besteht die Gefahr, daB
das Séageblatt gegen die Innenwand des Rohrs, gegen
das Innere des Holzblocks usw. stoBen und beschadigt
werden kann.

Um die Schneideeffizienz fir die verwendeten
Materialien und die Arbeitsbedingungen zu maximieren,
passen Sie die Geschwindigkeit des Sageblatts an und
schalten Sie auf Schwungschnitt um.

Schneiden
o

e}

Driicken Sie die Basis fest gegen das Werkstlck.
Lassen Sie beim S&gen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Hierdurch kann es
leicht zu Bruch des Sageblatts kommen.

Befestigen Sie das Werkstlck vor dem Ségen sicher.
(Abb. 9)

O Verwenden Sie beim S&gen von Metallmaterial

angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein flissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werksttick auf.

Die Standzeit des S&geblatts wird drastisch verkirzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Séageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu driicken.
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Séagen von gekriimmten Linien

O

O

Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
angefihrten Bimetall-Sageblatter, da diese sehr
widerstandsféhig sind und selten brechen.

Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn Sie
Material in kleinen Kreisbégen schneiden. UbermaBig
schneller Vorschub kann Buch des Sageblatts
verursachen.

Einstechségen (Abb. 10, Abb. 11)

O
O

Vermeiden Sie Einstechségen bei Metallmaterial. Dies
kann leicht zu Beschadigung des Sageblatts flhren.
Ziehen Sie niemals am Ausloseschalter, wahrend die
Spitze des Sageblatts gegen das Material gedriickt
ist. Hierdurch kann es leicht zu Beschadigung des
Ségeblatts kommen, wenn die Spitze gegen das
Material stoBt.

Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu ségen,
wahrend Sie den Korper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das Ségeblatt wahrend des
Sé&gens kann es leicht zu Beschadigung des Sageblatts
kommen.

. Schnittfihrung zum Schneiden von Rohren (optionales
Zubehor)

Beziehen Sie sich bitte fir Einzelheiten zur korrekten
Bedienung auf die Bedienungsanleitung der
Schnittfiihrung.

SYMBOLE
WARNUNG

Die folgenden Symbole werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

CR13VBY: Tigersage

®| i

Lesen Sie sdmtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.

Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Geman der Europaischen Richtlinie 2002/96/
EG Uber Elektro- und Elektronikaltgerate und
deren Umsetzung in nationales Recht missen
die verbrauchten Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Einschalten ON

Ausschalten OFF

Gerades Schneiden

Schwing-Schneiden

Hub

Ziehen Sie den Hauptstecker aus der
elektrischen Steckdose ab.

@ @& |4|1][o]—]
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STANDARDZUBEHOR

Zuséatzlich zum Hauptgerdt (1 Gerét) enthélt die

Packung das nachfolgend aufgelistete Zubehor.
O Sageblatt (Nr. 341)....
O Gehéuse

kann
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

VERWENDUNG
o)

Das Standardzubehér ohne

Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.

Schneiden verschiedener Nutzhélzer.

Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten und
Kupferplatten.

Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.

(©]
O
o

vorherige

Beziglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt “AUSWAHL

DER SAGEBLATTER*.

TECHNISCHE DATEN

(110V, 115V, 120V, 127 V,

Spannung (nach Gebieten) * 220V, 230 V, 240 V) ~

Stromaufnahme * 1150 W

FluBstahlrohr AuBendurchmesser 130 mm

Vinylchloridrohr | AuBendurchmesser 130 mm

Leistungsvermdgen -
Holz Tiefe 300 mm
Weicher Stahl Dicke 19 mm
Leerlaufgeschwindigkeit 0-3000 min-1
Hub 32mm
Gewicht (ohne Kabel) 4,4 kg

* Prufen Sie unbedingt die Geréatplakette auf dem Produkt,
da diese je nach Gebiet verschieden sein kann.

Deutsch
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Austausch einer Kohleburste

Auswahl von Zubehér

Beziehen Sie sich fir die Verwendung der Sagebléatter auf
die Tabellen 1, 2, 3 und 4.

Einstellen der Basis (Abb. 5)
Dieses Gerat verwendet einen Mechanismus, mit dem
durch Verwendung eines Schraubenschlissels oder
anderer Werkzeuge die Anbringungsposition der Basis
in drei Stufen eingestellt werden kann.

(1) Dricken Sie den Druckknopf. Der Basishebel
springt dann heraus, um die Basis fir die Einstellung
vorzubereiten.

(2) Dricken Sie die Basisspitze nach oben und schaukeln
Sie die Basis hin und her.

(3) Sie kénnen die Basisposition in drei Stufen einstellen.
Bewegen Sie die Basis in Intervallen von etwa 15 mm,
finden Sie die Position, an der die Basis einhakt, und
dricken Sie den Basishebel mit den Fingern nach
innen. Die Basis ist gesichert, wenn Sie ein klickendes
Geréusch héren.

Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts
Dieses Gerat hat einen eingebauten elektronischen
Steuerkreis, der Einstellen der Geschwindigkeit
des Sé&geblatts entweder durch Durchdricken des
Ausldseschalters oder durch Drehen einer Rundskala
ermoglicht. (Abb. 6)

(1) Wenn Sie den Ausléseschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Ségeblatts zu. Beginnen
Sie den Schnitt mit niedriger Geschwindigkeit, um eine
genaue Schnittposition sicherzustellen. Erhéhen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe fir den Schnitt erreicht haben.

(2) Auf der Rundskala ist “5“ die maximale Geschwindigkeit,
und “1“ ist die minimale Geschwindigkeit. Eine
hohe Geschwindigkeit eignet sich allgemein fir
weiches Material wie Holz, wéhrend eine niedrige
Geschwindigkeit fur hartes Material wie Metall
geeignet ist. Wir empfehlen, daB Sie die folgenden
Angaben als Anhalt fir die Wahl einer angemessenen
Geschwindigkeit entsprechend dem zu schneidenden

HINWEIS Materials verwenden.
Aufgrund  des  stdndigen  Forschungs-  und — -
Entwicklungsprogramms von HiKOKI sind Anderungen Beispiel fiir zu schneidende Empfohlene
der hier gemachten technischen Angaben vorbehalten. Materialien Skalenposition
Rohre aus weichem Stahl / 2 bis 4
MONTAGE UND BETRIEB GuBeisenrohre / L-Winkelstahl
Holz / Holz mit eingeschlagenen 5
Aktion Abbildung | Seite Nageln
Montage der Klinge 1 146 Rostfreier Stahl 1bis 3
Entnehmen der gebrochenen Klinge 2 146 Aluminium / Messing / Kupfer 2 bis 4
\éVartung und Inspektion der 3 146 Gipsbauplatten 4 bis 5
ageblatt-Montiervorrichtun
9 9 Plastik / Faserplatten 1bis 3
Klingenloch 4 146
: VORSICHT
Anpassen der Basis 5 147 O Bretter mit einer Dicke von 10 mm oder mehr oder
Bedienung des Schalters 6 147 Blech aus weichem Stahl mit einer Dicke von mehr
A hwi als 2 mm sollten Sie nie mit niedriger Geschwindigkeit
Snﬁas%enbdes %C wing- 7 147 (Skalenstellung 1 bis 2) schneiden. Die Last fiir den Motor
chneidebetriebs kann Uberhitzung und Beschadigung verursachen.
Auswahl der Sageblattlange 8 148 O Obwohl dieses Gerat einen kraftvollen Motor verwendet,
- N - erhohtlangere Verwendung bei niedriger Geschwindigkeit
Sicheres Befestigen des Werkstiicks 148 die Last UbermaBig und kann zu Uberhitzung fiihren.
Tauch-Schneiden 10 148 Stellen Sie das Ségeblatt angemessen ein, um stetiges,
— - glattes S&gen zu ermdglichen, und vermeiden Sie
Tauchsagen mit umgekehrt 1 149 unverniinftige Verwendung wie z.B. plétzliches Anhalten
eingebautem S&geblatt wahrend des Sagens.
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AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur
Erg

Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und bester
ebnisse ist es sehr wichtig, das fir den zu sédgenden

Materialtyp und die Materialdicke am besten geeignete
Ségeblatt zu wahlen.
HINWEIS

Die Abmessungen des in der Tabelle aufgefihrten
Werkstlicks stellen die Abmessungen dar, wenn
die Aufstellposition der Basis am nachsten zum
Gehause der Gattersége eingestellt ist. Es muss mit
Vorsicht gearbeitet werden, da die Abmessungen des
Werkstlicks geringer werden, wenn die Basis weiter
entfernt vom Gehause der Gattersége angebracht ist.

. Wahl von Ségeblittern aus hochlegiertem Stahl

(HCS)

Die Sé&geblattnummer der HCS-Sageblatter in
Tabelle 1 ist auf jedem Sé&geblatt in der Nahe der
Anbringungsposition eingraviert. Wa&hlen Sie ein
angemessenes Sageblatt unter Bezug auf die folgenden
Tabellen 1 und 4.

Tabelle 1: HCS-Ségeblatter

Ségeblatt- Dicke
N Verwendung (mm)
Nr. 1 Fir das Schneiden von Stahlrohr mit |, 5_6
weniger als 105 mm Durchmesser )
Nr. 2 Fir das Schneiden von Stahlrohr mit 25_6
weniger als 30 mm Durchmesser ’
Nr. 3 Flr das Schneiden von Stahlrohr mit
weniger als 30 mm Durchmesser Unter 3,5
Nr.4 | Fur das Schneiden und 5070
Rohbearbeiten von Schnittholz
Nr. 5 Fur das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz Unter 30
Nr. 8 Fur das Schneiden von
Vinylchloridrohr von weniger als 135 | 2,5-15
mm Innedurchmesser
Fur das Schneiden und Unter
Rohbearbeiten von Schnittholz 105
Nr. 9 Fur das Schneiden von
FluBstahirbhren von weniger als 130 | , 5_6
mm Durchmesser bei Verwendung )
der Abschneid-Fuhrung
Nr. 95 | Flr das Schneiden von rostfreiem
Stahlrohr von 105 mm weniger als Unter 2,5
Durchmesser
Nr. 96 | Flr das Schneiden von rostfreiem
Stahlrohr von 30 mm weniger als Unter 2,5
Durchmesser
HINWEIS
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Die HCS-Séagebléatter Nr. 1 bis Nr. 96 werden separat als
Sonderzubehdr verkauft.

Wahl von Bimetall-Sageblattern

Die Nummern der Bimetall-Sageblatter in Tabelle 2 sind
auf den Packungen des Sonderzubehérs beschrieben.
Wahlen Sie die angemessenen Sageblatter unter Bezug
auf die folgenden Tabellen 2 und 4.

Tabelle 2: Bimetall-Sageblatter

Ségeblatt- Dicke
N Verwendung (mm)
Nr. 101 | Zum Ségen von Rohren aus Stahl
und rostfreiem Stahl mit einem 25-6
AuBendurchmesser von weniger als 60 mm
Nr. 102 | Zum Sé&gen von Rohren aus Stahl und
rostfreiem Stahl mit einem AuBendurchmesser | 2,5 -6
von weniger als 130 mm
Nr. 103 | Zum S&gen von Rohren aus Stahl
und rostfreiem Stahl mit einem 25-6
AuBendurchmesser von weniger als 60 mm
Nr. 104 | Zum Sé&gen von Rohren aus Stahl und
rostfreiem Stahl mit einem AuBendurchmesser | 2,5-6
von weniger als 130 mm
Nr. 105 | Zum Ségen von Rohren aus Stahl und
rostfreiem Stahl mit einem AuBendurchmesser | 2,5-6
von weniger als 60 mm
Nr. 106 | Zum Ségen von Rohren aus Stahl und
rostfreiem Stahl mit einem AuBendurchmesser | 2,5-6
von weniger als 130 mm
Nr. 107 | Zum S&gen von Rohren aus Stahl
und rostfreiem Stahl mit einem Unter 3,5
AuBendurchmesser von weniger als 60 mm
Nr. 108 | Zum Sé&gen von Rohren aus Stahl und
rostfreiem Stahl mit einem AuBendurchmesser | Unter 3,5
von weniger als 130 mm
Nr. 121 | Zum Ségen und Bearbeiten von Bauholz 300
Nr. 131 | Fir alle Zwecke -
Nr. 132 | Fiir alle Zwecke -
HINWEIS

Die Bimetall-Séageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden separat
als Sonderzubehdr verkauft.

Tabelle 3: Sichelmesser

AuBendurchmesser von weniger als
60 mm

Ségeblatt- Dicke

N Verwendung (mm)
Zum Sagen von Rohren aus Stahl

Nr. 341 | und rostfreiem Stahl mit einem 25-6

3. Wahl von Séagebléttern fir andere Materialien

Tabelle 4
Zu sdgendes | Materialqualitat Dicke Sé&geblatt-Nr.
Material (mm)
Eisenblech | Weiches Nr. 1,2, 101,
Stahlblech 25_19 102, 103, 104,
’ 105, 106,
131,132
Nr. 3,107,
Unter 3,5 108
Nichteisenmetall | Aluminium, Nr. 1,2, 101,
Kupfer und 5-20 102, 1083, 104,
Messing 105, 106, 131
132
Nr. 3,107,
Unter 5 108




Deutsch

Kunstharz | Phenolharz, Nr.1,2,4,
Melaminharz 10-50 (101,102,103,
usw. 104,131,132

Nr.3,5,8,
5-30 105, 106,
107,108
Vinylchlorid, Nr. 1,2, 4,
Akrylharz 10-60 |101,102, 103,
usw. 104,131,132
Nr.3,5,8,
5-30 105, 106,
107,108

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion der Sageblatter

Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder beschadigten
Ségeblattes fihrt zu verminderter Schnittleistung und
kann eine Uberbelastung des Motors hervorrufen.
Das Sé&geblatt wird durch ein neues ersetzt, sobald
UbermaBiger Verschleif3 festgestellt wird.

Inspektion der Befestigungsschrauben
Untersuchen Sie regelméBig alle Befestigungsschrauben
und stellen Sie sicher, dass sie richtig festgezogen sind.
Sollte sich eine der Schrauben lockern, ziehen Sie sie
sofort wieder fest an. Falls dies nicht getan wird, kénnte
das zu ernsthaften Gefahren fihren.

Wartung des Motors

Die Wicklung des Motors ist das ,Herzstick“ des
Elektrowerkzeugs. Wenden Sie die gebotene Sorgfalt
auf, um sicherzustellen, dass die Wicklung nicht
beschadigt und/oder mit Ol oder Wasser benetzt wird.
Inspektion der Kohlebiirsten: (Abb. 12)

Im  Motor sind Kohleblrsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Da UbermaBig abgenutzte
Kohleblrsten Motorstérungen verursachen kdénnen,
ersetzen Sie die Kohleblrsten durch neue mit der in der
Abbildung aufgefiihrten Nummer @, wenn sie bis zur
,VerschleiBgrenze* ® oder in deren Nahe abgenutzt
worden sind. Darlber hinaus missen die Kohlebirsten
immer sauber gehalten werden und sich in der Halterung
frei bewegen kénnen.

Austausch einer Kohlebiirste (Abb. 12)

Der Blirstendeckel wird mit einem Steckschlissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebirste leicht entfernt
werden.

Auswechseln des Netzkabels

Wenn eine Auswechslung des Netzkabels erforderlich
ist, muss dies zur Vermeidung von Gefahren von
einem durch HiKOKI autorisierten Service-Zentrum
durchgefiihrt werden.

VORSICHT
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen mussen
die Sicherheitsvorschriften und Normen beachtet werden.

GARANTIE

Auf  HiKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine
Garantie unter Zugrundelegung der jeweils geltenden
gesetzlichen und landesspezifischen Bedingungen.
Dieses Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen
Verschlei3 zuriickzufihren sind. Im Schadensfall senden
Sie das nicht =zerlegte Elektrowerkzeug zusammen
mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung finden, an ein von HiKOKI autorisiertes
Servicezentrum.

Information Gber Betriebsldrm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1SO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 104 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 93 dB (A)
Messunsicherheit K: 3 dB (A).

Gehdrschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte
bestimmt gemé&B EN60745.

(3-Achsen-Vektorsumme),

Schneidebrett:
Vibrationsemissionswert @h, B = 11,5 m/s2
Messunsicherheit K = 1,5 m/s2

Der angegebene Vibrationsgesamtwert wurde nach einer
Standardtestmethode gemessen und kann zum Vergleich
zwischen verschiedenen Werkzeugen dienen.

Er kann auch fur eine Vorbeurteilung der Aussetzung
verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der tatsichlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann von dem
deklarierten Gesamtwert abweichen, abhangig davon,
wie das Werkzeug verwendet wird.

Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschétzung
unter den tatséchlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch die
Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HiKOKI sind Anderungen der
hier gemachten technischen Angaben vorbehalten.
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Conserver tous

(Traduction des instructions d’origine)

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
GENERAUX POUR L’OUTIL

/N AVERTISSEMENT

Lire tous les avertissements de sécurité et toutes les
instructions.

Ne pas suivre les avertissements et instructions peut donner
lieu & un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
sérieuse.

les avertissements et toutes les

instructions pour pouvoir s'y reporter ultérieurement.

Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a
votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batterie (sans
cordon d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

2)

3)

a)

b)

c

N4

Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée.

Les zones en désordre ou sombres sont propices
aux accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en
présence de liquides inflammables, de gaz ou
de poussiéres.

Les outils électriques produisent des étincelles qui
peuvent enflammer les poussiéres ou les fumées.
Maintenir les enfants et les personnes présentes
a I’écart pendant I'utilisation de I'outil.

Les distractions peuvent vous faire perdre le contréle
de loutil.

Sécurité électrique

a)

b

-

c)

d)

e)

f)

1l faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle.

Ne jamais modifier la fiche de quelque facon
que ce soit.

Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils a
branchement de terre.

Des fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de choc électrique.

Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les
radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides.

La pénétration d‘eau a [lintérieur d’'un outil
augmentera le risque de choc électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour porter, tirer ou débrancher I'outil.
Maintenir le cordon a I'écart de la chaleur,
du lubrifiant, des arétes ou des parties en
mouvement.

Des cordons endommagés ou emmélés augmentent
le risque de choc électrique.

Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser un
prolongateur adapté a I'utilisation extérieure.
L’utilisation d’un cordon adapté a [utilisation
extérieure réduit le risque de choc électrique.

Si l'usage d'un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD).

L'usage d'un RCD réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

a)

Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de I'outil.

4

-

g) Si

Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes fatigué
ou sous I'emprise de drogues, d’alcool ou de
médicaments.

Un moment d'inattention en cours d'utilisation
d’un outil peut entrainer des blessures graves des
personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours

porter une protection pour les yeux.

Les équipements de sécurité tels que les masques
contre les poussiéres, les chaussures de sécurité
antidérapantes, les casques ou les protections
acoustiques utilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer

que linterrupteur est en position arrét avant
de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter.

Porter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en position
marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre

I'outil en marche.
Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
l'outil peut donner lieu a des blessures.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un

équilibre adaptés a tout moment.
Cela permet un meilleur contréle de l'outil dans des
situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter

de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement.

Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre pris dans des parties en
mouvement.

des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'extraction
et la récupération des poussiéres, s’assurer
qu’ils sont connectés et correctement utilisés.
Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussiéres.

Utilisation et entretien de I'outil
a) Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a

votre application.
L’outil adapté réalisera mieux le travail et de maniéere
plus sire au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si 'interrupteur ne permet

pas de passer de I'état de marche a arrét et vice
versa.

Tout outil qui ne peut pas étre commandé par
linterrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation et/ou

la batterie de I'outil avant tout réglage, changement
d’accessoires ou avant de ranger I'outil.

De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de I'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée

des enfants et ne pas permettre a des personnes
ne connaissant pas l'outil ou les présentes
instructions de le faire fonctionner.
Les outils sont dangereux entre
d'utilisateurs novices.

les mains

e) Observer la maintenance de I'outil. Vérifier qu’il

n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage
des parties mobiles, des piéces cassées
ou toute autre condition pouvant affecter le
fonctionnement de I'outil.

En cas de dommages, faire réparer I'outil avant
de l'utiliser.

De nombreux accidents sont dus a des outils mal
entretenus.



f) Garder affatés et propres les outils permettant
de couper.

Des outils destinés a couper correctement
entretenus avec des pieces coupantes tranchantes
sont moins susceptibles de bloquer et sont plus
faciles a controler.

Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser.

L utilisation de I'outil pour des opérations différentes
de celles prévues pourrait donner lieu a des
situations dangereuses.

9)

5) Maintenance et entretien
a) Faire entretenir I'outil par un réparateur qualifié
utilisant uniquement des piéces de rechange

identiques.

Cela assurera le maintien de la sécurité de l'outil.
PRECAUTIONS
Maintenir les enfants et les personnes infirmes

éloignés.
Lorsque les outils ne sont pas utilisés, ils doivent étre
rangés hors de portée des enfants et des personnes
infirmes.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE DE
LA SCIE ALTERNATIVE

1. Tenir I'outil électrique par une surface de prise
isolée, lorsqu’on effectue une tache ou I'accessoire
de coupe pourrait toucher un cablage caché ou son
propre cordon d’alimentation.

Le contact de I'faccessoire de coupe avec un fil sous
tension peut transmettre du courant dans les pieces
métalliques exposées de I'foutil et communiquer une
décharge électrique a I'opérateur.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. S’assurer que la source d’alimentation utilisée est
conforme aux exigences spécifiées sur la plaque
signalétique du produit.

S’assurer que l'interrupteur d’alimentation est en position
d’arrét.

Si la fiche est branchée dans une prise alors que
I'interrupteur d’alimentation est en position de marche,
I'outil électrique démarrera immédiatement, ce qui peut
provoquer un grave accident.

Lorsque la zone de travail est éloignée de la source
d’alimentation, utiliser un cordon prolongateur d’une
épaisseur et d’une capacité nominale suffisantes. Le
cordon prolongateur doit étre aussi court que possible.
Avant de couper dans murs, plafonds ou planchers,
s’assurer qu’ils ne cachent ni cables nilignes électriques.
Poussiére produite pendant I'opération

La poussiére produite pendant I'opération normale peut
nuire a la santé de 'opérateur. Le port d’'un masque anti-
poussiére est recommandé.

Montage de la lame (Fig. 1)

L’outil utilise un mécanisme amovible qui permet de
monter et de démonter les lames de scie sans l'aide de
clé ni d’aucun autre outil.

Actionner la gachette plusieurs fois de suite de fagon
que le levier sorte complétement du couvercle avant.
Ensuite, couper l'interrupteur et débrancher et le cordon
d’alimentation.

Bien s’assurer que linterrupteur est coupé et le cordon
débranché pour éviter tout risque d’accident.

Francais

O De la main, tirer deux ou trois fois de suite sur le dos de
la lame pour vérifier qu’elle est solidement fixée. En tirant
sur lalame, I'on saura qu’elle est montée correctement si
I'on entend un déclic et que le levier bouge Iégérement.
Lorsqu’on tire sur la lame, bien veiller a ne tirer que sur le
dos de la lame. L’on risque de se blesser si I'on tire sur
d’autres sections.

7. Ne jamais toucher la lame de scie tout de suite aprés
I'utilisation. Le métal sera chaud et I'on pourrait se briler.
8. Silalame est cassee

Méme si la lame est cassée et qu’elle reste a l'intérieur
de la petite fente du plongeur, elle devrait tomber si 'on
pousse le levier dans le sens de la fleche et que I'on
oriente la lame vers le bas. Si elle ne tombe pas, la sortir
en procédant comme suit.
(1) Sila section cassée de la lame sort de la petite fente du
plongeur, tirer sur la section cassée pour sortir la lame.
(2) Silasection cassée de lalame est dissimulée a 'intérieur
de la petite fente du plongeur, accrocher la lame a l'aide
de I'extrémité d’une autre lame et la sortir.
Entretien et inspection de la monture de lame
Aprés [utilisation, souffler toute sciure, terre, sable,
humidité, etc. a I'aide d’une brosse, etc., pour garantir le
bon fonctionnement de la monture de lame.
Comme indiqué sur la Fig. 3, graisser périodiquement
tout le pourtour du support de lame avec du fluide de
coupe, etc.
Une utilisation continue de l'outil sans nettoyer ni
graisser la section ou la lame de scie est montée risque
d’entrainer un manque de nervosité du levier en raison
d’une accumulation de sciure et de copeaux. Dans ce
cas, tirer le capuchon de caoutchouc prévu sur le levier
dans le sens de la flecche comme indiqué sur la Fig. 3,
et retirer le capuchon de caoutchouc de levier. Puis
nettoyer l'intérieur du support de lame, avec un jet d’air
par exemple, et bien graisser.
Pour remonter le capuchon de caoutchouc, I'enfoncer
a fond sur le levier. A ce moment, s’assurer qu’il 'y a
pas de jeu entre le support de lame et le capuchon de
caoutchouc, et s’assurer que la section d’installation de
la lame de scie fonctionne sans probleme.
Ne pas utiliser de lame de scie avec un orifice de lame
usé (A). La lame pourrait se détacher, ce qui entrainerait
des blessures corporelles. (Fig. 4)
. Réglage de la coupe oscillante
Méme avec des matériaux tendres, effectuer une coupe
droite si I'on veut obtenir une courbe ou des coupes
nettes.
La poussiere et la saleté accumulées sur la section
du sélecteur risquent de détériorer les performances
de sélection. Nettoyer périodiqguement la section du
sélecteur.
Pour une coupe pendulaire, utilisez une scie a lame
droite. Si vous optez pour une scie a lame courbe,
cette derniere risque de se briser ou d'endommager la
machine.
. Utilisation
Eviter de le transporter branché dans une prise avec le
doigt sur linterrupteur. Un démarrage brusque pourrait
entrainer des blessures inattendues.
Veiller a ce que la sciure, la terre, 'lhumidité, etc. ne
pénétrent pas a lintérieur de l'outil par la section du
plongeur pendant le fonctionnement. Si ce genre
de matériaux se sont accumulés dans la section du
plongeur, toujours nettoyer avant I'utilisation.
Ne pas retirer le couvercle avant. De la main, tenez
fermement le couvercle avant pour le manipuler. Pour
éviter de vous blesser, ne laissez pas la main ou les
doigts dépasser du flasque du couvercle avant.
Pendant I'utilisation, appuyer le socle contre le matériau
pour couper.

9.
O
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Les vibrations risquent d’endommager la lame si le socle
n’est pas appuyé fermement contre la piece.

Par ailleurs, I'extrémité de la lame peut entrer en
contact avec la paroi interne du tube, ce qui risque
d’endommager la lame.

Sélectionner une lame de la longueur appropriée.
Idéalement, la longueur qui ressort du socle de la lame
apres soustraction de la distance de course doit étre
plus grande que le matériau (voir Fig. 8).

Si l'on coupe un gros tuyau ou une piéce de bois
volumineuse qui dépassent la capacité de coupe de la
lame, la lame risque d’entrer en contact avec la paroi
interne du tube ou avec le bois, etc., ce qui provoquera
des dommages.

Pour que l'efficacité de la coupe soit optimale pour les
matériaux et les conditions de travail, réglez la vitesse
de lalame de la scie et enclenchez la coupe pendulaire.
Découpe

Appuyer le socle fermement contre la piéce.

Ne jamais appuyer trop fort sur la lame pendant la
coupe. Cela pourrait facilement casser la lame.

Fixer solidement la piéce avant de procéder. (Fig. 9)
Pour la coupe de métaux, utiliser de 'huile de machine
appropriée (huile de turbine, etc.). Si 'on n'utilise pas
d’huile de machine liquide, appliquer de la graisse sur
toute la surface de la piece.

La durée de service de la lame diminuera
considérablement si I'on n’utilise pas d’huile de machine.
Ne jamais appuyer trop fort sur la lame pendant la coupe.
Par ailleurs, bien penser a appuyer le socle solidement
contre la piece.

Sciage de lignes courbes
O Il est recommandé dutiliser la lame BIMETAL
mentionnée au Tableau 2 car elle est solide et qu’elle se
casse rarement.

Ralentir la vitesse d’avance pour couper le matériau en
petits arcs circulaires. Une vitesse excessive risque de
casser la lame.

Attaque en plein bois (Fig. 10, Fig. 11)

O Eviter les attaques en plein matériau avec les métaux.
Cela endommagerait facilement la lame.

Ne jamais tirer sur la gachette alors que I'extrémité
de la lame est appuyée contre le matériau. La lame
s’endommagera facilement si elle entre en contact avec
le matériau.

Veiller impérativement a couper le matériau lentement
et en tenant le corps de I'outil fermement. Si I'on appuie
trop fort sur la lame pendant I'opération de coupe, la
lame risque de s’endommager facilement.

Guide de découpe pour tuyaux (accessoire en option)
Veuillez-vous reporter au manuel d'utilisation du guide
de découpe pour obtenir de plus amples détails sur la
maniére de ['utiliser correctement.

O

OO0 0O

e}

e}

O

12.

SYMBOLES

AVERTISSEMENT
Les symboles suivants sont utilisés pour I'outil. Bien
se familiariser avec leur signification avant d’utiliser
Ioutil.

CR13VBY: Scie sabre

Lire tous les avertissements de sécurité et
toutes les instructions.

®| i

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les
ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets d’équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la législation nationale, les
appareils électriques doivent étre collectés a
part et étre soumis a un recyclage respectueux
de 'environnement.

Bouton ON

Bouton OFF

Découpe droite

&

Découpe de balancier

Course

Débrancher la fiche principale de la prise
électrique

@@ ¥ [4[1][o]l—] =

Outil de classe IT

ACCESSOIRES STANDARD

Outre I'unité principale (1 unité), 'emballage contient
les accessoires répertoriés ci-dessous.

O Lames (No. 341) ..
O Boitier

Les accessoires standard sont sujets a changement sans
préavis.

APPLICATIONS

O Coupe de tuyau et équerre en acier.

Coupe de différents bois de charpente.

Coupe de plague en acier doux, de plaque d’aluminium
et de cuivre.

Coupe de résines synthétiques,

phénolique et chlorure de vinyl.

O
O
O

comme résine

Pour plus amples détails, se rapporter a la section “CHOIX
DE LA LAME”.
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= (3) La position du socle se régle en trois étapes. Déplacer
SPECIFICATIONS le socle a intervalles d’environ 15 mm, vérifier la position
ou le socle s’accroche, et enfoncer le levier du socle
. . (110V, 115V, 120V, 127 V, avec les doigts. Le socle est solidement fixé lorsqu’un
Tension (par zones) 220V, 230 V, 240 V) ~ déclic se fait entendre.
Entrée d'alimentation * 1150 W Réglage de la vitesse de va-et-vient de la lame

L’outil posséde un circuit de commande électronique

Tuyau en acier qui permet de régler la vitesse variable de la lame soit

Diam. ext. 130 mm

doux en tirant sur la géchette, soit en tournant une molette.
Tube de (Fig. 6) f A
chlorure de Diam. ext. 130 mm (1) Si 'on appuie encore davantage sur la gachette, la

vitesse de la lame accélére. Commencer par couper

Capacité | yj L - o~
pacite | vinyle a vitesse lente pour garantir la précision de la position

Bois Profondeur 300 mm de coupe. Une fois que I'on a obtenu la profondeur de
N coupe suffisante, augmenter la vitesse de coupe.
Tole d'acier Epaisseur 19 mm (2) Sur réchelle de la molette, “5” représente la vitesse
doux maximum et “1” la vitesse minimum. La vitesse rapide
Vitesse sans charge 0= 3000 min-1 conviendra généralement pour les matériaux tendres
comme le bois, et la vitesse lente pour les matériaux
Course 32 mm durs comme le métal. Il est recommandé de se reporter

4,4kg au guide de référence suivant pour sélectionner la

Poids (sans le cordon 3 ) ATPONIN
( ) vitesse en fonction du matériau a couper.

* Vérifier la plaque nominale du produit, qui peut étre

différente d’'un pays a I’ . RN Repére d’échelle
pays a l'autre Exemple de matériau a couper rgcommandé
REMARQUE -

Par suite du programme permanent de recherche et de Tubes en acier doux / tubes en o_4

développement HIKOKI, ces spécifications peuvent faire fonte / Angles en L en acier

I'objet de modifications sans avis préalable. Bois / bois avec clous enfoncés 5
INSTALLATION ET Acter inoxydable =8
FONCTIONNEMENT Aluminium / laiton / cuivrer 2—4

Plaques de platre 4—5
Action Figure | Page Plastique / plagues de fibres 1—3
Montage de la lame 1 146 ATTENTION
Extraction de la lame cassée 2 146 O Lors d’'une coupe a vitesse lente (échelle de 1 - 2), ne
Entretien et controle de la lame de jamais couper de plaque de bois de plus de 10 mm

A 3 146 d’épaisseur ni de téle d’acier doux de plus de 2 mm
scie a monter d’épaisseur. La charge du moteur pourrait entrainer une
Orifice de lame 4 146 surchauffe et des dommages.

N O Bien que l'outil utilise un moteur puissant, une utilisation
Reéglage de la base 5 147 prolongée a vitesse lente augmentera excessivement
Fonctionnement du commutateur 6 147 la charge et risque d’entrainer une surchauffe. Régler

- — - correctement la lame de fagon a obtenir une opération
Réglage de I'opération de découpe 7 147 de coupe réguliére et souple, et éviter les utilisations
de balancier capricieuses, comme les arréts brusques pendant la
Sélection de la longueur de la lame 8 148 coupe.
de la scie
Fixation ferme de la piece a travailler 9 148 CHOIX DE LA LAME
Coupe en plongée 10 148 Pour obtenir une efficacité maximale et les meilleurs

) résultats, il est trés important de choisir la lame qui convient
Découpe plongeante avec la lame de 11 149 au type et & I'épaisseur du matériau a couper.
scie montée dans le sens inverse REMARQUE
Remplacement d’un balai en carbone 12 149 Les dimensions de la piece reprises dans le tableau

. - sont celles applicables lorsque la position de fixation
Sélection des accessoires - 150 de la base est la plus proche possible du corps de la

scie alternative. Soyez vigilant, car les dimensions de la
Pour I'utilisation des lames, voir les Tableaux 1, 2, 3 et 4. piéce diminuent si la base est plus éloignée du corps de
la scie alternative.
Réglage du socle (Fig. 5) 1. Choix des lames HCS

L’outil utilise un mécanisme qui permet de régler la Le numéro des lames HCS du Tableau 1 est gravé

position de montage du socle sans l'aide de clé ni prés de la section de montage de chaque lame. Choisir

d’aucun autre outil. la bonne lame en se référant aux Tableaux 1 et 4 ci-
(1) Appuyez sur le bouton-poussoir. Ce faisant, le levier du dessous.

socle sort pour permettre de préparer le socle pour le

réglage.

(2) Pousser I'extrémité de la lame vers le haut et pousser le
socle d’avant en arriére.
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Tableau 1: Lames HSC No. 107 | Pour la coupe de tubes en acier Moins de
No. de Utilisati Epaisseur et en acier inoxydable de moins 35
lame fisations (mm) de 60 mm de diametre extérieur ’
No. 1 Pour coupe de tuyau acier de 25-6 No. 108 | Pour la coupe de tubes en acier Moins de
moins de 105 mm de diamétre et en acier inoxydable de moins 35
- de 130 mm de diamétre extérieur ’
No. 2 Pour coupe de tuyau acier de 25_6
moins de 30 mm de diamétre ’ No. 121 P9ur la coupe et le ) 300
No. 3 Pour coupe de tuyau acier de Moins de dégrossissage du bois
moins de 30 mm de diamétre 3,5 No. 131 | Tous usages -
No. 4 Pour coupe et dégrossissage 5070 No. 132 | Tous usages —
de bois
. - ) REMARQUE
No.5 ggl‘t')ro?swe et dégrossissage Mogg de Les lames bi-métal No. 101-132 sont vendues séparément
comme accessoires en option.
No. 8 Pour coupe de tuyau en chlorure
de vinyl de moins de 135 mm de 25-15 Tableau 3 : lame courbe
diamétre -
No. de Usage Epaisseur
Pour coupe et dégrossissage Moins de lame 9 (mm)
de bois 105 -
Pour la coupe de tubes en acier
No. 9 Pour une coupe de tuyaux en No. 341 | eten acier inoxydable de moins 25-6
acier doux de moins de 130 mm 25_6 de 60 mm de diamétre extérieur
de diamétre en utilisant le guide ’
de coupe 3. Sélection des lames pour les autres matériaux
No. 95 | Pour la coupe de tuyaux en acier .
inoxydable de moins de 105 mm M0|2ng de Tableau 4
de diamétre ’ Matériau a Qualité du Epaisseur | No. de lame
No. 96 | Pour la coupe de tuyaux en acier Moins de couper matériau (mm)
inoxydable de moins de 30 mm o5 Téle de fer | Tole d’acier No. 1,2, 101,
de diameétre ’ doux 25_19 102, 103, 104,
’ 105, 106, 131,
REMARQUE 132
Les lames HCS'No. 1- Np. 96 sont vendues séparément Moins de | No. 3, 107,
comme accessoires en option. 35 108
2. Sélection des lames bi-métal .
Les numéros de lame bi-métal indiqués au Tableau 2 Métaux non | Aluminium, No. 1,2, 101,
figurent sur 'emballage des accessoires spéciaux. ferreux laiton et 5-20 102, 1083, 104,
Sélectionner la lame en se reportant aux Tableaux 2 et cuivre 105, 106, 131
4 ci-dessous. 132
Tableau 2: Lames BI-METAL Moins de 5 2\188 3,107,
No. de — Epaisseur
lame Utilisations (mm) Résine Résine au No. 1, 2, 4,
X synthétique | mélanine, 10-50 101, 102, 103,
No. 101 Pourla coupe de tubes en acier phénol, | résine, etc. 104, 131,132
et en acier inoxydable de moins 25-6
de 60 mm de diamétre extérieur No. 3,5, 8,
- 1 1 107
No. 102 | Pour la coupe de tubes en acier 5-30 183‘ 06,107,
et en acier inoxydable de moins 25-6
de 130 mm de diamétre extérieur Chlorure de No. 1,2, 4,
N vinyle, Résine 10-60 101, 102, 103,
No. 103 | Pour la coupe de tubes en acier acrylique, etc 104 131, 132
et en acier inoxydable de moins 25-6 T : :
de 60 mm de diamétre extérieur No. 3,5, 8,
- 5-30 105, 106, 107,
No. 104 | Pour la coupe de tubes en acier 108
et en acier inoxydable de moins 25-6
de 130 mm de diametre extérieur
No. 105 | Pour la coupe de tubes en acier =
et en acier inoxydable de mqins 25-6 ENTRETIEN ET VERIFICATION
de 60 mm de diametre extérieur 1. Contréle de la lame
No. 106 | Pour la coupe de tubes en acier L'utilisation continue d’une lame émoussée ou
et en acier inoxydable de moins 25-6 endommagée pourrait réduire l'efficacité de coupe
de 130 mm de diamétre extérieur et provoquer une surchage du moteur. Remplacer la

lame par une nouvelle dés que des traces d’abrasion
apparaissent.



Vérification des vis de fixation

Vérifier régulierement toutes les vis de fixation et
s’assurer qu’elles sont bien serrées. S'il advient qu'une
vis se desserre, la resserrer immédiatement. Le fait de
négliger ce point pourrait entrainer de graves dangers.
Entretien du moteur

Le bobinage de 'ensemble moteur est le « caeur » méme
de l'outil électrique. Veiller soigneusement a ce que ce
bobinage ne soit pas endommagé et/ou mouillé par de
I'huile ou de I'eau.

Controle des balais en carbone: (Fig. 12)

Le moteur utilise des balais en carbone qui sont des
pieces qui s'usent. Comme un balai en carbone trop
usé peut détériorer le moteur, remplacer les balais en
carbone par des neufs ayant les mémes numéros @ que
ceux illustrés sur la figure lorsqu’ils sont usés ou prés de
la « limite d’usure » ®. En outre, toujours maintenir les
balais en carbone propres et veiller a ce qu’ils coulissent
librement dans les supports.

Remplacement d’un balai en carbone (Fig. 12)
Démonter le capuchon du balai avec un tournevis a
petite téte. Le balai en carbone peut se retirer facilement.
Remplacement du cordon d’alimentation

Si le cordon d’alimentation doit étre remplacé, faire appel
au service aprés-vente HiKOKI agréé pour éviter tout
risque.

ATTENTION
Lors de I'utilisation et de I'entretien d’un outil électrique,
respecter les réglements et les normes de sécurité en
vigueur dans le pays en question.

GARANTIE

Nous garantissons que I'ensemble des outils électriques
HiKOKI sont conformes aux réglementations spécifiques
statutaires/nationales. Cette garantie ne couvre pas
les défauts ni les dommages inhérents a une mauvaise
utilisation, une utilisation abusive ou 'usure etles dommages
normaux. En cas de réclamation, veuillez envoyer l'outil
électrique, en [I'état, accompagné du CERTIFICAT DE
GARANTIE qui se trouve a la fin du mode d’emploi, dans un
service aprés-vente HiIKOKI agréé.

Au sujet du bruit et des vibrations
Les valeurs mesurées ont été déterminées en fonction de la
norme EN60745 et déclarées conformes a ISO 4871.

Niveau de puissance sonore pondérée A : 104 dB (A)
Niveau de pression acoustique pondérée A : 93 dB (A)
Incertitude K : 3 dB (A).

Porter des protections anti-bruit.

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle triaxiale)
déterminées conformément a EN60745.

Planche a découper :
Valeur d’émission de vibration @h, B = 11,5 m/s2
Incertitude K = 1,5 m/s2

La valeur totale des vibrations a été mesurée par une
méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil a un autre.

Elle peut également étre utilisée pour une évaluation
préliminaire du niveau d’exposition.

Francais

AVERTISSEMENT

O Lavaleur d’émission de vibrations en fonctionnement de
I'outil électrique peut étre différente de la valeur totale
déclarée, en fonction des utilisations de I'outil.

Identifier les mesures de protection de [I'utilisateur
fondées sur une estimation de I'exposition en conditions
d'utilisation (tenant compte de tous les aspects du cycle
d’utilisation, tels que les moments ou I'outil est mis hors
tension ou lorsqu’il tourne a vide en plus des temps de
déclenchements).

O

REMARQUE

Par suite du programme permanent de recherche et de
développement HiKOKI, ces spécifications peuvent faire
I'objet de modifications sans avis préalable.
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Salvare tutti gli avvertimenti e le istruzioni

(Traduzione delle istruzioni originali)

AVVERTIMENTI GENERALI DI
SICUREZZA SUGLI UTENSILI
ELETTRICI

/\ ATTENZIONE

Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza e tutte le
istruzioni.

La mancata osservanza degli avvertimenti e delle istruzioni
potrebbe essere causa di scosse elettriche, incendi e/o
gravi lesioni.

per

riferimenti futuri.

Il termine ‘utensile elettrico” riportato nelle avvertenze si
riferisce al proprio utensile elettrico alimentato dalla rete (via
cavo) o all'utensile alimentato a batterie (senza cavo).

1) Sicurezza dell’area operativa

2)

3)

a)

b)

c

-~

Mantenere I’area operativa pulita e ordinata.
Aree operative sporche o disordinate possono
favorire gli infortuni.

Non utilizzare gli elettroutensili in atmosfere
esplosive, ad es. in presenza di liquidi, gas o
polveri inflammabili.

Gli elettroutensili generano delle scintille che
potrebbero accendere la polvere o i fumi.
Tenere lontani bambini e astanti
I'utilizzo degli elettroutensili.

Qualsiasi distrazione pud essere causa di perdita di
controllo.

durante

Sicurezza elettrica

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Le spine degli elettroutensili devono essere
idonee alle prese disponibili.

Non modificare mai le prese.

Con gli elettroutensili a massa (messi a terra),
non utilizzare alcun adattatore.

L’utilizzo di spine intatte e corrispondenti alle prese
disponibili ridurra il rischio di scosse elettriche.
Evitare qualsiasi contatto con le superfici a
massa o a terra, quali tubi, radiatori, fornelli e
frigoriferi.

In caso di messa a terra 0 massa del corpo, sussiste
un maggior rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o a
condizioni di umidita.

La penetrazione di acqua negli elettroutensili
aumentera il rischio di scosse elettriche.

Non tirare il cavo. Non utilizzarlo per il trasporto,
o per tirare o scollegare I'elettroutensile.
Tenere il cavo lontano da fonti di calore, oli,
bordi appuntiti o parti in movimento.

Cavi danneggiati o attorcigliati possono aumentare il
rischio di scosse elettriche.

Durante l'uso degli elettroutensili all’esterno,
utilizzare una prolunga idonea per usi esterni.
L’utilizzo di cavi per esterno riduce il rischio di scosse
elettriche.

Se & impossibile evitare I'impiego di un
elettroutensile in un luogo umido, utilizzare
I'alimentazione protetta da un dispositivo a
corrente residua (RCD).

L’uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

a)

Durante l'uso degli elettroutensili, state all’erta,
verificate cio che state eseguendo e adottate
sempre il buon senso.

Non utilizzate gli elettroutensili qualora siate
stanchi, sotto I'influenza di farmaci, alcol o cure
mediche.
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4)

b

c

d

e

-

~

)

-~

f)

9

)

Anche un attimo di disattenzione durante I'uso degli
elettroutensili potrebbe essere causa di gravi lesioni
personali.

Indossate I'attrezzatura di protezione personale.
Indossate sempre le protezioni oculari.
L’attrezzatura protettiva, quali maschera facciale,
calzature antiscivolo, caschi o protezioni oculari
ridurra il rischio di lesioni personali.

Impedite le accensioni involontarie. Prima del
collegamento a una sorgente di alimentazione
e/o pacco batteria e prima di raccogliere o
trasportare 'utensile, verificate che I'interruttore
sia posizionato su OFF.

Il trasporto degli utensili elettrici tenendo le dita
sull'interruttore o I'attivazione elettrica degli utensili
che hanno linterruttore su ON, favorisce il rischio di
incidenti.

Prima di attivare [I’elettroutensile, rimuovete
qualsiasi chiave di regolazione.

Lasciando la chiave in un componente in rotazione
dell’elettroutensile, sussiste il rischio di lesioni
personali.

Mantenersi in equilibrio. Mantenersi sempre su
due piedi, in equilibrio stabile.

Cio consente di controllare al meglio I'elettroutensile
in caso di situazioni impreviste.

Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti
larghi o gioielli. Tenere i capelli, gli abiti e i
guanti lontano dalle parti in movimento.

Abiti allentati, gioielli e capelli lunghi potrebbero
impigliarsi nelle parti in movimento.

In caso di dispositivi provvisti di collegamento
ad apparecchiature di rimozione e raccolta
polveri, verificare che queste siano collegate e
utilizzate in modo adeguato.

L’utilizzo della raccolta della polvere pud ridurre i
rischi connessi alle polveri.

Utilizzo e manutenzione degli elettroutensili

a

)

b)

c

d

e

~

-

~

Non utilizzare elettroutensili non idonei. Utilizzare
I'elettroutensile idoneo alla propria applicazione.
Utilizzando [I'elettroutensile corretto, si garantira
un’esecuzione migliore e pit sicura del lavoro, alla
velocita di progetto.

Non utilizzare [I'elettroutensile qualora non
sia possibile accenderlo/spegnerlo tramite
Iinterruttore.

E pericoloso utilizzare elettroutensili che non
possano essere azionati dall’interruttore. Provvedere
alla relativa riparazione.

Prima di effettuare qualsiasiregolazione, sostituire
gli accessori o depositare gli elettroutensili,
scollegare la spina dalla presa elettrica e/o il
pacco batteria dall’'utensile elettrico.

Queste misure di sicurezza preventive riducono il
rischio di avvio involontario dell’elettroutensile.
Depositare gli elettroutensili non utilizzati
lontano dalla portata dei bambini ed evitare che
persone non esperte di elettroutensili o non a
conoscenza di quanto riportato sulle presenti
istruzioni azionino l'elettroutensile.

E pericoloso consentire che utenti non esperti
utilizzino gli elettroutensili.

Manutenzione degli elettroutensili. Verificare che
non vi siano componenti in movimento disallineati
o bloccati, componenti rotti o altre condizioni
che potrebbero influenzare negativamente il
funzionamento dell’elettroutensile.

In caso di guasti, provvedere alla riparazione
dell’elettroutensile prima di riutilizzarlo.

Molti incidenti sono causati da una scarsa
manutenzione.



f) Mantenere gli strumenti di taglio affilati e puliti.
Gli strumenti di taglio in condizioni di manutenzione
adeguata, con bordi affilati, sono meno soggetti al
bloccaggio e sono piti facilmente controllabili.
Utilizzare [I'elettroutensile, gli accessori, le
punte, ecc. in conformita a quanto riportato
nelle presenti istruzioni, tenendo in debita
considerazione le condizioni operative e il tipo
di lavoro da eseguire.

L'uso dell'utensile elettrico per operazioni diverse
da quelle previste potrebbe causare una situazione
pericolosa.

-

9

5) Assistenza
a) Affidate le riparazioni dell’elettroutensile a
persone qualificate che utilizzino solamente
parti di ricambio identiche.
Cio garantira il mantenimento della sicurezza
dell’elettroutensile.

PRECAUZIONI

Tenere lontano dalla portata di bambini e invalidi.
Quando non utilizzati, gli strumenti dovranno essere
deposti lontano dalla portata di bambini e invalidi.

PRECAUZIONI DI SICUREZZA
RELATIVE AL SEGHETTO
ALTERNATIVO DIRITTO

1. Afferrare l'elettroutensile dalle superfici isolate
quando si eseguono operazioni in cui I'attrezzo di
taglio potrebbe venire a contatto con fili elettrici
nascosti o con il proprio filo.

Il contatto dell’accessorio da taglio con un filo in tensione
potrebbe mettere in tensione le parti metalliche esposte
dell'utensile e dare una scossa elettrica all’operatore.

PRECAUZIONI DI SICUREZZA
AGGIUNTIVE

1. Assicurarsi che la rete di alimentazione che si vuole
usare sia compatibile con le caratteristiche relative
all’alimentazione di corrente specificate nella piastrina
dell’apparecchio.

Mettere l'interruttore in posizione SPENTO.

Se la spina ¢ infilata in una presa mentre l'interruttore &
acceso, l'utensile elettrico si mette immediatamente in
moto, facilitando il verificarsi di incidenti gravi.

Quando I'ambiente di lavoro & lontano da una presa
di corrente, usare una prolunga del cavo di sufficiente
spessore e di prestazione adeguata. La prolunga deve
essere piu corta possibile.

Prima di tagliare muri, soffitti 0 pavimenti, assicurarsi che
non vi siano all'interno né cavi elettrici né condotte.
Polvere generata durante 'uso

La polvere generata durante il normale uso potrebbe
avere un effetto sulla salute dell’'operatore. Si consiglia
diindossare una maschera per la polvere.

Montaggio della lama (Fig. 1)

Questa unita impiega un meccanismo staccabile che
permette di montare e rimuovere le lame sega senza che
sia necessario usare chiavi o altri utensili.

Attivare e disattivare ripetutamente il grilletto in modo
che la leva si sposti completamente dal coperchio
anteriore. Poi disattivare l'interruttore e scollegare il cavo
di alimentazione.

Assicurarsi bene che l'interruttore sia disattivato e che il
cavo di alimentazione sia scollegato per evitare incidenti.
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Tirare due o tre volte il retro della lama sega con la mano

per controllare che sia montata saldamente. Quando si

tira la lama, si capisce che € montata correttamente se
emette uno scatto e la leva si muove leggermente.

Quando si tira la lama della sega, fare bene attenzione

a tirarla dal retro. Se tirano altre parti della lama saranno

causate ferite.

Non tocare la lama della sega immediatamente dopo

l'uso. Il metallo & caldo e si pud rimanere ustionati.

Quando la lama e rotta

Anche se la lama della sega si € rotta e rimane all’'interno

della piccola fessura sullo stantuffo, dovrebbe cadere

fuori se si spinge la leva in direzione della freccia e si
rivolge la lama verso il basso. Se non cade fuori da sola,
estrarla con il procedimento spiegato di seguito.

(1) Se parte della lama rotta sporge dalla piccola fessura
sullo stantuffo, tirare la parte sporgente per estrarre la
lama.

(2) Se la parte rotta della lama & nascosta all'interno della
piccola fessura, agganciare la parte rotta con la punta di
un’altra lama sega e tirarla fuori.

Manutenzione e ispezione dell’attacco lama sega

Dopo l'uso, soffiare via segatura, terra, sabbia, umidita,
ecc. con aria o spazzolarli via con una spazzola ecc. per
assicurare che I'attacco lama possa funzionare bene.
Come mostrato nella Fig. 3, eseguire periodicamente
la lubrificazione intorno al portalama usando fluido da
taglio, ecc.

Se si continua ad usare 'utensile senza pulire e lubrificare
I'area in cui € montata la lama sega, il movimento della
leva pud diventare lento a causa del’accumulo di
segatura e trucioli. In tali circostanze, tirare il tappo di
gomma posizionato sulla leva in direzione della freccia
mostrata in Fig. 3 e toglierlo dalla leva, quindi usare aria
compressa o simili per pulire 'interno del supporto leva
e lubrificare a sufficienza.

Il tappo di gomma pud essere rimontato premendolo
saldamente sulla leva. A questo punto accertarsi che
non vi sia alcun gioco tra il supporto della lama e il tappo
di gomma, inoltre che la lama sega montata funzioni
correttamente.

Non usare alcuna lama sega in un foro lama usurato (A).
Altrimenti la lama sega pu6 staccarsi, causando lesioni
alle persone. (Fig. 4)

. Regolazione del funzionamento a taglio alternato
Anche per materiali morbidi, usare il taglio diritto se si
desidera tagliare in linee curve o nette.

Polvere e sporco accumulati sulla sezione leva di
cambiamento possono ostacolare il funzionamento della
leva di cambiamento. Pulire periodicamente la sezione
leva di cambiamento.

Quando si effettua un taglio rotatorio, utilizzare una
sega con lama diritta. Se viene utilizzata una sega con
una lama ricurva, la lama potrebbe rompersi o l'unita
potrebbe essere danneggiata.

. Modo di impiego
Evitare di trasportarlo tenendo il dito sulliinterruttore
mentre & collegato ad una presa di corrente. Un
avviamento improvviso potrebbe causare lesioni
impreviste.

Fare attenzione a che segatura, terra, umidita, ecc.
non penetrino allinterno della macchina attraverso la
sezione stantuffo durante il funzionamento. Se segatura
o simili si accumulano nella sezione stantuffo, pulire
sempre prima dell’uso.

Non rimuovere il coperchio anteriore. Durante l'uso,
tenere saldamente il coperchio anteriore con le mani.
Per evitare lesioni, non stendere la mano o le dita oltre la
flangia del coperchio anteriore.

9.
O
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O

e}

Taglio
o

e}

e}

Durante l'uso, premere la base contro il materiale
durante il taglio. Le vibrazioni possono danneggiare
la lama della sega se la base non € premuta con forza
contro il pezzo da lavorare.

Inoltre una punta della lama sega potrebbe venire in
contatto con la parete interna del tubo, danneggiando la
lama della sega.

Selezionare una lama sega della lunghezza piu
appropriata. Idealmente, la lunghezza della lama sega
dopo la sottrazione della distanza della corsa deve
essere superiore allo spessore del materiale (vedere la
Fig. 8).

Se si taglia un tubo grande, un pezzo di legno grosso,
ecc. che eccede la capacita di taglio di una lama, esiste
il rischio che la lama venga in contatto con la parete
interna del tubo, legno, ecc. causando danni.

Per ottimizzare I'efficacia del taglio dei materiali utilizzati
e le condizioni di lavoro, regolare la velocita della lama
della sega e lo spostamento su taglio rotatorio.

Premere la base saldamente contro il pezzo da lavorare.
Non applicare mai una forza irragionevole alla lama della
sega durante il taglio. Tali azioni possono facilmente
rompere la lama.

Fissare saldamente il pezzo da lavorare prima di
cominciare. (Fig. 9)

Quando si tagliano materiali metallici, usare olio da
macchina appropriato (olio da turbina, ecc.). Quando
non si usa olio da macchina liquido, applicare grasso
sopra il pezzo da lavorare.

La durata utile di una lama sega & grandemente ridotta
se non si usa oliod a macchina.

Non applicare mai una forza irragionevole alla lama sega
durante il taglio. Ricordare inoltre di premere la base con
fermezza contro il legno.

Segatura di linee curve
o

e}

Consigliamo di usare la lama BIMETAL citata nella
Tabella 2 come lama sega, perché e robusta e si rompe
difficiimente.

Rallentare la velocita di avanzamento quando si taglia
il materiale in piccoli archi circolari. Un avanzamento
eccessivamente veloce pud rompere la lama.

Taglio a stantuffo (Fig. 10, Fig. 11)
e}

O

12.

Evitare il taglio a stantuffo per materiali metallici. Questo
puo facilmente danneggiare la lama.

Non tirare mai il grilletto mentre la punta della lama sega
€ premuta contro il materiale. Altrimenti la lama pud
essere facilmente danneggiata quando collide con il
materiale.

Fare la massima attenzione a tagliare lentamente
trattenendo saldamente il corpo. Se si applica una forza
irragionevole alla lama della sega durante I'operazione
di taglio, la lama puo facilmente essere danneggiata.
Guida al taglio per il taglio di tubi (accessorio opzionale)
Fare riferimento al manuale dell’utente sulla guida
al taglio per ulteriori informazioni su come utilizzarla
correttamente.
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SIMBOLI

ATTENZIONE
Di seguito mostriamo i simboli usati per la macchina.
Assicurarsi di comprenderne il significato prima
dell’'uso.

CR13VBY: Seghetto alternativo diritto

Leggere tutti gli avvisi di sicurezza e tutte le
istruzioni.

®| i

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui
rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
e la sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste
devono essere raccolte separatamente, al fine di
essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

Accensione

Spegnimento

&1 | Taglio dritto

o)==

Taglio oscillante

Corsa

Scollegare la spina di corrente dalla presa
elettrica

Utensile di classe 11

= R

ACCESSORI STANDARD

In aggiunta all'unita principale (1 unita), la confezione
contiene gli accessori elencati di seguito.

O Lame (n. 341)
O Scatola..

Gli accessori standard possono essere cambiati senza
preavviso.

APPLICAZIONI

O Taglio di tubi e di profilati di acciaio.

O Taglio dilegname vario.

O Taglio di piastre di acciaio tenero, alluminio e rame.

O Taglio di resine sintetiche quali resine fenoliche, e
cloruro di vinile.

Per dettagli, fare riferimento al paragrafo intitolato “SCELTA
DELLE LAME”.



CARATTERISTICHE

(110V, 115V, 120V, 127 V,
220V,230V,240V) ~

1150 W

Tensione (per aree)*

Potenza Assorbita *

Tubi di acciaio

tenero Diametro esterno 130 mm

Tubo in cloruro Diametro esterno 130 mm

Capacita | di vinile
Legno Profondita 300 mm
Piastra in
acciaio dolce Spessore 19 mm

Italiano

Regolazione della velocita di avvicendamento della

lama
Questa unita ha un circuito di controllo elettronico che
permette di regolare la velocita variabile della lama della
sega tirando il grilletto o girando la ghiera. (Fig. 6)

(1) Se si tira il grilletto piu a fondo, la velocita della lama
accelera. Iniziare il taglio a bassa velocita per garantire
'accuratezza della posizione di taglio mirata. Una volta
ottenuta una profondita di taglio sufficiente, aumentare
la velocita di taglio.

(2) Sulla scala della ghiera, “56” corrisponde alla velocita
massima e “1” a quella minima. La velocita alta &
normalmente adatta a materiali morbidi come il legno
e la velocita bassa € adatta a materiali duri come il
metallo. Consigliamo di usare quanto segue come guida
approssimativa alla scelta della velocita appropriata per

Velocita senza carico 0 - 3000 min-1 i materiali da tagliare.
Corsa 32 mm Example of materials to da tagliare Valg{]ﬁ ac orr}is;?gato
Peso (senza cavo) 4,4 kg 9
e - i Tubi di acciaio dolce / Tubi di ghisa / o_4
* Accertatevi di aver controllato bene la piastrina perché Angoli d’acciaio a forma di L -
essa varia da zona a zona. — —
Legno / Legno con chiodi inseriti 5
NOTA o
A causa del continuo programma di ricerche e sviluppo Acciaio inossidabile 1-3
della HiKOKI, le caratteristiche riportate in questo AAlluminio / Ottone / Rame
foglio sono soggette cambiamenti senza preventiva
comunicazione. Pannello di gesso -
MONTAGGIO E OPERAZIONE Plastica / Pannello di fibra 1—3
ATTENZIONE
AZi = Padi O Quando si taglia a bassa velocita (valore scala 1 -
zlone 'gura | Fagina 2), non tagliare mai una tavola di legno di spessore
Montaggio della lama 1 146 superiore a 10 mm o una piastra di acciaio dolce di
Estrazione della lama rotta 2 146 spessore su.periore a 2_mm. Il 'carico sul motore puod
. - - causare surriscaldamenti e danni.
Manutenzione e ispezione del 3 146 O Anche se questa unita impiega un motore potente, un uso
montaggio della lama sega prolungato a bassa velocitd aumenta eccessivamente
Foro della lama 4 146 il carico e pud causare surriscaldamento. Regolare
- correttamente la lama della sega per permettere
Regolazione della base 5 147 un’operazione di taglio costante e uniforme, evitando
Funzionamento dell’interruttore 6 147 sforzi inutili come per bruschi arresti durante 'operazione
Regolazione del taglio oscillante 7 147 ditaglio.
Selezione della lunghezza della lama 8 148 SCELTA DELLE LAME
Fissare saldamente il pezzo in 9 148
lavorazione Per assicurare la massima efficacia di funzionamento ed
e s i migliori risultati, & molto importante scegliere la lama
Taglio in profondita 10 L. opportuna, che meglio si addice al tipo ed allo spessore del
Taglio a stantuffo con la lama installata |, 149 materiale da tagliare.
al contrario NOTA
Sostituzione di una spazzola di 12 149 Le dimensioni deI_ pezzo indicat_o nella tabella
carbone rappresentano le dlmen$|on] ‘che si hanno quando
- - - la base viene montata piu vicina al corpo della sega
Selezione degli accessori — 150 alternativa. E necessario prestare attenzione poiché le

Fare riferimento alle tabelle 1, 2, 3 e 4 per 'uso delle lame.

Regolazione della base (Fig. 5)

Questa unita impiega un meccanismo che permette
di regolare la posizione di montaggio della base in tre
stadi senza che sia necessario usare una chiave o altri
utensili.

(1) Premere il pulsante. A questo punto la leva della base
fuoriesce per preparare la base alla regolazione.

(2) Spingere in alto la punta della base e muovere la base
avanti e indietro.

(3) Si puo regolare la posizione della base in tre stadi.
Spostare la base di circa 15 mm, trovare il punto di
aggancio della base e premere in dentro la leva della
base con le dita. La base ¢ fissata quando si sente uno
scatto. 03

dimensioni del pezzo subiranno una riduzione se la base
viene montata lontano dal corpo della sega alternativa.

. Selezione delle lame HCS
Il numero della lame HCS nella Tabella 1 €& inciso
in prossimita della parte di montaggio di ogni lama.
Scegliere la lama appropriata, facendo riferimento alle
Tabelle 1 e 4 qui sotto.
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Tabella 1: Lame HCS

N.108 | Per il taglio di tubi in acciaio e
N. della U Spessore acciaio inossidabile dal diametro | Meno di 3,5
lama so (mm) esterno inferiore a 130 mm

N. 1 Taglio di tubi d’acciaio di 25-6 N. 109 | Per il taglio di tubi in acciaio e
diametro infer. a 105 mm P acciaio inosgidabile dal diametro 25-6

N.2 | Taglio di tubi d'acciaio di 056 esterno inferiore a 60 mm
diametro infer. a 30 mm ’ N. 110 | Per il taglio di tubi in acciaio e

N3 Taglio di tubi d"acciaio di acciaio ipossidabile dal diametro 25-6
diametro infer. a 30 mm Meno di 3,5 esterno inferiore a 100 mm

. : N. 121 | Per il taglio e la sbi tura di

N. 4 Taglio e sgrossatura di legno 50-70 Iezzlan?g 10 & 1a sbozzaiura ol 300

N.5 Taglio e sgrossatura di legno Meno di 30 N.131 | Tutti gli scopi _

N. 8 Taglio di tubi di cloruro di vinile di 5 ali f _
diametro inferiore a 135 mm 25-15 N. 132 | Tutti gli scopi

) ’ Meno di NOTA
Taglio e sgrossatura di legno 105 Le lame BIMETALLICA n.101-n.132 sono vendute
N.9 Per tagliare tubi di acciaio dolce separatamente come accessori opzionali.
di meno di 130 mm di diametro 25_6 Tabella 3: lama ricurva
quando usato con la guida da ’ Spessore
li i
taglio N. lama Usi (mm)

N. 95 Per tagliare tubi di acciaio - L o
inossidabile di meno di 105 mm | Meno di 2,5 Per il taglio di tubi in acciaio e
di diametro n. 341 acciaio inossidabile dal diametro 25-6

esterno inferiore a 60 mm

N. 96 Per tagliare tubi di acciaio
inossidabile di meno di 30 mm di | Meno di 2,5 . . . s
diametro 3. Selezione di lame per altri materiali

Tabella 4
NOTA Materiale Natura del Spessore | N.dellalama
Le lame HCS n. 1 — n. 96 sono vendute separatamente da tagliare materiale (mm) ’
come accessori opzionali. 9
2. Selezione delle lame BIMETALLICA Piastra di Piastra di N.1,2,101,
| numeri di lama BIMETALLICA nella Tabelle 2 |ferro acciaiodolce | 55 _q1g (102,103,104,
sono descritti sulle confezioni di accessori speciali. ’ 105, 106, 131,
Selezionare le Iame a_ppropriate facendo riferimento alle 132
Tabelle 2 e 4 di seguito. Menodi3.5 | N. 3, 107, 108
Tabella 2: Lame BIMETALLICA Materiale | Alluminio, N. 1,2, 101,
N. della U Spessore non ferroso |rame e 5_00 |102,103,104,
lama so (mm) bronzo 105, 106, 131

N. 101 | Per il taglio di tubi in acciaio e 132
acciaio inossidabile dal diametro 25-6 Menodi5 |N. 3,107,108
esterno inferiore a 60 mm Resina Resina di N.1.2 4,

N. 102 | Per il taglio di tubi in acciaio e sintetica fenolo, resina | 10-50 | 101,102, 103,
acciaio inossidabile dal diametro 25-6 di melamina, 104,131,132
esterno inferiore a 130 mm ecc.

N.3,5,8,

N. 103 | Per il taglio di tubi in acciaio e 5-30 105, 106, 107,
acciaio i_noss_idabile dal diametro 25-6 108
esterno inferiore a 60 mm Cloruro di N.1,2,4,

N. 104 | Per il taglio di tubi in acciaio e vinile, resina 10-60 |101,102, 103,
acciaio i_noss_idabile dal diametro 25-6 acrilica, ecc. 104, 131, 132
esterno inferiore a 130 mm N.3,5,8,

N. 105 | Per il taglio di tubi in acciaio e 5-30 105, 106, 107,
acciaio inossidabile dal diametro 25-6 108
esterno inferiore a 60 mm

N. 106 | Per il taglio di tubi in acciaio e
acciaio inossidabile dal diametro 25-6 MANUTENZIONE E ISPEZIONE
esterno inferiore a 130 mm

: T e 1. Controllo della lama

N.107 | Per il taglio d|_tub|_||n aclc'?"° e M ) L’uso continuativo de una lama logora o danneggiata
acciaio '.n?ss.'dab' %ga diametro | Meno di 3,5 comporta una riduzione dellefficacia di taglio e pud
esterno inferiore a 60 mm causare sovraccarico al motore. Sostituire la lama
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con una nuova non appena si nota un eccessivo
logoramento.



Ispezione delle viti di montaggio

Ispezionare regolarmente le viti di montaggio e
assicurarsi che siano ben fissate. Se una di queste
dovesse essere allentata, riserrarla immediatamente. Si
rischia in caso contrario di provocare incidenti pericolosi.
Manutenzione del motore

L’avvolgimento del motore & il vero e proprio “cuore”
degli attrezzi elettrici. Fare attenzione a non danneggiare
I'avvolgimento e/o non bagnarlo con olio o acqua.
Controllo delle spazzole di carbone (Fig. 12)

Il motore impiega spazzole di carbone che sono materiali
di consumo. Poiché una spazzola di carbone troppo
larga puo creare fastidi al motore, sostituire la spazzola
con una dello stesso numero @ indicato nella figura
quando essa é logora fino al limite ® del regolamento
o quasi. Tenere inoltre sempre pulite le spazzole di
carbone e fare in modo che esse scorrano liberamente
nellinterno del portaspazzola.

Sostituzione di una spazzola di carbone (Fig. 12)
Togliere la capsula della spazzola con un cacciavite
a taglio. La spazzola pud cosi essere agevolmente
rimossa.

Sostituzione del cavo di alimentazione

Se €& necessario sostituire il cavo d’alimentazione,
la sostituzione deve essere eseguita da un centro
assistenza autorizzato HiKOKI per prevenire pericoli
relativi alla sicurezza.

ATTENZIONE
Nelluso e nella manutenzione degli utensili elettrici
devono essere osservate le normative di sicurezza e i
criteri prescritti in ciascun paese.

GARANZIA

Garantiamo gli Utensili Elettrici HIKOKI in conformita alle
specifiche normative imposte dalla legge e dai paesi.
Questa garanzia non copre difetti o danni dovuti a uso
erroneo, abuso o normale usura. In caso di lamentele, si
prega di inviare I'Utensile Elettrico, non smontato, insieme
al CERTIFICATO DI GARANZIA che si trova al termine
di queste Istruzioni per I'uso, ad un Centro di Assistenza
Autorizzato HiKOKI.

Informazioni riguardanti i rumori trasmessi dall’aria e
le vibrazioni

| valori misurati sono stati determinati in conformita a
EN60745 e descritti in conformita alla normativa 1ISO 4871.

Livello misurato di potenza sonora pesato A: 104 dB (A)
Livello misurato di pressione sonora pesato A: 93 dB (A)
Incertezza K: 3 dB (A).

Indossare i dispositivi di protezione acustica.

Valori totali di vibrazione (somma vettori triass.) determinati
secondo la norma EN60745.

Tavola per il taglio:
Valore di emissione vibrazione @h, B = 11,5 m/s2
Incertezza K = 1,5 m/s2

Il valore totale di emissione vibrazioni dichiarato & stato
misurato in base al metodo di test standard e pud essere
utilizzato per confrontare un utensile con un altro.

Pud essere inoltre utilizzato per la stima preliminare
dell’esposizione.

25

Italiano

ATTENZIONE

O |l valore di emissione vibrazioni durante l'uso effettivo
dellutensile pud essere diverso dal valore totale
dichiarato in base alle modalita di utilizzo dell’utensile
stesso.

Identificare le misure di sicurezza per la protezione
delloperatore basate su stima dell'esposizione
nelle effettive condizioni di utilizzo (prendendo in
considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento
come i tempi in cui l'utensile resta spento e quando
funziona senza essere utilizzato in aggiunta al tempo di
awvio).

NOTA

A causa del continuo programma di ricerche e sviluppo della
HiKOKI, le caratteristiche riportate in questo foglio sono
soggette cambiamenti senza preventiva comunicazione.
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(Vertaling van de oorspronkelijke instructies)

ALGEMENE
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

/\ WAARSCHUWING

Lees alle waarschuwingen en instructies aandachtig
door.
Het niet opvolgen van de waarschuwingen en instructies
kan in een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel
resulteren.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen voor
eventuele naslag in de toekomst.

De term ,elektrisch gereedschap” heeft zowel betrekking op
elektrisch gereedschap dat via de netvoeding van stroom
wordt voorzien als gereedschap dat via een accu (snoerloos)
van stroom wordt voorzien.

1) Veiligheid van de werkplek

2)

a)

b)

c

N4

Zorg voor een schone en goed verlichte
werkplek.

Een rommelige of donkere werkplek verhoogt de
kans op ongelukken.

Gebruik elektrisch gereedschap niet in een
omgeving met ontvlambare of explosieve
vloeistoffen, gassen of stof.

Elektrisch gereedschap kan vonken afgeven.
Deze vonkjes kunnen stofdeeltjes of gassen doen
ontbranden.

Houd kinderen en andere omstanders tijdens
het gebruik van elektrisch gereedschap uit de
buurt.

Afleidingen kunnen gevaarlijk zijn.

Elektrische veiligheid

a)

b

-~

c

~

d

-

e)

f)

De stekker van het elektrisch gereedschap
moet geschikt zijn voor aansluiting op het
stopcontact.

De stekker mag op geen enkele manier
gemodificeerd worden.

Gebruik geen verloopstekker
elektrisch gereedschap.
Deugdelijke stekkers en geschikte stopcontacten
verminderen het risico op een elektrische schok.
Vermijd lichamelijk contact met geaarde
oppervlakken zoals leidingen, radiatoren,
fornuizen en koelkasten.

Wanneer uw lichaam geaard is, loopt u een groter
risico op een elektrische schok.

Stel het elektrisch gereedschap niet bloot aan
regen of vochtige omstandigheden.

Het risico op een elektrische schok wordt vergroot
wanneer er water in het elektrische gereedschap
terechtkomt.

Behandel het snoer voorzichtig. Gebruik het
snoer niet om het elektrisch gereedschap
aan te dragen of mee te slepen en gebruik het
snoer niet om de stekker uit het stopcontact te
trekken.

Houd het snoer uit de buurt van warmtebronnen,
olie, scherpe randen of bewegende onderdelen.
Een beschadigd of verward snoer verhoogt het risico
op een elektrische schok.

Gebruik buitenshuis een verlengsnoer dat
specifiek geschikt is voor het gebruik buiten.
Het gebruik van een snoer dat specifiek geschikt is
voor gebruik buitenshuis vermindert het risico op een
elektrische schok.

Als het elektrisch gereedschap in een vochtige
omgeving gebruikt moet worden, dient een voeding
met aardlekschakelaar te worden gebruikt.

met geaard
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Gebruik van een aardlekschakelaar vermindert de
kans op een elektrische schok.

3) Persoonlijke veiligheid

4

-

a)

b

-~

c

~

d)

e

~

f)

9)

Bediening

Blijf waakzaam, let voortdurend op uw werk
en gebruik uw gezond verstand wanneer u
elektrisch gereedschap gebruikt.

Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer
u moe bent of onder invioed van drugs, alcohol
of medicijnen.

Eén moment van onoplettendheid kan in ernstig
lichamelijk letsel resulteren.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag altijd oogbescherming.
Beschermingsmiddelen zoals stofmaskers,
anti-slip  veiligheidsschoenen, een helm of
gehoorbescherming verminderen het risico op
lichamelijk letsel.

Voorkom dat het gereedschap per ongeluk
kan starten. Controleer of de schakelaar in de
uit-stand staat voordat u de voeding en/of de
accu aansluit, het gereedschap oppakt of gaat
dragen.

Zorg ervoor dat u tijdens het verplaatsen van het
elektrisch gereedschap uw vingers uit de buurt van
de schakelaar houdt en sluit de stroombron niet aan
terwijl de schakelaar op aan staat om ongelukken te
vermijden.

Verwijder sleutels en moersleutels uit
het gereedschap voordat u het elektrisch
gereedschap aanzet.

Een (moer)sleutel die op een bewegend onderdeel
van het elektrisch gereedschap bevestigd is kan in
lichamelijk letsel resulteren.

Reik niet te ver. Zorg ervoor dat u te allen tijde
stevig staat en uw evenwicht behoudt.

Op deze manier heeft u tijdens een onverwachte
situatie meer controle over het elektrisch
gereedschap.

Draag geschikte kleding. Draag geen loszittende
kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en
handschoenen uit de buurt van bewegende
onderdelen.

Loszittende kleding, sieraden en lang haar kunnen in
de bewegende onderdelen verstrikt raken.

Indien het elektrisch gereedschap van een
aansluiting voor stofafzuiging is voorzien, dan
dient u ervoor te zorgen dat de stofafzuiging
aangesloten en op de juiste manier gebruikt
wordt.

Het gebruik van stofafzuiging vermindert eventuele
stofgerelateerde risico’s.

en onderhoud van elektrisch

gereedschap

a)

b)

c)

Het elektrisch gereedschap mag niet geforceerd
worden. Gebruik het juiste gereedschap voor
het karwei.

U kunt de klus beter en veiliger uitvoeren wanneer u
het juiste elektrische gereedschap gebruikt.
Gebruik het elektrisch gereedschap niet als de
schakelaar niet goed werkt.

Elektrisch gereedschap dat niet via de schakelaar
bediend kan worden is gevaarlijk en moet
onmiddellijk gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of de
accu van het elektrisch gereedschap voor u
afstellingen verricht, accessoires verwisselt of
voordat u het elektrisch gereedschap opbergt.
Dergelijke  preventieve  veiligheidsmaatregelen
verminderen het risico dat het elektrisch
gereedschap per ongeluk opstart.



d) Berg elektrisch gereedschap buiten het bereik
van kinderen op en sta niet toe dat personen
die niet bekend zijn met het juiste gebruik
van het gereedschap of deze voorschriften dit
elektrisch gereedschap gebruiken.

Elektrisch gereedschap is gevaarlijk in onbevoegde

handen.
e) Het elektrisch gereedschap moet regelmatig
onderhouden worden. Controleer het

gereedschap op een foutieve uitlijning,
vastgelopen of defecte bewegende onderdelen
en andere problemen die van invioed zijn op de
juiste werking van het gereedschap.

Indien het gereedschap defect of beschadigd
is moet het gerepareerd worden voordat u het
gereedschap opnieuw gebruikt.

Slecht onderhouden elektrisch gereedschap is
verantwoordelijk voor een groot aantal doe-het-zelf
ongelukken.

f) Houd snijwerktuigen scherp en schoon.

Goed onderhouden snijwerktuigen met scherpe
snijranden lopen minder snel vast en zin
gemakkelijker in het gebruik.

g) Elektrisch gereedschap, toebehoren, bits
enz. moeten in overeenstemming met deze
instructies worden gebruikt, waarbij de
werkomstandigheden en het werk dat gedaan
moet worden in overweging moeten worden
genomen.

Gebruik van het elektrisch gereedschap voor andere
doeleinden dan waarvoor het is bedoeld, kan
resulteren in een gevaarlijke situatie.

5) Onderhoud
a) Het gereedschap mag uitsluitend door bevoegd
onderhoudspersoneel worden onderhouden
en er mag daarbij uitsluitend gebruik gemaakt
worden van identieke vervangingsonderdelen.
Hierdoor kunt u er op rekenen dat het elektrisch
gereedschap veilig blijft.

VOORZORGSMAATREGELEN

Houd kinderen en kwetsbare personen op een afstand.
Het gereedschap moet na gebruik buiten het bereik
van kinderen en andere kwetsbare personen worden
opgeborgen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
SCHROBZAAGMACHINE

1. Houd het elektrisch gereedschap vast aan de

daarvoor bestemde geisoleerde opperviakken
wanneer u een handeling verricht waarbij het
shijgereedschap in contact kan komen met
verborgen bedrading of het eigen snoer.
Als het snijtoebehoren een onder stroom staande draad
aanraakt, zorgt dit er voor dat niet-geisoleerde delen van
het gereedschap ook onder stroom komen, waardoor de
gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN

1. Zorg ervoor dat de stroombron die u wilt gebruiken
voldoet aan de vereisten voor de stroomvoorziening die
staan aangegeven op het typeplaatje van het product.

2. Zorg ervoor dat de stroomschakelaar uit (OFF) staat.
Als de stekker in het stopcontact wordt gedaan met
de stroomschakelaar aan (ON), zal het elektrisch
gereedschap onmiddellijk beginnen te werken, wat kan
leiden tot ernstige ongelukken.
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Wanneer de werkplek te ver weg is van de stroombron,
moet u een verlengsnoer gebruiken van voldoende dikte
en met de juiste opgegeven capaciteit. Het verlengsnoer
moet zo kort mogelijk gehouden worden.

Voordat men in muren, plafonds of vloeren zaagt, moet
men zich ervan overtuigen, dat er geen electrische
kabels onder liggen.

Stof die tijdens het werk vrijkomt

De stof die tijdens het werk vrijkomt kan schadelijk voor
de gezondheid zijn. Wij adviseren dat er tijdens het
zagen een stofmasker wordt gedragen.

Monteren van het blad (Afb. 1)

Deze machine maakt gebruik van een afneembaar
mechanisme dat het mogelijk maakt zaagbladen te
monteren en te verwijderen zonder gebruik te hoeven
maken van sleutels of andere gereedschappen.

Druk de trekschakelaar een paar keer in zodat de
hendel helemaal uit de voor-afdekking kan komen. Zet
de schakelaar vervolgens uit en haal de stekker uit het
stopcontact.

U moet er absoluut zeker van zijn dat de schakelaar
uit staat en dat de stekker uit het stopcontact is om
ongelukken te voorkomen.

Trek een paar keer aan het zaagblad om te controleren
of het goed vast zit. Als u aan het zaagblad trekt, moet
het klikken en de hendel moet een stukje bewegen als
het zaagblad inderdaad goed gemonteerd is.

Trek alleen aan de rug van het zaagblad. Aanraken van
andere delen van het zaagblad zal leiden tot letsel.
Raak het zaagblad niet onmiddellijk na het zagen aan.
Het metaal zal heet geworden zijn en kan gemakkelijk
uw huid verbranden.

Wanneer het blad gebroken is

Het blad hoort ook wanneer het gebroken is gewoon uit
de kleine spleet in de plunjertip te vallen wanneer u de
hendel in de richting van de pijl drukt en de spleet naar
beneden houdt. Als het restje van het blad niet vanzelf
los komt, dient u het te verwijderen met de hieronder
uiteen gezette procedures.

(1) Als een deel van het gebroken zaagblad nog uit de

kleine spleet in de plunjer steekt, kunt hieraan de rest
van het zaagblad naar buiten trekken.

(2) Als het restje van het gebroken zaagblad helemaal in de

oe

spleet zit, kunt u het proberen te pakken met de tip van
een ander zaagblad en het zo naar buiten proberen te
krijgen.

Onderhoud en inspectie van de zaagbladbevestiging
Verwijder zaagsel, grond, zand, vocht enz met luchtdruk
of een borstel enz. zodat de zaagbladbevestiging soepel
kan blijven functioneren.

Zoals u kunt zien op Afb. 3, dient u de bladhouder en de
omliggende onderdelen regelmatig te smeren met een
daartoe geschikt middel.

Als u het gereedschap blijft gebruiken zonder de plek
waar het zaagblad zit schoon te maken of te smeren,
is het mogelijk dat de hendel vanwege het opgehoopte
zaagsel niet meer goed kan bewegen. In een dergelijk
geval dient u de meegeleverde rubberdop over de
hendel te trekken in de door de pijl op Afb. 3 aangegeven
richting en de rubberdop van de hendel te verwijderen.
Reinig vervolgens de binnenkant van de bladhouder
met perslucht of iets dergelijks en zorg vol voldoende
smering.

De rubberdop moet stevig op de hendel gedrukt worden.
Controleer hierbij of er geen speling zit tussen de
bladhouder en de rubberdop en of deze spoepel kan
bewegen in het hele traject waar het zaagblad normaal
gesproken zou bewegen.

Gebruik geen zaagblad waarban het gat gesleten is
(A). Hierdoor kan het zaagblad onverwacht los komen,
hetgeen kan leiden tot persoonlijk letsel. (Afb. 4)
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10. Instelling zwenkzagen

O Ook bij zachte materialen dient u te kiezen voor recht
zagen wanneer u bochten moet maken of een gave
snede nodig heeft.

O In de buurt van de wisselhendel opgehoopt stof en vuil
kunnen het juiste functioneren daarvan belemmeren. U
dient daarom de wisselhendel en het omliggende gebied
van tijd tot tijd schoon te maken.

O IAls u zaagt met zwenkzagen, gebruikt u best een zaag
met een recht blad. Als u een gebogen blad gebruikt kan
het zaagblad breken of kan het apparaat beschadigd
raken.

11. Gebruik

O Draag de machine niet met uw vinger aan de
trekkerschakelaar terwijl de stekker nog in het
stopcontact zit. Als de machine plotseling opstart, kan
dat leiden tot onverwacht letsel.

O Let er op dat er in het gebruik geen zaagsel, grond,
vocht enz. de machine binnen kunnen komen via het
plunjerdeel. Als er zich daar zaagsel enz. opgehoopt
heeft, dient u de machine schoon te maken voor gebruik.

O Verwijder in geen geval de voor-afdekking. Houd
de voor-afdekking stevig vast tijdens de bediening.
Verplaats uw hand of vingers echter niet voorbij de flens
van de voor-afdekking. Anders kunt u zich verwonden.

O Druk de voetplaat tegen het materiaal wanneer u aan het
zagen bent. Het zaagblad kan door trillingen beschadigd
raken als u de voetplaat niet goed tegen uw werkstuk
aandrukt.

Daarnaast is het mogelijk dat de punt van het zaagblad
in contact komt met de binnenkant van een te zagen pijp,
waardoor het zaagblad beschadigd kan raken.

O Kies een zaagblad met een geschikte lengte. Het

zaagblad moet in de meest ingetrokken stand van de
slag nog onder het te zagen materiaal uitsteken (zie
Afb. 8).
Als u een grote pijp, een groot stuk hout enz. moet zagen
die de maat van het zaagblad overschrijdt, dan bestaat
het gevaar dat het zaagblad beschadigd raakt door
contact met de binnenkant van de pijp of het hout enz.

O Om zo effici'nt mogelijk te zagen, rekeninghoudend met
de gebruikte materialen en de werkomstandigheden,
past u de snelheid van het zaagblad aan en stelt u in op
zwenkzagen.

Snijden

O Druk de voetplaat stevig tegen het werkstuk.

O Oefen geen onredelijk grote kracht uit op het zaagblad
terwijl u aan het zagen bent. Hierdoor kan het zaagblad
gemakkelijk breken.

O Zet uw werkstuk stevig vast voor u begint te zagen.
(Afb. 9)

O Gebruik een geschikte machine-olie (turbine-olie enz.)
wanneer u metalen gaat zagen. Doe vet op het werkstuk
wanneer u geen vloeibare machine-olie kunt gebruiken.
De levensduur van het zaagblad zal drastisch bekort
worden als u geen machine-olie gebruikt.

O Oefen geen onredelijk grote kracht uit op het zaagblad
terwijl u aan het zagen bent. Vergeet ook niet om de
voetplaat stevig het hout aan te drukken.

Bochten zagen

O We raden u aan het BIMETAAL zaagblad zoals vermeld

in Tabel 2, te gebruiken, omdat deze bladen duurzaam

zijn en zelden breken.

Zaag langzamer wanneer u het materiaal in kleine

bochten moet zagen. Probeert u te snel te zagen, dan

kan het zaagblad breken.

Middenin beginnen (Afb. 10, Afb. 11)

O Probeer niet middenin metaal te beginnen met zagen.
Hierdoor kan het zaagblad gemakkelijk beschadigen.

e}
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Druk de trekkerschakelaar niet in terwijl de tip van het
zaagblad tegen het te zagen materiaal aan zit. Hierdoor
kan het zaagblad tegen het materiaal aan stoten en
beschadigd raken.
U moet langzaam zagen en de behuizing stevig vast
houden. Als u onredelijk veel kracht uitoefent op het
zaagblad terwijl u aan het zagen bent, kan het zaagblad
gemakkelijk beschadigd raken.

. Snijgeleider voor snijden van pijp (optionele accessoire)
Raadpleeg de gebruikershandleiding van de snijgeleider
voor details over juist gebruik.

SYMBOLEN

WAARSCHUWING
Hieronder staan symbolen afgebeeld die van
toepassing zijn op deze machine. U moet de
betekenis hiervan begrijpen voor u de machine
gaat gebruiken.

N

CR13VBY: Schrobzaagmachine

Lees alle waarschuwingen en instructies
aandachtig door.

®| i

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen de
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden ingezameld
en te worden afgevoerd naar een recyclebedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

AAN zetten

UIT zetten

Recht snijden

Draaisnijden

Slag

Haal de stekker uit het stopcontact.

Klasse II gereedschap

B @ Falof—] =

STANDAARD TOEBEHOREN

Naast het hoofdtoestel (1 toestel) bevat de verpakking
het toebehoren dat hieronder vermeld staat.

O Zaagbladen (nr. 341)
O Ombhulsel

De standaard toebehoren kunnen zonder

aankondiging gewijzigd worden.

nadere



TOEPASSINGEN

O
(¢]
O

Het zagen van buis- en profielstaal.

Het zagen van verschillende timmerhoutsoorten.

Het zagen van vioeistalen platen, aluminiumplaten en
koperen platen.

O Het zagen van kunsthars, phenolhars en vinylchloride.
Zie voor verdere details de paragraab “KEUZE VAN DE
ZAAGBLADEN".

TECHNISCHE GEGEVENS
Cnw (110V, 115V, 120V, 127 V,

Voltage (per gebied) 220V, 230 V, 240 V) ~
Opgenomen vermogen * 1150 W

Vloeistalen . .

pijpen Buitendiameter 130 mm

o Vinyl-chloride Buitendiameter 130 mm

Capaciteit | PIP

Hout Diepte 300 mm

Gemiddelde ’

Staalplaat Dikte 19 mm
Toerental onbelast 0-3000 min-1
Slaglengte 32mm
Gewicht (zonder snoer) 4,4 kg

* Controleer het typeplaayje op het product zelf, want dit
kan per gebied verschillen.

OPMERKING
Op grond van het voortdurende research en
ontwikkelingsprogramma van HiKOKI kunnen de hierin
genoemde technische gegevens zonder voorafgaande
kennisgeving worden gewijzigd.

MONTAGE EN GEBRUIK

Handeling Afbeelding | Bladzijde
Het mes monteren 1 146
Het defecte mes uitnemen 2 146
Onderhoud en inspectie van het 3 146
zaagbladmontagestuk
Mesgat 4 146
De basis aanpassen 5 147
Bedienen van de schakelaar 6 147
aD:ﬂvgg;l;igg van het draaisnijden 7 147
Selecteren van zaagbladlengte 8 148
Werkstuk stevig vastzetten 148
Recht naar beneden snijden 10 148
Recht naar beneden snijden
met het zaagblad omgekeerd 11 149
geinstalleerd
Vervangen van koolborstels 12 149
Selecteren van accessoires - 150

Zie Tabel 1, 2, 3 en 4 voor het gebruik van de bladen.
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Instellen van de voetplaat (Afb. 5)

Deze machine maakt gebruik van een mechanisme dat
het mogelijk maakt de voetplaat vast te zetten in drie
standen zonder gebruik te hoeven maken van sleutels of
andere gereedschappen.

(1) Druk op de drukknop. Wanneer u dit doet, zal er een
voetplaathendel te voorschijn komen om de voetplaat te
kunnen instellen.

(2) Duw de voetplaattip naar boven en beweeg de voetplaat
heen en weer.

(3) U kunt de voetplaat instellen op drie standen. Beweeg
de voetplaat over een afstand van ongeveer 15 mm,
zoek de plek op waar deze blijft haken en druk met uw
vingers de voetplaathendel in. De voetplaat zit goed vast
wanneer u deze hoort inklikken.

Instellen van de bladsnelheid
Deze machine is uitgerust met een elektronische
schakeling die het mogelijk maakt de snelheid van het
zaagblad te regelen door hetzij de trekkerschakelaar
verder of minder ver in te drukken, hetzij door middel van
een draaiknop. (Afb. 6)

(1) Als u de trekkerschakelaar verder indrukt, zal het
zaagblad sneller gaan bewegen. Begin te zagen bij
een lage bladsnelheid om preciezer te kunnen werken.
Verhoog de bladsnelheid wanneer u een voldoende
zaagdiepte heeft bereikt.

(2) Op de draaiknop geeft “5” de maximale en “1” de
minimale bladsnelheid aan. De hogere bladsnelheden
zijn in het algemeen geschikt voor zachtere materialen
zoals hout, terwijl de lagere bladsnelheden geschikter
zijn voor harde materialen zoals metaal. Wij raden u aan
de volgende tabel te gebruiken als richtlijn bij het kiezen
van de juiste bladsnelheid voor het materiaal dat u wilt
zagen.

Aanbevolen stand

Voorbeeld te zagen materiaal van de draaiknop

Zacht stalen pijp / gietijzeren pijp /
L-vormige hoeken

Hout / hout met spijkers erin

Roestvrij staal

Aluminium / messing / koper

Gipsplaat

Plastic / spaanplaat

LET OP

O Wanneer u bij lage bladsnelheid aan het zagen bent
(stand 1 — 2), mag u geen houten plaatmateriaal van
meer dan 10 mm dik en geen zacht stalen plaat van
meer dan 2 mm dik zagen. De resulterende belasting
van de motor kan dan namelijk leiden tot oververhitting
en beschadiging.

Alhoewel deze machine is uitgerust met een krachtige
motor, zal langdurig gebruik bij lage bladsnelheden
de motor te veel belasten en mogelijk leiden tot
oververhitting. Regel de bladsnelheid zo af dat u soepel
kunt blijven zagen en vermijd oneigenlijk gebruik zoals
plotseling stoppen tijdens het zagen.

KEUZE VAN DE ZAAGBLADEN

Om een maximaal prestatievermogen en goede resultaten
te bereiken is de keuze van het juiste zaagblad, dat het beste
geschikt is voor het te zagen materiaal, zeer belangrijk.
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PMERKING Nr.102 | Voor het n van stalen en
De afmetingen van het werkstuk in de tabel komen : b o tvr? Ztalgi \?a ﬁ ;et e N
overeen met de afmetingen als de basis zo dicht mogelijk bogts d]' sta ? pijpen I g eg 25-6
bij het omhulsel van de heen-en-weerbewegende zaag 1gloer2n|]ame ervan minaer dan
is geplaatst. U moet uiterst voorzichtig zijn aangezien de .
afmetingen van het werkstuk kleiner worden als de basis | Nr. 103 | Voor het zagen van stalen en
ver van het omhulsel van de heen-en-weerbewegende roestvrij stalen pijpen met een 25-6
zaag wordt geplaatst. buitendiameter van minder dan ’
1. Keuze van HCS bladen 60 mm.
Het nummer van de HCS zaagbladen in Tabel 1 is in
elk zaagblad ingegraveerd. De geschikte zaagbladen | Nr-104 | Voor hetzagen van stalen en
worden aan de hand van onderstaande Tabellen 1 en roestvrij stalen pijpen met een 25-6
4, uitgekozen. buitendiameter van minder dan
cs 130 mm.
Tabel 1: HCS zaagbladen
9 Nr. 105 | Voor het zagen van stalen en
Zaagblad ; Dikte roestvrij stalen pijpen met een _
nr. Toepassing (mm) buitendiameter van minder dan 25-6
Nr. 1 Voor het zagen van stalen buis 60 mm.
met een doorsnee van minder dan 25-6 Nr.106 | Voor het zagen van stalen en
105 mm rogstvrij_ stalen pijpen met een 25_6
Nr. 2 Voor het zagen van stalen buis ?ggerzﬂameter van minder dan
met een doorsnee van minder dan 25-6 -
30 mm Nr. 107 | Voor het zagen van stalen en
: roestvrij stalen pijpen met een Minder
Nr.3 Voor het zagen van stalen buis Minder buitendiameter van minder dan dan 3,5
met een doorsnee van minder dan
dan 3,5 60 mm.
30 mm
Nr.108 | For cutting steel and stainless A
Nr. 4 VOOLhett zagen en ruw bewerken 50-70 pipes less than 130 mm in outer zljvelllrr:%eg
van hou diameter ’
Nr.5 yor(])rhhett zagen en ruw bewerken g/lu:]dseor Nr.121 | Voor het zagen en ruw op maat 300
an hou A maken van hout.
Nr. 8 Voor het zagen van ; _
vinylchloridebuis van minder dan 2,5-15 Nr. 131 | Algemeen gebruik
135 mm binnendiameter Nr. 132 | Algemeen gebruik —
Voor het zagen en ruw bewerken Minder
van verstek?\out dan 105 OPMERKING
De bi-metaal zaagbladen Nr. 101 — Nr. 132 zijn los
Nr. 9 Voor het zagen van zacht stalen verkrijgbaar als optionele accessoires.
buizen van minder dan 130 mm 25_6 i
binnendiameter, wanneer de ) Tabel 3: gebogen blad
zaaggeleider gebruikt wordt Zaagbladnr. Gebruik Dikte (mm)
Nr.95 | Voor het zagen van roestvrij stalen | ... (o Voor het zagen van stalen en
buizen van minder dan 105 mm dan 2,5 nr. 341 roestvrij stalen pijpen met een 25_6
binnendiameter : buitendiameter van minder ’
Nr.96 | Voor het zagen van roestvrij stalen | .o\ dan 60 mm.
buizen van minder dan 30 mm dan25
binnendiameter ’ 3. Kiezen van zaagbladen voor andere materialen
OPMERKING Tabel 4
De HCS zaagbladen Nr. 1 — Nr. 96 zijn los verkrijgbaar Te zagen Kwaliteit )
als optionele accessoires. materiaal materiaal | Pikte (mm) | Zaagblad nr.
2. Kiezen van bi-metaal zaagbladen
De bi-metaal zaagbladnummers in Tabel 2 worden [Jzerplaat | Zachtstalen Nr. 1,2, 101,
beschreven op de verpakkingen van speciale plaat 25-19 102,103, 104,
accessoires. Raadpleeg Tabel 2 en Tabel 4 hieronder 105, 1086, 131,
om de geschikte zaagbladen te kiezen. 132
Tabel 2: bi-metaal zaagbladen Minder | Nr. 3,107,
J : dan35 |108
Zaar?rblad Toepassing 5\!5:3 Non-ferro | Aluminium, Nr.1,2,101,
- metalen koper en 5-90 102, 103, 104,
Nr. 101 | Voor het zagen van stalen en messing 105, 106, 131
roestvrij stalen pijpen met een 25_6 132
buitendiameter van minder dan ’ .
60 mm. Minder | Nr. 3,107,
dan5 108
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Synthetische
materialen

Fenol,
melamine
enz.

Nr.1,2,4,
101,102, 103,
104,131,132

Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

Nr. 1,2, 4,
101, 102, 103,
104, 131, 132

Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

10-50

Vinyl-chloride,

Acryl enz. 10-60

ONDERHOUD EN INSPECTIE

1. Inspectie van de zaagbladen

Het verder gebruiken van stompe of beschadigde
zaagbladen leidt tot een verminderd zaagvermogen
en kan een overbelasting van de motor veroorzaken.
Het zaagblad moet worden vernieuwd, zodra een
bovenmatige slijtage vastgesteld wordt.

Inspectie van bevestigingsschroeven

Controleer alle bevestigingsschroeven regelmatig en
zorg ervoor dat ze goed aangedraaid zijn. Draai los
zittende schroeven onmiddellijk vast. Doet u dit niet, dan
kunnen ernstige gevaren het gevolg zijn.

Onderhoud van de motor

De motorwikkeling is het ,hart” van het elektrisch
gereedschap. Let er daarom goed op dat de wikkeling
niet beschadigd raakt en/of nat wordt met olie of water.
Inspectie van de koolborstels (Afb. 12)

In de motor worden koolborstels gebruikt, die
onderhevig zijn aan slijtage. Omdat een te ver versleten
koolborstel kan leiden tot problemen met de motor,
dient u de koolborstel te vervangen door een nieuwe
met hetzelfde koolborstelnummer ®, zoals aangegeven
op de afbeelding, wanneer deze tot aan of tot bij de
LSlijtagelimiet” ® versleten is. Bovendien moeten de
koolborstels altijd schoon gehouden worden en moet
u ervoor zorgen dat ze zich vrij in de borstelhouders
kunnen bewegen.

Het wisselen van de koolborstel (Afb. 12)

Men demonteert de borsteldeksel met een steeksleutel.
Men kan de koolborstel dan gemakkelijk verwijderen.
Vervangen van het netsnoer

Als het netsnoer vervangen moet worden , moet u dit
laten doen door een erkend HiKOKI servicecentrum
om problemen met de veiligheid van de machine te
voorkomen.

LET OP
Bij gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap
dienen de in het land waar u zich bevindt geldende
veiligheidsregelgeving en veiligheidsstandaarden stipt
te worden opgevolgd.

GARANTIE

De garantie op het elektrisch gereedschap van HiKOKI
is in overeenstemming met de wettelijke/landspecifieke
richtlijnen. Deze garantie dekt geen defecten of schade
als gevolg van foutief gebruik, misbruik of normale slijtage.
In geval van klachten verzoeken wij u het elektrisch
gereedschap samen met het GARANTIECERTIFICAAT
dat u achterin deze handleiding aantreft naar een erkend
servicecentrum van HiKOKI te sturen.
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Informatie betreffende lawaai en trillingen
De gemeten waarden zijn verkregen overeenkomstig
EN60745 en voldoen aan de eisen van ISO 4871.

Gemeten A-gewogen geluidsniveau: 104 dB (A)
Gemeten A-gewogen geluidsdrukniveau: 93 dB (A)
Onzekerheid K: 3 dB (A).

Draag gehoorbescherming.

Totale trillingswaarden
overeenkomstig EN60745.

Planken snijden:
Trillingsemissiewaarde @h, B = 11,5 m/s2
Onzekerheid K = 1,5 m/s2

De totale bepaalde trillingswaarde is gemeten in
overeenstemming met een standaard testmethode en kan
worden gebruikt om meerdere gereedschappen met elkaar
te vergelijken.

U kunt dit ook vooraf gebruiken als beoordeling van de
blootstelling.

WAARSCHUWING

O De trillingsemissiewaarde tijdens het feitelijke gebruik
van het elektrisch gereedschap kan afwijken van de
opgegeven totale waarde afhankelijk van de manieren
waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Neem kennis van de veiligheidsmaatregelen voor de
bescherming van de gebruiker die gebaseerd zijn
op een schatting van de blootstelling onder feitelijke
gebruiksomstandigheden (rekening houdend met alle
onderdelen van de gebruikscyclus, zoals de tijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en wanneer dit onbelast
draait inclusief de triggertijd).

OPMERKING

Op grond van het voortdurende research en
ontwikkelingsprogramma van HiKOKI kunnen de hierin
genoemde technische gegevens zonder voorafgaande
kennisgeving worden gewijzigd.

(triax  vector som) bepaald-
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Lea todas

(Traduccion de las instrucciones originales)

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
GENERAL DE LA HERRAMIENTA
ELECTRICA

/\ ADVERTENCIA

las instrucciones y advertencias de

seguridad.
Si no se siguen las advertencias e instrucciones, podria
producirse una descarga eléctrica, un incendio o dafios

graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futura referencia.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias hace
referencia a la herramienta eléctrica que funciona con la red
de suministro (con cable) o a la herramienta eléctrica que
funciona con pilas (sin cable).

1) Seguridad del area de trabajo

2)

a)

b)

c

N4

Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada.

Las zonas desordenadas u oscuras pueden
provocar accidentes.

No utilice las herramientas eléctricas en
entornos explosivos como, por ejemplo, en
presencia de liquidos inflamables, gases o
polvo.

Las herramientas eléctricas crean chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.

Mantenga a los nifios y transelntes alejados
cuando utilice una herramienta eléctrica.

Las distracciones pueden hacer que pierda el
control.

Seguridad eléctrica

a)

b)

c

~

d)

e)

f)

Los enchufes de las herramientas eléctricas
tienen que ser adecuados a latoma de corriente.
No modifique el enchufe.

No utilice enchufes adaptadores
herramientas eléctricas conectadas a tierra.
Si no se modifican los enchufes y se utilizan tomas
de corriente adecuadas se reducira el riesgo de
descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra como tuberias, radiadores
y frigorificos.

Hay mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo
estd en contacto con el suelo.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia o
a la humedad.

La entrada de agua en una herramienta eléctrica
aumentard el riesgo de descarga eléctrica.

No utilice el cable incorrectamente. No utilice el
cable para transportar, tirar de la herramienta
eléctrica o desenchufarla.

Mantenga el cable alejado del calor, del aceite,
de bordes afilados o piezas méviles.

Los cables dafiados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.

Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un cable prolongador adecuado
para utilizarse al aire libre.

La utilizacion de un cable adecuado para usarse al
aire libre reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si no se puede evitar el uso de una herramienta
eléctrica en un lugar himedo, utilice un
suministro protegido mediante un dispositivo
de corriente residual (RCD).

El uso de un RCD reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

con
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3) Seguridad personal

4

-

a)

b

-~

c

~

d

~

e)

f)

=3

9

Esté atento, preste atenciéon a lo que hace y
utilice el sentido comin cuando utilice una
herramienta eléctrica.

No utilice una herramienta eléctrica cuando esté
cansado o esté bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicacion.

Una distraccion momentdnea mientras utiliza
herramientas eléctricas puede dar lugar a lesiones
personales graves.

Utilice un equipo de proteccién. Utilice siempre
una proteccion ocular.

El equipo de proteccion como mdscara para el
polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco
o proteccion auditiva utilizado en las situaciones
adecuadas reducird las lesiones personales.

Evite un inicio involuntario. Aseglirese de que
el interruptor esta en “off” antes de conectar
la herramienta a una fuente de alimentacion o
bateria, cogerla o transportarla.

El transporte de herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o el encendido de herramientas
eléctricas con el interruptor encendido puede
provocar accidentes.

Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta eléctrica.

Si se deja una llave en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica podrian producirse lesiones
personales.

No se extralimite. Mantenga un equilibrio
adecuado en todo momento.

Esto permite un mayor control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve prendas
sueltas o joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los
guantes alejados de las piezas méviles.

La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
quedar atrapados en las piezas moviles.

Si se proporcionan dispositivos parala conexion
de extraccion de polvo e instalaciones de
recogida, asegurese de que estan conectados
y se utilizan adecuadamente.

La utilizacion de un sistema de recogida de polvo
puede reducir los riesgos relacionados con el polvo.

Utilizacién y mantenimiento de las herramientas
eléctricas

a)

b)

c

~

d)

No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice
la herramienta eléctrica correcta para su
aplicacion.

La herramienta eléctrica correcta trabajard mejor y
de forma mas segura si se utiliza a la velocidad para
la que fue disefada.

No utilice la herramienta eléctrica si
interruptor no la enciende y apaga.

Las herramientas eléctricas que no pueden
controlarse con el interruptor son peligrosas y deben
repararse.

Desconecte el enchufe de la fuente eléctrica o
la bateria de la herramienta eléctrica antes de
hacer ajustes, cambiar accesorios o almacenar
herramientas eléctricas.

Estas medidas de seguridad preventivas reducen el
riesgo de que la herramienta eléctrica se ponga en
marcha accidentalmente.

Guarde las herramientas eléctricas que no se
utilicen fuera del alcance de los nifos, y no
permita que utilicen las herramientas eléctricas
personas no familiarizadas con las mismas o
con estas instrucciones.

Las herramientas eléctricas son peligrosas si son
utilizadas por usuarios sin formacion.

el



e) Realice el mantenimiento de las herramientas
eléctricas. Compruebe si las piezas moviles
estan mal alineadas o unidas, si hay alguna
pieza rota u otra condicion que pudiera afectar al
funcionamiento de las herramientas eléctricas.

Si la herramienta eléctrica esta dafada, llévela a
reparar antes de utilizarla.

Se producen muchos accidentes por no realizar
un mantenimiento correcto de las herramientas
eléctricas.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias.

Las herramientas de corte correctamente
mantenidas con los bordes de corte afilados son
mads faciles de controlar, y existe menor riesgo de
que se atasquen.

Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de la herramienta, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones laborales y el trabajo que se va a
realizar.

La utilizacion de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a las previstas podria dar
lugar a una situacion peligrosa.

f)

g)

5) Revision
a) Solicite a un experto cualificado que revise la
herramienta eléctrica y que utilice solo piezas
de repuesto idénticas.
Esto garantizard el mantenimiento de la seguridad
de la herramienta eléctrica.

PRECAUCION

Mantenga alos nifos y a las personas enfermas alejadas.
Cuando no se utilicen, las herramientas deben
almacenarse fuera del alcance de los nifios y de las
personas enfermas.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD DE
LA SIERRA SABLE

1. Sostenga la herramienta eléctrica por las
superficies de agarre aisladas cuando realice una
operacion en la que el accesorio de corte pueda
entrar en contacto con el cableado oculto o con su
propio cable.

Si el accesorio de corte entra en contacto con un cable
con corriente, las partes metdlicas expuestas de la
herramienta eléctrica pueden transmitir esa corriente y
producir una descarga eléctrica al operador.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
ADICIONALES

1. Asegurese de que la fuente de corriente que va a
utilizarse sea conforme a los requisitos de alimentaciéon
especificados en la placa de caracteristicas del
producto.

Asegurese de que el interruptor principal se encuentre
en la posicion OFF.

Si el enchufe se conecta a una toma de corriente
mientras el interruptor principal se encuentra en la
posicion ON, la herramienta eléctrica se pondra en
marcha inmediatamente y podria provocar un accidente
grave.

Si la zona en la que va a efectuarse el trabajo se
encuentra alejada de la fuente de corriente, utilice un
cable prolongador del grosor suficiente y que tenga la
capacidad nominal necesaria. El cable prolongador
debera ser lo mas corto posible.
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Antes de cortar en paredes, techos o suelos, asegurarse
de que no hayan empotrados cables o conducciones
eléctricas.

Polvo producido durante la operacion

El polvo producido en la operacion normal puede afectar

a la salud del operario. Se recomienda llevar mascara

para el polvo.

Montaje de la hoja (Fig. 1)

Esta unidad emplea un mecanismo desmontable que

permite montar y desmontar las hojas de sierra sin

necesidad de llave u otras herramientas.

Conecte y desconecte el gatillo conmutador varias

veces de manera que la palanca del sujetador salte

completamente de la cubierta delantera. Seguidamente,
desconecte el interruptor y desenchufe el cable de
alimentacion.

Para evitar accidentes, asegurese de mantener el

interruptor desconectado y el cable de alimentacién

desenchufado.

Con la mano, tire de la hoja de sierra hacia atras dos

o tres veces y verifique que la hoja esté firmemente

instalada. Si al tirar de la hoja ésta produce un chasquido

y la palanca se mueve ligeramente, significa que se

encuentra correctamente instalada.

Cuando tire de la hoja de sierra, asegurese de hacerlo

desde atras. Si intenta tirar de la misma desde alguna

otra parte, podra sufrir lesiones.

Nunca toque la hoja de sierra inmediatamente después

de haberla utilizado. El metal estara caliente y podra

quemarse.

Cuando se rompa la hoja

Aun cuando la hoja de sierra se rompa y permanezca

dentro de la pequefia hendidura del émbolo, la misma

saldra si empuja la palanca en la direccion de la flecha.

Por lo tanto, dirija la hoja hacia abajo. Si no sale por si

misma, extraigala de la siguiente manera.

(1) Si una parte de la hoja de sierra rota sobresale de
la pequefia hendidura del émbolo, extraiga la parte
saliente y extraiga la hoja.

(2) Sila hoja de sierra rota se encuentra oculta dentro de la
pequefia hendidura, enganche la hoja rota utilizando la
punta de otra hoja de sierra y extraigala.

Mantenimiento e inspeccion de la montura de la hoja de
sierra

Después de utilizar la sierra, elimine el aserrin, el polvo,
la arena, la humedad, etc. con aire o con un cepillo, etc.
para asegurarse de que la montura de la hoja funciona
suavemente.

Tal como se muestra en la Fig. 3, lubrique

periddicamente alrededor del sujetador de la hoja con
lubricante para cuchillas.

Si utilizara la herramienta sin haber realizado la limpieza

y la lubricacion del area en que se instala la hoja de

sierra, el movimiento de la palanca podria volverse

lento debido a la acumulacion de particulas de polvo

y aserrin. En tal caso, tire de la tapa de goma provista

en la palanca en la direccion de la flecha tal como se

muestra en la Fig. 3 y extraiga la tapa de goma de la
palanca. Luego, limpie el interior del sujetador de la hoja
con aire, etc., y lubrique suficientemente.

Compruebe que la tapa de goma esté correctamente

instalada y que esté presionada firmemente sobre la
palanca. En este momento, asegurese de que no haya
ninguna holgura entre el sujetador de la hoja y la tapa de
goma, y compruebe que el area de instalacion de la hoja
de sierra pueda funcionar suavemente.

No utilice ninguna hoja de sierra con el orificio de la hoja

gastado (A). De lo contrario, la hoja podria soltarse y

provocar lesiones personales. (Fig. 4)

. Ajuste de la operacion de corte de vaivén
Aunque sea para materiales blandos, debera realizar el
corte recto si desea cortar curvas o cortes bien definidos.
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O El polvo y la suciedad acumuladas en la seccién de la
palanca de cambio puede afectar el funcionamiento
de la misma. Limpie periédicamente la seccion de la
palanca de cambio.

O Al realizar un corte con giro, utilice una sierra de hoja
recta. Si se utiliza una de hoja curva, la hora de la sierra
podria romperse o averiar la unidad.

11. Modo de empleo

O Evite transportar la herramienta conectada al
tomacorriente con su dedo sobre el interruptor. Podria
arrancar imprevistamente y producir lesiones.

O Durante la operacioén, tenga cuidado de no permitir la
infiltracion de aserrin, polvo, humedad, etc., a través
de la seccion del émbolo. Si llegara a haber aserrin y
otras impurezas acumulados en la seccion del émbolo,
limpielo antes del uso.

O No desmonte la cubierta delantera.

Sujete con firmeza la tapa frontal con las manos para
manipularla. Pero no extienda la mano ni el dedo mas
alla de la pestafia de la tapa frontal para evitar dafios.

O Mientras realiza el corte, presione la base contra el
material.

La hoja de sierra podria dafarse debido a la vibracion si
la base no esta firmemente presionada contra la pieza
de trabajo.

Ademas, la punta de la hoja de sierra a veces puede
entrar en contacto con la pared interior del tubo, y
dafarse la hoja de sierra.

O Seleccione una hoja de sierra del largo mas apropiado.

Lo ideal seria que el largo que sobresale de la base de
la hoja de sierra después de restar la carrera sea mayor
que el del material (consulte las Fig. 8).
Si corte un tubo grande, una pieza de madera grande,
etc., que exceda la capacidad de corte de la hoja,
existiria el riesgo de que la misma no haga contacto
con la pared interior del tubo, madera, etc., y podrian
producirse dafios.

O Para aumentar al maximo la eficacia del corte en los
materiales que utilice y en las condiciones de trabajo,
ajuste la velocidad de la hoja y cambie al corte con giro.

Corte

O Presione la base firmemente contra la pieza de trabajo.

O No aplique nunca ninguna fuerza indebida a la hoja de
sierra durante el corte. De lo contrario, la hoja podra
romperse facilmente.

O Sujete firmemente una pieza de trabajo antes de la
operacion. (Fig. 9)

O Cuando corte materiales metdlicos, utilice un aceite
para maquinas apropiado (aceite para turbinas, etc.). Si
no emplea aceite para maquinas liquido, aplique grasa
sobre la pieza de trabajo.

La vida de servicio de la hoja de sierra se acortara de
manera drastica si no utiliza aceite para maquinas.

O No aplique nunca ninguna fuerza indebida a la hoja de
sierra durante el corte. Asimismo, no olvide de presionar
firmemente la base contra la madera.

Corte de lineas curvadas i

O Recomendamos utilizar la hoja BIMETALICA
mencionada en la Tabla 2 debido a su resistencia y a
sus caracteristicas de robustez.

O Disminuya la velocidad de alimentaciéon cuando corte
material en pequefios arcos circulares, pues una
velocidad innecesariamente alta podria romper la hoja.

Corte por penetracién (Fig. 10, Fig. 11)

O Evite el corte por penetracion de materiales metélicos,
pues se dafara la hoja.

O No tire nunca del gatillo conmutador mientras la punta
de la hoja de sierra esta presionada contra el material.
De hacerlo, la hoja podria dafarse al chocar contra el
material.
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O Asegurese de cortar lentamente mientras sostiene el
cuerpo con firmeza. Si aplica una fuerza irracional a
la hoja de sierra durante la operacion de corte, la hoja
quedara dafada.

12. Guia de corte para cortar tubos (accesorio opcional)
Consulte el manual del usuario de la guia de corte para
obtener mas detalles sobre como usarla correctamente.

SiMBOLOS

ADVERTENCIA
A continuacién se muestran los simbolos usados
para la maquina. Asegurese de comprender su
significado antes del uso.

CR13VBY: Sierra sable

Lea todas las instrucciones y advertencias de
seguridad.

®| i

Solo para paises de la Unién Europea

No deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos.

De conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion

de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

Encendido

Apagado

Corte recto

njjofl—=]

Oscilacién de corte

Trazo

Desconecte el enchufe de la toma de corriente

@~ |4

Herramienta de clase 11

ACCESSORIOS ESTANDAR

Ademas de la unidad principal (1 unidad), el paquete
contiene los accesorios indicados a continuacion.

O Hoja (N°341)
O Caja

Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo
aviso.



APLICACION

Corte de acero angular y de tubo.

Cortes de diversas maderas Utiles.

Corte de placa de acero dulce, de aluminio y de cobre.
Corte de resina sintética, tal como resina de fenol y
cloruro de vinilo.

[eXeXeXe}

Para mas detalles dirigirse ala seccion titulada “SELECCION
DE HOJAS".

ESPECIFICACIONES

(110V, 115V, 120V,

Voltaje (por areas) * 127 V,220V, 230V,

240 V) ~
Entrada de alimentacion * 1150 W
Tubo de acero
dulce D.E. 130 mm
Tubo de cloruro
- D.E. 130 mm
Capacidad | de vinilo
Madera Profundidad 300 mm
Chapa de acero
dulce Espesor 19 mm
Velocidad de marcha en .

- -1
vacio 0-3000 min
Carrera 32 mm
Peso (sin cable) 4,4kg

* Asegurese de consultar la placa de especificaciones del
producto, ya que varia en funcién de la zona geografica.

NOTA
Debido al programa continuo de investigacion y
desarrollo de HiKOKI estas especificaciones estan
sujetas a cambio sin previo aviso.

MONTAJE Y FUNCIONAMIENTO

Accién Figura | Pagina

Montaje de la cuchilla 1 146
Retirar la cuchilla rota 2 146
Mantenimiento e inspeccion de la 3 146
montura de la cuchilla de la sierra
Orificio de la cuchilla 4 146
Ajuste de la base 5 147
Operacién de conmutacion 6 147
Ajuste de la operacion de oscilacién 7 147
de corte
Seleccion de la longitud de la cuchilla

. 8 148
de la sierra
Fijacion firme de la pieza de trabajo 9 148
Corte de inmersion 10 148
Corte de inmersion con la cuchilla de 1 149
la sierra instalada de forma invertida
Susti’tucién de las escobillas de 12 149
carbon
Seleccion de los accesorios — 150

Para el uso de las hojas, consulte las tablas 1, 2, 3 y 4. 35
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Ajuste de la base (Fig. 5)

Esta unidad emplea un mecanismo que permite ajustar
la posicién de montaje de la base en tres etapas, sin
necesidad de llave u otras herramientas.

(1) Presione el botén pulsador. Al hacerlo, la palanca de
base saltara hacia afuera y la base quedara preparada
para el ajuste.

(2) Empuije la punta de la base hacia arriba y sacuda la base
hacia atras y adelante.

(3) La posicion de la base puede ajustarse en tres etapas.
Mueva la base a un intervalo de aproximadamente
15 mm, encuentre la posicién en que la base queda
enganchada, y presione hacia adentro la palanca de
base con los dedos. Al escuchar un chasquido significa
que la base ha quedado asegurada.

Ajuste de la velocidad alternativa de la hoja
Esta unidad estd provista de un circuito de control
electronico incorporado que hace posible controlar la
velocidad variable de la hoja de sierra tirando del gatillo
conmutador o bien girando un cuadrante. (Fig. 6)

(1) Si continta tirando del gatillo, la velocidad de la hoja
aumentara. Comience el corte a baja velocidad para
asegurar con exactitud la posicién de corte objetivo. Una
vez que alcance una profundidad de corte suficiente,
aumente la velocidad de corte.
En la escala del cuadrante, “5” corresponde a la
velocidad maxima, y “1” a la minima. La velocidad alta
por lo general es adecuada para materiales blandos
como la madera, y la velocidad baja para materiales
duros, como el metal. Se recomienda utilizar lo siguiente
como guia aproximada al seleccionar la velocidad
adecuada para los materiales que se estan cortando.

Ejemplo de materiales a cortar Escgleall Li‘;%?aenqgada
Tubos de acero dulce /
tubos de hierro fundido / 2—4
Angulos de acero en L
Madera / madera clavada 5
Acero inoxidable 1-3
Aluminio / latén / cobre
Cartén-yeso —
Plastico / carton de pasta de 1-3
madera
PRECAUCION

O A bajas velocidades de corte (escala de 1 - 2), nunca
corte una tabla de madera de un espesor de mas de 10
mm o una chapa de acero dulce de un espesor de mas
de 2 mm. La carga aplicada al motor podria producir
recalentamientos y dafios.

Aunque esta unidad emplea un motor potente, el
uso prolongado a baja velocidad aumentara la carga
indebidamente y podria producir recalentamientos.
Ajuste la hoja de sierra correctamente para permitir una
operacion de corte suave y estable, y evitar operaciones
innecesarias como paros repentinos durante la
operacion de corte.
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SELECCION DE HOJAS N°102 | Para cortar tubos de acero y de
acero inoxidable de menos de 25-6
Para asegurar una maxima eficiencia operativa y buenos 130 mm de diametro exterior
resultados, es muy importante seleccionar la hoja apropiada "
y mas adecuada al tipo y al espesor del material a cortar. Ne103 | Para cortar tubos de acero y de
NOTA acero |nOX|d_'<3bIe de menos de 25-6
Las dimensiones de la pieza mencionada en la tabla 60 mm de diametro exterior
corresponden a la posicion de montaje de la base |Ne104 | Para cortar tubos de aceroy de
cuando ésta se encuentra en el punto mas cercano al acero inoxidable de menos de 25-6
cuerpo de la sierra correspondiente. Es preciso tener 130 mm de diametro exterior
precaucion, ya que las dimensiones de la pieza seran "
mas pequenas si la base se monta lejos del cuerpo dela | N® 105 | Para cortar tubos de acero y de
sierra correspondiente. acero inoxidable de menos de 25-6
1. Seleccion de Ias hojas Hcs 60 mm de didametro exterior
El nimero de hoja de las hojas HCS de la Tabla 1 se | Ne 106 | Para cortar tubos de acero y de
encuentra grabado cerca de la posicion de montaje de acero inoxidable de menos de 25-6
cada hoja. Seleccione las hojas apropiadas refiriéndose 130 mm de diametro exterior ’
alas Tablas 1y 4 de abajo. 107 1P bos d p
. 2107 | Para cortar tubos de aceroy de )
Table 1: Hojas HCS acero inoxidable de menos de Inf%né)r a
Ne de U Grosor 60 mm de diametro exterior ’
. s0s
hojas (mm) Ne108 | Para cortar tubos de acero y de Inferior a
N° 1 Para cortar tubos de acero de 25_6 acero inoxidable de menos de 35
menos de 105 mm. de didmetro. ’ 130 mm de diametro exterior
Ne 2 Para cortar tubos de acero de 05-6 N2 121 | Para cortar y desbastar madera 300
menos de 30 mm. de didmetro. ’ N2 131 | Para todo —
Ne3 Para cortar tubos de acero de Inferior a N2 132 | Para todo —
menos de 30 mm. de diametro. 3,5
Ne 4 Para cortar y desbastar madera 50-70 NOTA .
util. Las hojas BIMETALICAS N¢ 101 - N° 132 se venden
separadamente como accesorios opcionales.
Ne 5 Para cortar y desbastar madera Inferior a 30 P I pet
util. eriora Tabla 3: hoja curva
Ne8 Para cortar tubos de cloruro Ne de Usos Espesor
vinilo de menos de 135 mm. de 25-15 hojas (mm)
diametro. Para cortar tubos de acero y de
Para cortar y desbastar madera Inferior a N© 341 | acero inoxidable de menos de 60 25-6
util. 105 mm de didmetro exterior
Ne9 Para cortar tubos de acero dulce . ) i
menos de 130 mm de diametro 25-6 3. Seleccién de las hojas para otros materiales
cuando se emplee con la guia ’ Tabla 4
de corte.
Materiala | Calidad del Grosor Ne de hojas
N°95 | Para cortar tubos de acero . ;
inoxidable menos de 105 mm de Infe2r|§r a cortar material (mm)
diametro. ’ Chapade | Chapade Ne 1,2, 101,
N°96 | Para cortar tubos de acero . hierro acero dulce 25-19 102, 1083, 104,
. Inferior a 105, 106, 131,
inoxidable menos de 30 mm de
- 2,5 132
diametro.
Inferiora [N23, 107, 108
NOTA 3,5
Las hojas N2 1 — N2 96 se venden separadamente como | petales no | Aluminio N2 1.2 101
accesorios opcionales. 3 f bre v laté 102.103. 104
2. Seleccién de las hojas BIMETALICAS Brrosos | ObIeYIaON | 5-20 | 102 108 131"
Los numeros de las hojas BIMETALICAS de la 132 ’
Tabla 2 estan indicados en los paquetes de los -
accesorios especiales. Seleccione las hojas apropiadas Inferiora5 | N°3, 107, 108

consultando las Tablas 2 y 4 de abajo.
Table 2: Hojas BIMETALICAS

Ne de Grosor
hojas Usos (mm)

N¢ 101 | Para cortar tubos de acero y de
acero inoxidable de menos de 25-6
60 mm de diametro exterior
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Resina Resina N2 1,2, 4,
sintética fendlica, 10-50 |101,102,103,
resina ) 104,131,132
g:glammlca, N°3. 5,8,
’ 5-30 105, 106, 107,
108
Cloruro de N2 1,2, 4,
vinilo, resina 10-60 101,102, 103,
acrilica, etc. 104, 131,132
Ne3,5,8,
5-30 105, 106, 107,
108

MANTENIMIENTO E INSPECCION

1. Inspeccionar la cuchilla

El uso continuo de una cuchilla desgastada y dafada
podria resultar deficiencia de corte y ademas causando
un recalentamiento al motor. Reemplazar la cuchilla
por una nueva tan pronto como se note un excesivo
desgaste.

Inspeccion de los tornillos de montaje

Inspeccione con regularidad todos los tornillos de
montaje y asegurese de que estén bien apretados. Si
hay algun tornillo suelto, apriételo inmediatamente. No
hacerlo podria provocar riesgos graves.
Mantenimiento del motor

El bobinado de la unidad del motor es el auténtico
corazon de la herramienta eléctrica. Tenga el maximo
cuidado posible para asegurarse de que el bobinado no
se dafia ni se moja con aceite o agua.

Inspeccion de escobillas de carboén: (Fig. 12)

El motor emplea escobillas de carb6on que son piezas
consumibles. Dado que una escobilla excesivamente
desgastada puede generar problemas de motor, cambie
las escobillas de carbén por otras nuevas que presenten
el mismo numero ® de escobilla de carbén que se
muestra en la figura cuando se hayan desgastado
o estén cerca del “limite de desgaste” ®. Ademas,
mantenga siempre limpias las escobillas de carbén
y compruebe si se mueven libremente dentro de sus
portaescobillas.

Reemplazar el carbon de contacto (Fig. 12)

Quitar la capsula de carbén con un destornillador con
cabeza pequefa. El carbén de contacto se deja luego
se quiat facilmente.

Sustitucion del cable de alimentacién

Si resulta necesario sustituir el cable de alimentacion,
debera solicitar la tarea a un Centro de servicio autorizado
de HiKOKI, para evitar riesgos para la seguridad.

PRECAUCION
En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observar las normas y
reglamentos vigentes en cada pais.

GARANTIA

Las herramientas eléctricas de HiKOKI incluyen una
garantia conforme al reglamento especifico legal/nacional.
Esta garantia no cubre los defectos o dafios debidos al
uso incorrecto, el uso excesivo ni tampoco los provocados
por el desgaste normal. En caso de reclamacion, envie la
herramienta eléctrica, sin desmontary con el CERTIFICADO
DE GARANTIA que aparece al final de estas instrucciones
de uso, al Centro de servicio autorizado de HiKOKI.
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Informacién sobre el ruido propagado por el aire y la
vibracion
Los valores medidos se determinaron de acuerdo con la
norma EN60745 y se declaran de conformidad con la norma
10S 4871.

Nivel de potencia acustica ponderada A: 104 dB (A)
Nivel de presién acustica ponderada A: 93 dB (A)
Incertidumbre K: 3 dB (A).

Utilice protecciones auditivas.

Valores totales de la vibracion (suma de vectores triax.)
determinados de acuerdo con la norma EN60745.

Tabla de cortar:
Valor de emision de vibracion @h, B = 11,5 m/s2
Incertidumbre K = 1,5 m/s2

El valor total de vibracion declarado se ha medido segun
un método de prueba estandar, y permite comparar unas
herramientas con otras.

También resulta atil para llevar a cabo evaluaciones
preliminares de exposicion.

ADVERTENCIA

O La emisién de vibracién durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede ser diferente del valor total
declarado en funcién de las formas de utilizacion de la
herramienta.

Identifique las medidas de seguridad para proteger al
operador basadas en una estimacion de exposicion en
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta todas
las partes del ciclo de funcionamiento, como tiempos
durante los que la herramienta esta apagada y durante
los que funciona lentamente, ademas del tiempo de
activacion).

NOTA

Debido al programa continuo de investigacion y desarrollo
de HIKOKI estas especificaciones estan sujetas a cambio
sin previo aviso.
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(Traducéao das instrucoes originais)

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA
PARA A FERRAMENTA ELETRICA

A aviso

Leia todos os avisos de seguranca e todas as instrugoes
Se ndo seguirtodas as instrugées e os avisos, pode provocar
um choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrucdes para referéncia
futura.

O termo ‘“ferramenta elétrica” nos avisos refere-se a sua
ferramenta ligada a corrente (com fios) ou a ferramenta
elétrica de bateria (sem fios).

1)

2)

3)

Seguranca da area de trabalho

a) Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada.

As dreas escuras ou cheias de material sdo propicias
aos acidentes.

Nao trabalhe com ferramentas elétricas em
ambientes explosivos, tais como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou pé.

As ferramentas elétricas criam faiscas que podem
incendiar o pé dos fumos.

Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas
quando trabalhar com uma ferramenta elétrica.
As distracbes podem fazer com que perca controlo.

b)

c

~

Seguranca elétrica

a) As fichas da ferramenta elétrica devem
corresponder a tomada.

Nunca modifique a ficha.

Nao utilize fichas adaptadoras com ferramentas
elétricas ligadas a terra.

As fichas ndo modificadas e tomadas
correspondentes reduzirdo o risco de choques
elétricos.

Evite contacto corporal com superficies ligadas
a terra, tais como tubos, radiadores, maquinas
e frigorificos.

Existe um risco acrescido de choques elétricos se o
seu corpo estiver ligado a terra.

Nao exponha ferramentas elétricas a chuva ou a
condicoes de humidade.

A entrada de dgua numa ferramenta elétrica
aumentard o risco de choques elétricos.

Nao abuse do fio. Nunca utilize o fio para
transportar, puxar ou desligar a ferramenta
elétrica.

Mantenha o fio afastado do calor, 6leo, margens
afiadas ou pecas em movimento.

Os fios danificados ou entrelacados podem
aumentar o risco de choques elétricos.

Quando trabalhar com uma ferramenta elétrica
no exterior, utilize uma extensao adequada para
utilizacao exterior.

A utilizagdo de um fio adequado para utilizagcdo no
exterior reduz o risco de choques elétricos.

Se nao for possivel evitar a utilizacdo de uma
maquina elétrica num local humido, utilize
uma fonte de alimentacdo protegida por um
dispositivo de corrente residual (RCD).

A utilizagdo de um RCD reduz o risco de choques
elétricos.

b)

c

~

d)

e)

f)

Seguranca pessoal

a) Mantenha-se alerta, esteja atento ao que esta
a fazer e utilize o bom senso ao trabalhar com
uma ferramenta elétrica.
Nao utilize uma ferramenta elétrica quando
estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos.
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Um momento de desatengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em ferimentos
pessoais graves.

b) Utilize equipamento de protecao pessoal. Utilize

sempre protecao para os olhos.
O equipamento de protecéo, tal como uma mascara de
po, sapatos de seguranca anti-derrapantes, capacete
ou protegdo auricular utilizados para condigbes
adequadas reduzird os ferimentos pessoais.

c) Evite arranques acidentais. Certifique-se de que
o interruptor esta na posicao de desligado antes
de ligar a fonte de alimentacdo e/ou bateria,
levantar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o dedo no
interruptor ou ativar ferramentas que estdo com o
interruptor ligado € propicio a acidentes.

d) Remova qualquer chave de parafusos ou chave-
inglesa de regulacao antes de ligar a ferramenta.
Uma chave-inglesa ou de parafusos ligada a parte
rotativa da ferramenta pode provocar ferimentos
pessoais.

e) Nao se estique. Mantenha sempre o controlo e
equilibrio adequados.

Isto permite obter um melhor controlo da ferramenta
em situacdes inesperadas.

f) Vista-se adequadamente. Nao use roupas
largas ou joias. Mantenha o cabelo, roupas e
luvas afastados das pecas moveis.

As roupas largas, joias ou cabelo comprido podem
ficar presos nas pecas moveis.

g) Se forem fornecidos dispositivos para a ligacao
de extratores de po6 e dispositivos de recolha,
certifique-se de que estes estao ligados e sdo
utilizados adequadamente.

A utilizacdo de uma recolha de p6 pode reduzir os
perigos relacionados com o po.

Utilizacao da ferramenta e manutencao

a) Nao force a ferramenta elétrica. Utilize a
ferramenta correta para a sua aplicagao.

A ferramenta correta fard o trabalho melhor e com mais
seguranga a velocidade para a qual foi concebida.

b) Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar.

Qualquer ferramenta que ndo possa ser controlada
com o interruptor € perigosa e deve ser reparada.

c) Desligue a ficha da fonte de alimentagao e/ou da
bateria da ferramenta elétrica antes de efetuar
quaisquer regulacdes, mudar os acessorios ou
armazenar ferramentas elétricas.

Tais medidas de segurancga de prevengdo reduzem
orisco de ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.

d) Armazene as ferramentas elétricas fora do
alcance das criancas e ndao permita que pessoas
nao familiarizadas com a ferramenta elétrica ou
com estas instrugoes utilizem a ferramenta.

As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores inexperientes.

e) Efetue a manutencao das ferramentas elétricas.
Verifique a existéncia de desalinhamentos ou
dobragens das pecas moéveis, quebras de pecas
e quaisquer outras condicoes que possam
afetar o funcionamento da ferramenta elétrica.
Se danificada, mande reparar a ferramenta
antes de utilizar.

Muitos acidentes sdo causados por ferramentas
com md manutengao.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas.

As ferramentas de corte com uma manutengdo
adequada e extremidades afiadas sdo menos
propensas a dobrar e mais faceis de controlar.



g) Utilize a ferramenta elétrica, acessérios e brocas
de ferramentas, etc., de acordo com estas
instrucoes, tendo em consideracao as condicoes
de trabalho e o trabalho a ser efetuado.

A utilizagdo de uma ferramenta elétrica para
operagbes diferentes das previstas pode resultar
numa situagdo perigosa.

5) Manutencao
a) Faca a manutencao da sua ferramenta elétrica
por um pessoal de reparacdo qualificado e
utilize apenas pecas de substituicao idénticas.
Isto garantird que a seguranga da ferramenta elétrica
& mantida.

AVISO

Mantenha afastadas das criancas e pessoas doentes.
Quando nao estiverem a ser utilizadas, as ferramentas
devem ser guardadas fora do alcance das criancas e
pessoas doentes.

AVISOS DE SEGURANCA DA SERRA
SABRE

1. Segure a ferramenta elétrica pelas superficies
isoladas, ao efetuar uma operagdo onde o
acessorio de corte pode entrar em contacto com
cablagem oculta ou o seu proprio cabo.

O contacto do acessério de corte com um cabo com
corrente poderd electrificar as partes metdlicas da
ferramenta podendo electrocutar o utilizador.

AVISOS DE SEGURANCA ADICIONAIS

1. Certifique-se de que a fonte de alimentacéo a utilizar
estd em conformidade com os requisitos de alimentagéo
especificados na placa de caracteristicas do produto.

2. Certifique-se de que o interruptor de alimentacéo esta

na posicao OFF.
Se a ficha for ligada a uma tomada com o interruptor de
alimentacédo na posicdo ON, a ferramenta elétrica ira
ligar imediatamente, o que pode causar uma acidente
grave

3. Quando a area de trabalho é removida da fonte de
alimentacdo, utilize uma extensdo de espessura e
capacidade nominal suficientes. A extensao deve ser
mantida o mais curta possivel.

4. Antes de fazer cortes nas paredes, tetos e chéo,
certifique-se de que ndo existam cabos ou condutos
elétricos embutidos nesses locais.

5. P6 produzido durante o funcionamento
O pé produzido durante o funcionamento normal podera
afectar a saude do operador. Recomenda-se a utilizagédo
de uma mascara contra o po.

6. Montagem da lamina (Fig. 1)

Este aparelho emprega um mecanismo removivel que
permite a montagem e a retirada de laminas de serra
sem o uso de chave ou outras ferramentas.

O Ligue e desligue varias vezes o interruptor de gatilho
de modo que a alavanca possa pular completamente
para fora da tampa frontal. Depois disso, desligue o
interruptor e retire o fio elétrico da tomada.

Certifique-se absolutamente de manter o interruptor
desligado e o fio fora da tomada para evitar qualquer
acidente.

O Puxe com a méo a parte de tras da lamina da serra duas
ou trés vezes e verifique se a lamina esta bem presa.
Para saber se ela estda mesmo bem presa, ao puxar a
lamina ouve-se um clique e ela se move ligeiramente.
Ao puxar a lamina de serra, certifique-se bem de puxa-
la pela parte de tras. Puxar a lamina por outras outras
partes pode causar ferimentos.
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N&o toque nunca a lamina de serra imediatamente
depois do uso. O metal fica quente e pode facilmente
queimar sua pele.

Quando a lamina quebrar

Mesmo quando a ldmina de serra se quebra e
permanece dentro da pequena fenda do émbolo, ela
deve cair se a alavanca for empurrada na direcdo da
seta marcada nela e lamina estiver virada para baixo.
Se ela ndo cair sozinha, tire-a para fora seguindo as
explicagdes abaixo.

(1) Se uma parte da lamina de serra quebrada estiver

saindo da pequena fenda do émbolo, puxe a parte
saliente e tire para fora a lamina.

(2) Se alamina de serra quebrada estiver escondida dentro

da pequena fenda, fisgue-a usando a ponta de outra
lamina de serra e tire-a para fora.

Manutencéo e inspegdo da montagem da lamina da
serra

Depois de usar, retire serragem, terra, areia, umidade,
soprando ou com uma escova ou outro objeto de
limpeza para garantir que a montagem da lamina possa
funcionar sem problemas.

De acordo com o que mostra a Fig. 3, faca
periodicamente a lubrificagdo em volta do suporte da
lamina usando um fluido de corte, etc.

O uso continuo da ferramenta sem limpeza e lubrificacao
da area onde a lamina de serra esta instalada pode
resultar em movimentos imprecisos da alavanca devido
a acumulagdo de serragem e fragmentos. Nesse caso,
puxe um protetor de borracha fornecido na alavanca na
diregéo da seta marcada como mostra a Fig. 3 e retire-o
da alavanca. Entéo, limpe o interior do suporte da lamina
com ar ou algo similar e lubrifique bem a area.

O protetor de borracha pode ser ajustado se for
pressionado firmemente na alavanca. Nesse momento,
certifique-se de que néo existe folga entre o suporte da
lamina e o protetor de borracha e, além disso, que a area
onde esta instalada a lamina de serra pode funcionar
sem dificuldades.

Ndo use nenhuma lamina de serra com orificio
desgastado (A), do contrario, a 1amina pode sair para
fora, provocando ferimentos pessoais. (Fig. 4)

. Ajustar a operagao de corte oscilante

Mesmo para materiais suaves, deve efectuar cortes a
direito se pretender fazer cortes curvados ou limpos.

O p- e sujidade acumulados na seccdo da alavanca
de seleccdo podem afectar a respectiva fungéo. Limpe
periodicamente a secgao da alavanca de selecgéo.
Quando efectuar cortes oscilantes, utilize uma serra
com lamina a direito. Se for utilizada uma serra com uma
lamina curvada, a serra podera quebrar-se ou a unidade
ficar danificada.

. Mode de usar

Evite carregar a ferramenta com o fio preso na tomada
com seu dedo no gatilho. Um funcionamento repentino
pode resultar em ferimentos inesperados.

Durante a operagdo, tenha cuidado em ndo deixar
que entrem serragem, terra, umidade, etc. na maquina
através da secdo do émbolo. Se a serragem ou
depodsitos similares se acumularem na secdo do
émbolo, ndo deixe de limpa-la antes do uso.

N3&o retire a tampa frontal.

Segure bem com a mao na tampa dianteira para utilizar.
No entanto, ndo coloque a méo ou dedos para la da
flange da tampa dianteira, para evitar ferimentos.
Durante o uso, pressione a base contra o material
enquanto estiver cortando.

A vibragdo pode danificar a lamina de serra se a base
nao estiver pressionada firmemente contra a peca a ser
trabalhada.

Além disso, a ponta da lamina de serra pode as vezes
entrar em contato com a parede interna do tubo,
danificando a lamina de serra.
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O Selecione a lamina de serra de comprimento mais
apropriado. Idealmente, o comprimento que aparece na
base da lamina de serra depois de subtrair a quantidade
do curso deve ser maior do que o material. (veja Fig. 8).
Se vocé for cortar um tubo grande, blocos grandes de
madeira, etc. que excedam a capacidade de corte da
lamina, existe risco de que a lamina entre em contato
com a parede interna do tubo, madeira, etc., resultando
em danos.

O Para maximizar a eficiéncia de corte para os materiais
que esta a utilizar e condigdes de trabalho, ajuste a
velocidade da serra e seleccione o corte oscilante.

Corte

O Pressione firmemente a base contra a peca a ser
trabalhada.

O Ao cortar, ndo aplique nunca forga demasiada sobre
a lamina de serra. Se isto for feito a lamina pode se
quebrar facilmente.

O Antes da operagdo, prenda firmemente a peca a ser
trabalhada. (Fig. 9)

O Ao cortar materiais metélicos, use 6leo de maquina
adequado (6leo de turbina, etc.). Quando nédo for usar
6leo de maquina liquido, aplique graxa sobre a pega a
ser trabalhada.

A vida util da lamina de serra pode ser drasticamente
reduzida se vocé nao usar 6leo de maquina.

O Ao cortar, ndo aplique nunca forca demasiada na lamina
de corte. Lembre-se também de pressionar firmemente
a base contra a madeira.

Para serrar linhas curvas

O Recomenda-se usar a lamina BI-METAL mencionada na
Tabela 2 para a lamina de serra, pois ela é resistente e
raramente se quebra.

O Atrase a velocidade de avan¢o ao cortar material em
pequenos arcos circulares. Um avango rapido em
demasia pode quebrar a lamina.

Corte mergulhante (Fig. 10, Fig. 11)

O Evite fazer cortes mergulhantes em materiais metalicos,
pois isso pode danificar facilmente a lamina.

O Nao puxe nunca o gatilho enquanto a ponta da lamina
de serra estiver pressionada contra o material. Se fizer
isso, a lamina pode facilmente ser danificada ao colidir
com o material.

O Certifigue-se absolutamente de cortar lentamente
enquanto segura firmemente o corpo da ferramenta.
Se aplicar qualquer forca demasiada sobre a lamina de
serra durante a operacao de corte, ela pode se danificar
facilmente.

12. Guia de corte para cortar tubagens (acessoério opcional)
Por favor, consulte 0 manual do utilizador da guia de
corte para detalhes acerca da sua utilizagao correta.

SIMBOLOS
AVISO
De seguida, sao apresentados os simbolos

utilizados para a maquina. Assimile bem seus
significados antes da utilizacao.

Bt

®

CR13VBY: Serra sabre

Leia todos os avisos de seguranga e todas as
instrucdes.
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Apenas para paises da UE

N&o deixe ferramentas elétricas no lixo
doméstico!

De acordo com a diretiva europeia 2002/96/
CE sobre ferramentas elétricas e eletrénicas
usadas e a implementagéo de acordo com a lei
nacional, as ferramentas elétricas no final da
vida util devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagao de reciclagem
ecologica.

Ligar ON

Desligar

Corte a direito

Corte oscilante

Golpe

Desligue a ficha principal da tomada elétrica

Ferramenta de classe II

B[4 0]o]—]

ACESSORIOS-PADRAO

Além da unidade principal (1 unidade), a embalagem
contém os acessdrios listados abaixo.

O Lamina (N° 341)
O Estojo

Os acessorios de série estdo sujeitos a mudancas sem
aviso prévio.

APLICACOES

O Corte de canos e angulagéo de aco.

Corte de varias madeiras.

Corte de placas de aco doce, de aluminio e de cobre.
Corte de resinas sintéticas, como resina de fenol e de

cloreto de vinil.

O
O
O

Para detalhes, consulte a segéo intitulada “SELEQZ\O DAS
LAMINAS”



ESPECIFICACOES

(110V, 115V, 120V,

Tensao (por areas) * 127V,220V, 230V,

240 V) ~
Entrada de Alimentagéo * 1150 W
Cano de aco
doce D.E. 130 mm
Cano de
Capacidade | cloreto de vinil D.E. 130 mm
Madeira Espessura 300 mm
sgic;a de ago Espessura 19 mm
Velocidade sem carga 0-3000 min-1
Golpe 32mm
Peso (sem cabo) 4,4 kg

* Certifique-se de que verifica a placa de caracteristicas do
produto uma vez que esta sujeita a alteragdes consoante
as areas.

NOTA
Devido ao programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento da HiKOKI, as especificagbes aqui
contidas estdo sujeitas a mudangas sem aviso prévio.

MONTAGEM E UTILIZACAO

Acédo Figura | Pagina
Montagem da lamina 1 146
Retirar a lamina partida 2 146
Manutengéo e iAnspegéo da 3 146
montagem da lamina de serra
Orificio da lamina 4 146
Ajustar a base 5 147
Funcionamento do Interruptor 6 147
Ajustar a operagéo de corte oscilante 7 147
Selegéo do comprimento da lamina 8 148
daserra
Fixar firmemente a peca de trabalho 9 148
Corte de penetragdo 10 148
Corte penetrante com a |amina da 11 149
serra instalada ao contrario
Substituir as escovas de carvao 12 149
Selecionar acessorios — 150

Consulte as tabelas 1, 2, 3 e 4 sobre o uso das laminas.

Ajustar a base (Fig. 5)

Esta unidade utiliza um mecanismo que pode ajustar
a posicdo de montagem da base em trés fases sem
utilizar uma chave ou outras ferramentas.

(1) Prima um botdo. Quando o fizer, a alavanca da base
sera ejectada para preparar a base para a regulagéo.

(2) Prima a ponta da base e abane a base.

(3) Pode ajustar a posi¢cdo da base em trés fases. Mova
a base a um intervalo de cerca de 15 mm, encontre a
posicdo onde a base prende e pressione a alavanca da
base com os dedos. A base é fixada quando ouvir um
som de clique.

41

Portugués

Ajuste da velocidade alternativa da lamina
Este aparelho possui um circuito de controle eletrénico
embutido que tonra possivel ajustar a velocidade
variavel da lamina de serra tanto apertando o gatilho do
interruptor como girando um dial. (Fig. 6)
(1) Se vocé apertar o gatilho, a velocidade da lamina se
acelera. Comece cortando em baixa velocidade para
assegurar a exatidao de sua posicao alvo de corte. Uma
vez que tenha conseguido uma profundidade de corte
suficiente, aumente a velocidade.
Na escala do dial, “5” representa a velocidade maxima e
“1”, aminima. A velocidade alta é geralmente adequada
para materiais moles como madeira e a velocidade
baixa para materiais duros como metal. Recomenda-
se usar a seguinte tabela como guia aproximado na
selecdo da velocidade apropriada para os materiais que
quer cortar.

Exemplo de materiais a

serem cortados Escala recomendada do dial

Tubos de ago doce /
tubos de ferro fundido /
aco de anguloem L

Madeira / madeira com
pregos embutidos

Aco inoxidavel

Aluminio / latdo / cobre

Folhas de gesso

Plastico / folhas de fibra 1-3
PRECAUGCAO

O Ao cortar em baixa velocidade (escala de 1 - 2), nunca
corte uma tabua de madeira com mais do que 10 mm de
espessura ou uma placa de ago doce de mais de 2 mm
de espessura. A carga sobre o motor pode resultar em
sobreaquecimento e danos.

Embora este aparelho empregue um motor potente, o uso
prolongado de baixa velocidade aumenta indevidamente
a carga e pode levar a um sobreaquecimento. Ajuste a
lamina de serra de maneira correta para permitir uma
operacao de corte regular e facil, evitando qualquer uso
fora do normal como por exemplo paradas repentinas
durante a operacao de corte.

SELECAO DAS LAMINAS

Para garantir uma eficiéncia maxima de funcionamento
e de resultados, é muito importante selecionar a lamina
apropriada que melhor corresponda ao tipo e a espessura
do material a ser cortado.
NOTA
As dimensbes da pega de trabalho mencionadas na
tabela representam as dimensées quando a posi¢éo de
montagem da base estiver colocada perto do corpo da
serrarec’proca. Deve ser exercida cautela, uma vez que
as pegas de trabalho ficardo mais pequenas se a base
estiver afastada do corpo da serra rec’proca.
. Selecao das laminas HCS
O nudmero da lamina das HCS na Tabela 1 esta
gravado perto da posi¢édo de montagem de cada lamina.
Selecione as laminas adequadas consultando as
Tabelas 1 e 4 abaixo.
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Tabela 1: Laminas HCS

N°107 | Para cortar tubos de ago e de ago Abaixo de
Lamina U Espessura inom didmetro xidavel co externo 35
N° S0S (mm) menor de 60 mm i
Ne 1 Para cortar canos de ago com N2108 | Para cortar tubos de ago e de ago | pp.ivo de
diametro menor que 105 mm 25-6 inoxidavel com didmetro externo 35
didmetro menor de 130 mm !
Ne 2 Para cortar canos de aco com N¢ 121 | Para cortar e desbastar madeira 300
g:gngg menor que 30 mm 25-6 N2131 |Todos os usos —
o f—
Ne3 Para cortar canos de ago com Abaixo de N° 132 | Todos os usos
diamet 30 3,5
lametro menor que mm : NOTA
Ne 4 Para cortar e desbastar madeira 50-70 As laminas BI-METAL de N2 101 - 132 sdo vendidas
o . separadamente como acessorios opcionais.
N5 Para cortar e desbastar madeira Abaixo de A
30 Tabela 3: 1amina curva
Ne 8 Ra(a cortaljf:anos de cloreto de Lamina U Espessura
vinil com didmetro menor que 25-15 Ne S0S (mm)
135 mm
- Para cortar tubos de aco e de ago
Para cortar e desbastar madeira | APaixo de N°341 | inoxidavel com diametro externo 25-6
105 menor de 60 mm
Ne9 Para cortar canos de ago doce
com didmetro menor que 130 25_6 3. Selecao de laminas para outros materiais
mm, quando usados com guia ’
de corte Tabela 4
N2 95 Para cortar canos de ago ) Materiala | Qualidade do | Espessura | Lamina N°
noxidavel com didmetro menor Aba2|x50 de ser cortado Material (mm)
que 105 mm ’ Placa de Placa de ago Ne 1,2, 101,
N°96 | Para cortar canos de aco ) ferro doce 25-19 102,103, 104,
inoxidavel com didmetro menor Abaixo de 105,106, 131,
que 30 mm 25 132
Abaixo de | N°3, 107,108
NOTA 3,5
As laminas HCS N2 1 - N° 96 sdo vendidas = o
separadamente como acessorios opcionais. Metal ndo- | Aluminio, Ne 1,2, 101,
2. Selecéo de laminas BI-METAL ferroso | Cobre, Latdo | 5_pp | 102,103,104,
Os numeros das laminas BI-METAL na Tabela 2 séo 132' ’
descritos nos pacotes de acessorios especiais.
Selecione as laminas adequadas consultando as Abaixo N2 3,107, 108
Tabelas 2 e 4 abaixo. de5
Tabela 2: Laminas BI-METAL Resina Resina de Ne. 1,2, 4,
P sintética fenol, resina 10-50 |101,102, 103,
Larina Usos ES‘(’;S;)“"E‘ de melamina, 104, 131, 132
etc.
Ne3, 5,8
Ne101 Para cortar tubos de ago e de ago ey
inoxidavel com diametro externo | 2,5-6 5-30 108,106,107,
menor de 60 mm
° Resina de N21,2, 4,
N?102 | Para cortar tubos de ago e de ago cloreto de 10-60 |101, 102,103,
inoxidavel com didmetro externo 25-6 vinil acrilico 104,131, 132
de 130 ) ) )
— r:enor e bmmd - etc. P
2103 ara cortar tubos de acgo e de ago _ Pr e
inoxidavel com diametro externo 25-6 5-30 182 106,107,
menor de 60 mm
N° 104 | Para cortar tubos de ago e de aco
inoxidavel com diametro externo 25-6
menor de 130 mm
Ne105 | Para cortar tubos de ago e de ago
inoxidavel com diametro externo 25-6
menor de 60 mm
N°106 | Para cortar tubos de ago e de ago
inoxidavel com didmetro externo 25-6
menor de 130 mm
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MANUTENCAO E INSPECAO

1. Inspecdo da lamina

O uso continuo de uma lamina sem fio ou danificada
resultara numa eficiéncia reduzida do corte e pode
causar uma sobrecarga do motor. Substitua a 1amina
por uma nova téo logo note uma abraséo excessiva.
Inspeccionar os parafusos de montagem
Inspeccione regularmente todos os parafusos de
montagem e certifique-se de que estdo bem apertados.
Caso algum parafuso esteja solto, reaperte-o
imediatamente. Caso contrario, pode resultar em
ferimentos graves.

Manutengao do motor

O enrolamento do motor do aparelho é o “coragéo”
da ferramenta elétrica. Tome o devido cuidado para
garantir que o enrolamento ndo se danifica e/ou fica
molhado com éleo ou agua.

Inspecao das escovas de carvao (Fig. 12)

O motor utiliza escovas de carvdo que sdo pegas
consumiveis. Uma vez que uma escova de carvdo
excessivamente gasta pode resultar em problemas do
motor, substitua as escovas de carvao por umas novas
com o mesmo n.° @ de escova de carvao mostrado na
imagem quando fica gasta ou quando se aproxima do
“limite de desgaste” ®. Além disso, mantenha sempre
as escovas de carvao limpas e certifique-se de que elas
deslizam livremente nos suportes de escova.

Troca de escovas de carvao (Fig. 12)

Desmonte a protecdo da escova com uma chave
de fenda. As escovas de carvdo podem, entdo, ser
facilmente removidas.

Substituir o cabo de alimentacao

Se for necessaria a substituicdo do cabo de alimentacéao,
isto tem de ser efetuado pelo centro de assisténcia
autorizado da HiIKOKI para evitar um risco de seguranca.

PRECAUCAO
Na operagdo e na manutencdo das ferramentas
elétricas, devem-se observar as normas de seguranca
e os padrodes prescritos por cada pais.

GARANTIA

Garantimos que a HiKOKI Power Tools obedece as normas
legislativas de cada pais. Esta garantia ndo cobre avarias
ou danos derivados de ma utilizagdo, abuso ou desgaste
normal. Em caso de queixa, envie a Ferramenta elétrica,
ndo desmontada, juntamente com o CERTIFICADO DE
GARANTIA que se encontra no fundo destas instrugdes
de utilizagdo, para um centro de assisténcia autorizado da
HiKOKI.

Informacéo a respeito de ruidos e vibracao do ar
Os valores medidos foram determinados de acordo com a
EN60745 e declarados em conformidade com a ISO 4871.

Nivel de poténcia sonora ponderado A medido: 104 dB (A)
Nivel de pressdo sonora ponderado A medido: 93 dB (A)
Incerteza K: 3 dB (A).

Use protecdo auditiva.

Os valores totais da vibragéo (soma do vector triax) séo
determinados de acordo com a norma EN60745.

Tébua de corte:
Valor de emisséo de vibragdes @h, B = 11,5 m/s2
Incerteza K = 1,5 m/s2
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O valor total de vibragdo declarado foi medido de acordo
com um método de teste padrao e pode ser utilizado para
comparar ferramentas.

Pode também ser utilizado numa avaliagdo preliminar de
exposicao.

AVISO

O O valor de emisséo de vibragdes durante a utilizagao
da ferramenta elétrica pode ser diferente do valor
total declarado, consoante as formas de utilizagao da
ferramenta.

Identificar as medidas de seguranca para proteger
o operador, que sdo baseadas numa estimativa de
exposicao nas atuais condi¢cdes de utilizagdo (tendo
em conta todas as partes do ciclo de funcionamento,
tais como os tempos em que a ferramenta é desligada
e quando esta a funcionar ao ralenti, além do tempo de
acionamento do gatilho).

NOTA

Devido ao programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento da HiKOKI, as especificacbes aqui
contidas estdo sujeitas a mudangas sem aviso prévio.




Svenska

(Oversattning av ursprungliga instruktioner)

ALLMANNA SAKERHETSVARNINGAR
FOR ELEKTRISKA VERKTYG

/\ VARNING

Las alla sédkerhetsvarningar och alla instruktioner.
Underlatenhet att félja varningarna och instruktionerna
nedan kan resultera i elstétar, brand och/eller allvarliga
skador.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida
referens.

Uttrycket “elektriskt verktyg” i varningarna hénvisar till ditt
eldrivna (med sladd) eller batteridrivna (sladdlést) elektriska
verktyg.

1) Sékerhet pa arbetsplats

a) Hall arbetsplatsen ren och vélbelyst.
Rériga eller morka arbetsplatser inbjuder till olyckor.

b) Anvand inte elektriska verktyg i explosiva
omgivningar, som t ex i ndrvaro av antandliga
véatskor, gaser eller damm.
Elektriska verktyg bildar gnistor som kan antdnda
dammet eller angorna.

c) Hall barn och kringstaende pa avstand nar du
arbetar med ett elektriskt verktyg.
Distraktioner kan fa dig att tappa kontrollen.

2) Elektrisk sékerhet
a) Det elektriska verktygets stickpropp maste

matcha uttaget.

Modifiera aldrig stickproppen.

Anvénd inte adapterstickproppar till jordade

elektriska verktyg.

Omodifierade stickproppar och matchande uttag

minskar risken for elstotar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t

ex ror, varmeelement, spisar och kylskap.

Det finns ékad risk fér elstétar om din kropp &r

jordad.

Utsétt inte elektriska verktyg for regn eller vata.

Om vatten kommer in i ett elektriskt verktyg Okar

risken fér elstotar.

Misshandla inte sladden. Anvénd aldrig sladden

for att béara, dra eller dra ur sladden till det

elektriska verktyget.

Hall sladden borta fran varme, olja, skarpa

kanter eller rérliga delar.

Skadade eller tilltrasslade sladdar Okar risken fér

elstotar.

Anvéand en forlangningssladd som &r lamplig for

utomhusbruk nédr du arbetar med det elektriska

verktyget utomhus.

Anvéndning av en sladd som d&r ldmplig for

utomhusbruk minskar risken fér elstétar.

f) Om duinte kan undvika att anvénde ett elektriskt
verktyg pa en fuktig plats, anvénd ett uttag med
jordfelsbrytare.

Anvéndning av en jordfelsbrytare minskar risken for
elektrisk stot.

b

-~

c

~

d

-~

e

~

3) Personlig sdkerhet

a) Var vaksam, se upp med vad du gér och anvand
sunt férnuft nér du arbetar med ett elektriskt
verktyg.
Anvénd inte elektriska verktyg nar du &r trott,
drog- eller alkoholpaverkad eller har tagit
mediciner.
Ett égonblicks ouppmérksamhet under arbetet kan
resultera i allvarliga personskador.

b) Anvand personskyddsutrustning. Anvéand alltid
skyddsglaségon.
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c

~

d)

e

~

f)

-~

9

Skyddsutrustning som till exempel ansiktsmask,
glidfria sékerhetsskor, hjdlm eller hérselskydd for
tilldmpliga férhallanden minskar personskadorna.
Forebygg oavsiktlig start. Se till att omkopplaren
star i lage av innan du ansluter det elektriska
verktyget till strémkéllan och/eller batteriet, tar
upp eller bér verktyget.

Att bédra det elektriska verktyget med fingret pd
omkopplaren eller kraftansluta det elektriska
verktyget da omkopplaren &r pa inbjuder till olyckor.
Avldgsna eventuell justeringsnyckel eller
skruvnyckel innan du startar det elektriska
verktyget.

En skruvnyckel eller nyckel som ldmnats kvar pa
en roterande del av det elektriska verktyget kan
resultera i personskador.

Strack dig inte for langt. Sta alltid stadigt pa
fotterna och hall balansen.

P4 sa sétt far du baéttre kontroll éver det elektriska
verktyget i ovéntade situationer.

Kld dig korrekt. Ha inte pa dig vida, I6sa
klader eller smycken. Hall haret, kladerna och
handskarna borta fran rorliga delar.

Vida kldder, smycken eller langt har kan fastna i de
rérliga delarna.
Omtillbehérféranslutningavdammuppsugnings-
och damminsamlingsanordningar ingar, se da
till att dessa anordningar ansluts och anvéands
pa korrekt sétt.

Anvéndning av damminsamling kan minska
dammrelaterade faror.

Anvéndning och skétsel av elektriska verktyg

a)

b)

c)

d

-

e

~

f)

9)

Tvinga inte det elektriska verktyget. Anvénd
korrekt verktyg fér det du ska gora.

Korrekt verktyg gor arbetet béttre och sékrare med
den hastighet som det &r avsett fér.

Anvand inte det elektriska verktyget om
omkopplaren inte kan vridas Fran eller Till.
Elektriska verktyg som inte kan kontrolleras med
omkopplaren &r farliga och méste repareras.

Dra ut sladden ur uttaget och/eller batteriet
fran det elektriska verktyget innan du gor
justeringar, byter tillbehor eller magasinerar det
elektriska verktyget.

Sadana férebyggande sékerhetsatgérder minskar
risken for att det elekiriska verktyget startar
oavsiktligt.

Foérvara elektriska verktyg som inte anvénds
utom rackhall for barn och lat inte personer
som &r obekanta med verktyget eller dessa
instruktioner anvénda verktyget.

Elektriska verktyg dr farliga i hdnderna pa otrdnade
anvéndare.

Underhall elektriska verktyg. Kontrollera med
avseende pa felaktig inriktning eller om rérliga
delar karvar, om delar har spruckit samt alla
andra tillstdnd som kan paverka verktygets drift.
Om verktyget ar skadat se till att det repareras
innan du anvénder det.

Ménga olyckor fororsakas av daligt underhalina
verktyg.

Hall skarverktygen skarpa och rena.

Korrekt underhdlina skédrverktyg med skarpa
skdreggar karvar inte och &r ldttare att kontrollera.
Anvand det elektriska verktyget, tillbehér
och hardmetallskdr etc. i enlighet med
dessa instruktioner, samtidigt som du tar
arbetsforhallanden och det arbete som ska
utféras med i berékningen.

Att anvdnda det elektriska verktyget fér andra
dndamdl &n det dr avsett for kan resultera i farliga
situationer.



5) Service

a) Lat en kvalificerad reparatér utféra service
pa ditt elektriska verktyg och anvand bara
identiska reservdelar.

Detta garanterar att det elektriska verktyget alltid &r
sédkert och fungerar som det ska.

FOREBYGGANDE ATGARD

Hall barn och bréackliga personer pa avstand.

Nar verktygen inte anvdnds ska de forvaras utom
réckhall for barn och bréckliga personer.

SAKERI—!ETSF@RESKRIFTER FOR
STICKSAG

1.

Hall det elektriska verktyget pa isolerade greppytor
nér du utfor ett arbete dér kapningstillbehdren kan
komma i kontakt med gémda kablar eller dess egen
sladd.

Om skartillbehéret kommer i kontakt med en
stromférande sladd kan detta géra frilagda metalldelar
av elverktyget stromférande och ge dig en elstét.

YTTERLIGARE
SAKERHETSVARNINGAR

1.
2.

Se till att strémkéllan som anvénds &verensstammer
med effektkraven angivna pa namnplaten pa produkten.
Se till att strombrytaren star i lage OFF (av).

Om kontakten ar ansluten till ett uttag medan
strombrytaren star i lage ON (pa), kommer det elektriska
verktyget att starta omedelbart vilket kan orsaka en
allvarlig olycka.

Nar arbetsplatsen befinner sig langt fran stromkallan
anvand en forlangningssladd som ar tillrackligt tjock
och klarar angiven effekt. Anvand kortast méjliga
férlangningssladd.

Innan brytning, sénderskavning eller borrning i vaggar,
tak eller golv skall du kontrollera att det inte finns
elektriska kablar eller ledare inom arbetsomréadet.
Dammbildning under arbete

Dammet som produceras under normal anvéndning kan
paverka hélsan. Vi rekommenderar att anvénda lampligt
andningsskydd.

Montering av sagbladet (Bild 1)

Sticksagen ar forsedd med en I6stagbar mekanism som
mojliggdr montering och demontering av sagblad utan
att en skruvnyckel eller nadgot annat verktyg behdver
anvéndas.

Starta och stanna sagen med hjalp av avtryckaren
ett flertal ganger, sa att spaken kan hoppa ut helt och
hallet ur den framre skyddskdpan. Sla darefter av
strémbrytaren och koppla loss natkabeln.

Var noga med att sla av strdmmen och koppla loss
natkabeln, for att forhindra en olycka.

Dratva eller tre ganger fér hand i ryggen pa sagbladet for
att kontrollera att det sitter fast ordentligt. Om det klickar
till och spaken flyttar sig en aning nér du drar i sagbladet,
sa betyder det att bladet ar korrekt monterat.

Se till att halla i ryggen pa sagbladet for att dra i det. Om
nagon annan del av sagbladet halls kan det latt resultera
i en olycka.

Vidror aldrig sagbladet efter att sticksagen just anvéants,
eftersom metallen &r het och kan orsaka brannskador.
Om sé&gbladet ar av

Aven da sagbladet har brutits av och sitter kvar i den lilla
skaran pa tryckkolven, bér det ramla ut om du trycker
pa spaken i den riktning som pilmarkeringen visar och
vander sagbladet nedat. Om det inte skulle ramla ut av
sig sjélv, ta da ut sdgbladet genom att félja nedanstaende
anvisningar.
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(1) Om en del av det avbrutna sagbladet sticker ut fran den

lilla skéran i tryckkolven: dra ut den utskjutande delen for
att ta ut det avbrutna sagbladet.

(2) Om det avbrutna sagbladet &r gémt inuti den lilla skaran

i tryckkolven: haka tag i sdgbladet med hjalp av spetsen
pé ett annat sagblad for att ta ut det avbrutna sagbladet.
Underhall och inspektion av sagbladets
monteringsmekanism

Anvand tryckluft eller en borste till att aviagsna sagspan,
jord, sand, fukt o.s.v. efter att sticksagen anvénts, sa att
sagbladets monteringsmekanism kan arbeta smidigt.
Se till att smérjning runt sagbladshallaren utférs med
jamna mellanrum enligt Bild 3. Anvand skéarvétska eller
liknande med smérjande egenskaper.

Kontinuerligt bruk av verktyget utan rengéring och
smorjning av omradet for montering av sagbladet
kan resultera i glapphet i spakrérelsen pa grund av
sagdamm och sagspan som ansamlas. Om det skulle
vara fallet, dra da gummikapan som sitter pa spaken
i den riktningen som pilen visar i Bild 3 och ta bort
gummikapan fran spaken. Anvand darefter tryckluft eller
dylikt for att rengdra insidan av sagbladshallaren och
applicera sedan lampligt mangd smérjmedel.
Gummikapan sétts tillbaka genom att viss kraft brukas
nar den trycks fast pa spaken. Forsékra dig samtidigt om
att det inte finns nagot avstand mellan séagbladshallaren
och gummikapan, och kontrollera dessutom att omradet
dér sagbladet ar monterat fungerar utan problem.
Anvand inga sagblad med ett utslitet sagbladshal
(A). | annat fall kan sagbladet lossna och orsaka
personskador. (Bild 4)

. Val av sdgmetod

For kontursagning eller for att fa rena sagkanter bor rak
sagning anvandas aven vid sagning i mjuka material.
Damm eller smuts som ansamlats pa
sdgmetodsomkopplaren kan férsamra
omkopplarens funktion. Rengér darfér omradet kring
sagmetodsomkopplaren med jamna mellanrum.

Vid pendelsagning ska en sag med rakt blad anvéndas.
Om du anvander ett bdjt blad kan det brytas av och
sjalva sagen kan bli skadad.

. Tillvadgagangssatt

Bar inte sticksdgen med fingrarna pa avtryckaren,
medan sticksagen &r ansluten till ett natuttag, eftersom
det kan resultera i en oférutsedd olycka till foljd av
plétslig motorstart.

Var noga med att inte lata sagspan, jord, fukt o.s.v. tranga
in i maskinen genom tryckkolvsdelen under pagaende
sagning. Rengor alltid sticksagen fére anvandning, om
sagspan eller annat ansamlats i tryckkolvsdelen.

Tainte loss den framre skyddskapan. Ha maskinkroppen
i ett fast grepp nér du anvander maskinen. Strack dock
inte fram handen eller ett finger bortom maskinkroppens
kant eftersom du i s& fall kan skada dig.

Pressa sagfoten mot arbetsstycket vid sagning.
Vibrationer kan leda till att sagbladet skadas, om
sagfoten inte pressas ordentligt mot arbetsstycket.
Dessutom kan det ibland handa att spetsen pa sagbladet
kommer i kontakt med rorets innervagg, sa att sagbladet
skadas.

Vilj ett sgblad av s& passande l&ngd som méjligt.
Idealet &r att den del av sagbladet som sticker ut fran
sagfoten, medan sagbladet vid sagning befinner sig
langst in i maskinen, ar langre &n tjockleken pa det
arbetsstycke som ska sagas. (Bild 8)

Vid sagning av ett kraftigt ror, ett stort trablock o.s.v.,
vars tjocklek Overstiger sagbladets rackvidd, kan det
hénda att bladet kommer i kontakt med arbetsstyckets
innervagg och skadas.

Maximera sagningens effektivitet for de material du
anvander och géllande arbetsforhallanden genom att
justera sagbladets hastighet och byta till pendelsagning.
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Kapning

O Pressa sagfoten stadigt mot arbetsstycket.

O Utsatt aldrig sagbladet for orimlig pafrestning vid
sagning, eftersom sagbladet da latt kan ga av.

O Spann fast ett arbetsstycke ordentligt fére sagning.
(Bild 9)

O Anvand lamplig maskinolja (t.ex. turbinolja) vid sagning i
metall. Fetta in arbetsstycket, om inte flytande maskinolja
anvands.

Sagbladets livslangd forkortas markant,
maskinolja anvands.

O Utsatt aldrig sagbladet for orimlig pafrestning vid
sagning. Kom ocksa ihag att pressa sagfoten ordentligt
mot arbetsstycket.

Konturséagning

O Vi rekommenderar att ett sdgblad av bimetall anvands,
enligt Tabell 2, eftersom ett sadant sagblad ar héardigt
och séllan gar av.

O Arbeta langsamt vid sagning med snéva cirkelformade
rorelser. For snabba rérelser kan leda till att sagbladet
garav.

Instickssagning (Bild 10, Bild 11)

O Undvik instickssagning i metall, eftersom det latt kan

leda till att sdgbladet skadas.

Tryck aldrig in avtryckaren med spetsen pa sagbladet
pressat mot arbetsstycket, eftersom det latt kan leda
till att sagbladet skadas samtidigt som det stéter emot
arbetsstycket.

Var mycket noga med att halla i sticksdgen ordentligt
och att saga langsamt. Sagbladet kan latt skadas, om
det vid sagning utsétts for orimlig pafrestning.

. Kapningsstyrning for att kapa ror (tillbehér som saljs

separat)
Se kapningsstyrningens anvandarhandbok fér mer
information om hur den ska anvandas.

SYMBOLER

VARNING
Nedan visas de symboler som anvénds for
maskinen. Se till att du forstar vad de betyder innan
verktyget anvénds.

om inte

e}

CR13VBY: Sticksag

Lés alla sdkerhetsvarningar och alla
instruktioner.

®|i

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssoporna!

Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning enligt nationell lagstiftning ska
uttjnta elektriska verktyg sorteras separat och
lamnas till miljévéanlig atervinning.

Sla PA

SlaAv

Rak kapning

njjolf—=] =t

Svéngkapning

%
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Slagléangd

Koppla bort stromkabelkontakten fran eluttaget

Klass II verktyg

STANDARDTILLBEHOR

Forutom huvudenheten (1 enhet) innehéaller paketet
tillbehéren listade nedan.

O Sagblad (Nr. 341)....
O Forvaringslada

Standardtillbehdren kan &ndras utan féregdende meddelande.

ANVANDNINGSOMRADEN

O Sagning av ror och vinkelstal
Sagning av timmer

Sagning av mjuk kolstalsplat,
kopparplat

Sagning av plastmaterial, som t.ex. fenolharts och
vinylklorid

O
O aluminiumplat och
O

Vi hanvisar till avsnittet “VAL AV SAGBLAD”.

TEKNISKA DATA
P, - « [ (110V, 115V, 120V, 127V,
Spanning (i férbrukslénder) 220V, 230 V, 240 V) ~
Ineffekt * 1150 W
par 2y mjukt Yttre diam. 130 mm
Skareffekt | Vinylkloridrér Yttre diam. 130 mm
Tra Djup 300 mm
Mjukt kolstal Tjocklek 19 mm
Tomgangsvarvtal 0 -3000 min-1
Slagléangd 32 mm
Vikt (exkl. natkabel) 4,4 kg

* Se till att kontrollera verktygets namnplat pa grund av att
den varierar beroende pa forséljningsomréade.

ANMARKNING
Beroende pa HiKOKIs kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbete, forbehaller HiIKOKI ratten till andringar
av tekniska data utan féregdende meddelande.

MONTERING OCH ANVANDNING

Atgard Bild Sida
Montera sagbladet 1 146
Ta ut det trasiga bladet 2 146
Upderhéll och insp_ektion av 3 146
sagbladets monteringsmekanism
Bladhal 146
Justera basen 5 147




Startomkopplarens manévrering 6 147
Justera svéangkapningsoperationen 7 147
Val av sagbladslangd 8 148
Féasta arbetsstycket ordentligt 9 148
Instickssagning 10 148
Instickskapning med sagbladet 1 149
monterat omvant

Byte av kolborste 12 149
Val av tillbehér — 150

Vi hanvisar till tabell 1, 2, 3 och 4 ang&ende val av Iampliga
sagblad.

Justering av sagfoten (Bild 5)

Sticksdgen ar foérsedd med en mekanism som
mojliggor justering av sagfotens lage i tre steg utan
att en skruvnyckel eller ndgot annat verktyg behéver
anvandas.

(1) Tryck pa nagon av tryckknapparna. En sagfotsspak
skjuts d& ut for att férbereda sagfoten for justering.

(2) Tryck upp sagfotens spets och rucka sagfoten fram och
tillbaka.

(3) Sagfotens lage kan justeras i tre steg. Flytta sagfoten
cirka 15 mm per steg tills den hakar fast i 6nskat lage
och tryck darefter in sagfotsspaken med fingrarna. Ett
klickljud anger att sagfoten sitter fast ordentligt.

Instéllning/reglering av sagbladets rorelsehastighet
Sticksagen har en inbyggd elektronisk styrkrets
som gor det mojligt att reglera/stélla in sagbladets
hastighet genom att trycka in avtryckaren/vrida pa
hastighetsvéljaren. (Bild 6)

(1) Allteftersom avtryckaren trycks in Okas sagbladets

rorelsehastighet. Borja saga pa lag hastighet for att

sakerstalla sagbladets ratta placering i arbetsstycket.

Oka hastigheten efter att ha uppnatt ett tillrackligt djupt

sagsnitt.

P& hastighetsvaljarens skala anger 5 maximal hastighet

och 1 minimal hastighet. | allménhet géller att maximal

hastighet 1ampar sig fér mjuka material, som t.ex. tra,
medan minimal hastighet Iampar sig for harda material,
som t.ex. metall. Vi rekommenderar att féljande tabell
anvands som vagledning vid val av Iamplig hastighet for
det material som ska sagas i.

2

Exempel pa arbetsmaterial Reﬁzgg‘;ﬁg ; rad
Ror av mjukt kolstal / gjutjarnsrér / o_4
L-formade vinkeljarn
Tra / trd med islagna spikar 5
Rostfritt stal -3
Aluminium / méssing / koppar 2
Gipskartong —
Plast / fiberplatta 1-3
FORSIKTIGT

O Saga aldrig en traplatta som ar 6ver 10 mm tjock eller en
mijuk kolstalsplat som &r 6ver 2 mm tjock pa lag hastighet
(installining 1 - 2), eftersom belastningen av motorn da
kan resultera i dverhettning eller maskinskada.

O Aven om sticksagen har en kraftfull motor, s& leder
langvarig anvandning pa lag hastighet till s& pass hdg
belastning att det kan orsaka Overhettning. Justera
sagbladet pa korrekt sétt, sa att sagning kan ske stadigt
och smidigt. Undvik oldmpliga mandvreringar, som t.ex.
plotsliga avbrott under pagaende sagning.
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Svenska

VAL AV SAGBLAD

For att garantera basta méjliga effektivitet och arbetsresultat
ar det ytterst viktigt att valja det sagblad som ar lampligast
fér typen och tjockleken pa det material som ska sagas.
ANMARKNING
Matten for arbetsstycken som finns angivna i tabellen
avser matten da basens fastposition placeras narmast
tigersdgens maskinkropp. Du maste vara forsiktig
eftersom arbetsstyckets matt blir mindre om basen
monteras langre bort fran tigersdgens maskinkropp.
. Val av HCS-sagblad
Numren pa de sagblad av stadl med hég kolhalt som
anges i Tabell 1 finns ingraverat pa infattningssidan pa
varje blad. Valj lampliga sagblad med hjélp av Tabell 1
och 4 nedan.

Tabell 1: HCS Sagblad

Bladnr. Anvéndning TJ(Orr?rt:)ek
Nr. 1 For sagning av stalrér vilkas diam. 25_6
inte 6verstiger 105 mm ’
Nr. 2 For sagning av stalrér vilkas diam. 25_6
inte dverstiger 30 mm ’
Nr.3 Foér sagning av stalrér vilkas diam.
inte Overskrider 30 mm Under 3,5
Nr. 4 For sagning och grovsagning av 5070
tra
Nr. 5 For s&dgning och grovsagning av
tra Under 30
Nr. 8 For sagning av vinylkloridrér vilkas 25_15
diam. inte éverstiger 135 mm ’
For ségning och grovsagning av
tra Under 105
Nr. 9 For sagning av ror, tillverkade av
mjukt kolstal, vilkas diam. inte 25_6
Overstiger 130 mm, nér anslaget ’
anvands
Nr. 95 | For sagning av rostfria stalror,
viklas diam. inte dverstiger Under 2,5
105 mm
Nr. 96 | For sagning av rostfria stalror,
vilkas diam. inte éverstiger 30 mm Under 2,5
ANMARKNING

HCS-sagbladen, med numren 1 - 96, séljs separat som
valfria tillbehér.

. Val av sagblad av bimetall
De nummer pa sagblad av bimetall som anges i Tabell 2
beskrivs pa forpackningarna till sérskilda tilloehor. Valj
lampliga sagblad med hjélp av Tabell 2 och 4 nedan.

Tabell 2: Sagblad av bimetall

. . Tjocklek

Bladnr. Anvéndning (mm)

Nr. 101 | For sagning av rostfria stalrér med 25_6
en yttre diameter pa under 60 mm ’

Nr. 102 | For sagning av rostfria stalrér med 25-6
en yttre diameter pa under 130 mm ’

Nr. 103 | For sagning av rostfria stalrér med 25-6
en yttre diameter pa under 60 mm )

Nr. 104 | For sagning av rostfria stalrér med 25_6
en yttre diameter pa under 130 mm ’




Svenska

Nr. 105 | For sagning av rostfria stalrér med

en yttre diameter pa under 60 mm 25-6

Nr. 106 | For sagning av rostfria stalrér med

en yttre diameter p& under 130 mm 25-6

Nr. 107 | Fér sagning av rostfria stalrér med

en yttre diameter pa under 60 mm Under 3,5

Nr. 108 | For sagning av rostfria stalrér med

en yttre diameter pa under 130 mm Under 3,5

Nr. 121 | Fér sagning och grovbearbetning

av timmer 300

Nr. 131
Nr. 132

For alla &ndamal

For alla andamal

ANMARKNING
Sagbladen av bimetall, med numren 101 — 132, séljs separat
som valfria tillbehér.

Tabell 3: béjt blad

. Kontroll av monteringsskruvar
Kontrollera alla monteringsskruvar med jamna
mellanrum och kontrollera att de ar ordentligt fastdragna.
Om nagon av skruvarna ar 16sa, dra omedelbart at dem.
Om du inte gér det kan det kan det leda till allvarlig fara.

. Motorns underhall
Motorns lindning kan sagas utgéra maskinens hjarta.
Var mycket forsiktig s& att lindningen inte kommer till
skada och/eller utsatts for olja eller vatten.

. Kontroll av kolborstar (Bild 12)
Kolborstarna i motorn ar férbruksartiklar och utsatts for
slitage. Byt alltid ut kolborsten mot en ny som har samma
nummer ® som visas pa bilden sa snart den ar sliten
eller néra avnétningsgransen ®, eftersom en sliten
kolborste kan vara orsak till motorfel. Se ocksa till att
kolborstarna &r rena och ror sig fritt i kolhallarna.

. Byte av kolborste (Bild 12)
Ta isar borstskydden med en sparskruvmejsel.
Kolborstarna kan sedan enkelt tas bort.

6. Byte av natsladd

Om nétsladden maste bytas ut, skall det goéras av en

auktoriserad HiKOKI serviceverkstad for att undvika

fara.

FORSIKTIGT
Vid anvandning och underhall av elverktyg maste de
sakerhetsbestammelser och standarder som géller i
respektive land iakttas.

GARANTI

Vi garanterar HIKOKI Elektriska verktyg i enlighet med
lagstadgade/landsspecifika bestammelser. Denna
garanti tacker inte defekter eller skada pa grund av
felaktig anvandning, missbruk eller normal férslitning. Vid
reklamation, var god att skicka det elektriska verktyget, ej
isartaget, med GARANTIBEVIS som hittas i slutet pa denna
instruktion, till en auktoriserad HiKOKI serviceverkstad.

« . Tjocklek
Bladnr. Anvéndning (mm)
For sagning av rostfria stalrér med
Nr. 341 en yttre diameter pa under 60 mm 25-6
3. Val av sagblad fér andra material
Tabell 4
Material Materiale- Thickness Bladnr.
som ska genskaper (mm)
sagas
Jarnplat Mijuk Nr.1,2,101,
kolstalplat 102, 103, 104,
25-19 1405, 106, 131,
132
Nr. 3, 107,
Under 3,5 108
Ickejarn- Aluminium, Nr. 1,2, 101,
metall koppar och 5_20 102, 103, 104,
massing 105, 106, 131
132
Nr. 3, 107,
Under 5 108
Plast Fenolplast, Nr. 1,2, 4,
(konstharts) | melaminharts 10-50 |101,102,103,
0.S.V. 104, 131,132
Nr. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108
Vinylklorid, Nr. 1,2, 4,
akrylharts 10-60 (101,102,103,
0.S.V. 104,131,132
Nr. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108

UNDERHALL OCH INSPEKTION

1. Kontroll av sagblad

Fortsatt anvandning av ett slétt eller skadat sagblad
minskar  sagningseffektiviteten och kan ocksa
Overbelasta motorn. Byt ut bladet mot ett nytt sa snart

det borjar bli for slitet.
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Information angéaende buller och vibrationer
Uppmétta varden har bestdmts enligt EN60745 och
faststéllts i enlighet med ISO 4871.

A-vagd ljudeffektniva: 104 dB (A)
Uppmatt A-vagd ljudtrycksniva: 93 dB (A)
Osakerhet K: 3 dB (A).

Anvand hoérselskydd.

Vibration totalvarden (triax vektorsumma) har bestamts
enligt EN60745.

Skérbrada:
Vibrationsavgivningsvérde @h, B = 11,5 m/s2
Osékerhet K= 1,5 m/s2

Det angivna totalvardet for vibrationer har métts enligt en
standardtestmetod och kan anvandas vid jamférelse av
verktyg.

Det kan ocksa anvandas vid preliminaruppskattning av
exponering.



Svenska

VARNING

O Vibrationsavgivning under verkligt anvandande av
elverktyget kan skilja sig fran det angivna totalvardet
beroende pa det satt som verktyget &r anvant pa.

O lIdentifiera sakerhetsatgarder som kan utféras for att
skydda operatéren som baseras pa en uppskattning av
utsattning i verkligheten (tar med i berékningen alla delar
av anvandandet sa& som nar verktyget ar avstangt och
nar det kérs pa tomgang utdver ut da startomkopplaren
anvands).

ANMARKNING

Beroende pa HiKOKIs kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbete, férbehaller HiKOKI ratten till andringar av
tekniska data utan foregadende meddelande.
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(Overseettelse af original brugervejledning)

GENERELLE
SIKKERHEDSADVARSLER FOR
ELEKTRISK VAEERKTQJ

/\ ADVARSEL

Lzes alle sikkerhedsadvarsler og alle instruktioner.
Det kan medfore elektrisk stod, brand og/eller alvorlig
personskade, hvis alle advarslerne og instruktionerne
nedenfor ikke overholdes.

Gem alle advarsler og instruktioner, sa du har dem til
senere brug.

Termen “elektrisk vaerktoj” i advarslerne henviser til vaerktoj,
der tilsluttes lysnettet (med ledning), eller batteridrevet,
(ledningsftrit) elektrisk veerktoj.

1) Sikkerhed for arbejdsomrade

2)

3)

a)

b)

c

N4

Hold arbejdsomradet rent og tilstraekkeligt oplyst.
Rodede eller morke omrader oger risikoen for
ulykker.

Anvend ikke elektrisk veerktoj, hvis der er
eksplosionsfare, f.eks. i neerheden af breendbare
vaesker, gasser eller stov.

Elektrisk veerktoj frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

Hold born og tilskuere vaek, mens det elektriske
veerktoj anvendes.

Distraktioner kan medfore, at du mister kontrollen
over veerktojet.

Elektrisk sikkerhed

a)

b)

c

~

d)

e)

f)

Det elektriske vaerktojs stik skal passe til
stikkontakten.

Foretag aldrig nogen form for aendringer af
stikket.

Brug ikke adapterstik til jordet (jordforbundet)
elektrisk vaerktoj.

Stik, der ikke er eendret, og egnede stikkontakter
nedsaetter risikoen for elektrisk stod.

Undga bergring af jordede eller jordforbundne
overflader, f.eks. ror, radiatorer, komfurer og
koleskabe.

Der er en oget risiko for elektrisk sted, hvis kroppen
er jordet eller jordforbundet.

Udsaet ikke det elektriske vaerktej for regn eller
vade omgivelser.

Hvis der traenger vand ind i det elektriske veerktoj,
oges risikoen for elektrisk stod.

Misbrug ikke ledningen. Brug aldrig ledningen
til at baere, traekke eller afbryde det elektriske
veerktoj.

Undga, at ledningen kommer i kontakt med
varmekilder, olie, skarpe kanter eller bevaegelige
dele.

Beskadigede eller sammenfiltrede ledninger oger
risikoen for elektrisk stod.

Nar et elektrisk veerktoj anvendes udendors,
skal der anvendes en forlaengerledning, der er
egnet til udendars brug.

Ved brug af en ledning, der er egnet til udendors
brug, reduceres risikoen for elektrisk stod.

Hvis du er ngdsaget til at anvende det elektriske
veerktoj pa et fugtigt sted, skal du anvende
en stromforsyning, der er beskyttet med en
fejlstromsafbryder (RDC).

Brug af RDC reducerer risikoen for elektrisk stod.

Personlig sikkerhed

a)

Veer arvagen, hold opmaerksomheden rettet mod
arbejdet, og brug fornuften, nar du anvender et
elektrisk vaerktoj.
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4)

b

~

c

~

d)

e

~

f)

9)

Anvend ikke et elektrisk veerktoj, hvis du er traet
eller pavirket af narkotika, alkohol eller medicin.
Et ojebliks uopmaerksomhed, mens det elektriske
veerktoj  anvendes, kan  medfere  alvorlig
personskade.

Brug personligt sikkerhedsudstyr. Brug altid
beskyttelsesbriller.

Ved brug af sikkerhedsudstyr som stovmaske,
skridsikre sikkerhedssko, hjelm eller horeveern,
nar disse er pakreevet, reduceres antallet af
personskader.

Undga utilsigtet start af veerktojet. Kontrollér,
at kontakten er slaet fra, for veerktgjet sluttes
til lysnettet og/eller batteripakke, eller for du
samler vaerktgjet op eller bzerer pa det.

Hvis du har fingeren pa kontakten, nér du beerer
veerktojet, eller kontakten er slaet til, nar det
elektriske veerktoj tilfores strom, oges risikoen for
ulykker.

Afmonter alle justeringsnogler eller skruenggler,
for det elektriske vaerktoj startes.

En skruenagle eller en anden type nogle, der sidder
fast pa en af det elektriske veerktejs roterende dele,
kan medfere personskade.

Pas pa ikke at fa overbalance. Serg hele tiden
for at have et forsvarligt fodfeeste og holde
balancen.

Derved kan du bedre styre det elektriske veerktoj i
uventede situationer.

Veer hensigtsmaessigt paklaedt. Veer ikke ifort
lost toj eller lose smykker. Undga, at dit har,
toj og dine handsker kommer i nzerheden af de
bevaegelige dele.

Lost toj, lose smykker eller langt har kan komme i
klemme i de bevaegelige dele.

Hvis der medfolger anordninger til udsugning
og opsamling af stov, skal du kontrollere, at
disse tilsluttes og anvendes pa korrekt vis.
Brug af stovopsamling kan reducere stovrelaterede
risici.

Brug og vedligeholdelse af elektrisk vaerktoj

a)

b)

c

~

d)

e

-~

Pres ikke det elektriske vaerktoj. Brug det rigtige
elektriske vaerktgj til den pagzeldende opgave.
Arbejdet udfores bedre og mere sikkert ved brug af
det rigtige veerktoj ved den tilsigtede hastighed.
Anvend ikke det elektriske vaerktoj, hvis
kontakten ikke teender og slukker vaerktgjet.

Alt elektrisk veerktoj, der ikke kan styres ved hjaelp af
kontakten, er farligt og skal repareres.

Tag stikket ud af stikkontakten og/eller
batteripakken ud fra det elektriske veerktoj, for
du foretager justeringer, skifter tilbehor eller
laegger det elektriske veerktoj til opbevaring.
Sadanne preeventive sikkerhedsforanstaltninger
reducerer risikoen for at starte det elektriske vaerktoj
utilsigtet.

Opbevar elektrisk veerktoj, der ikke er i brug,
utilgeengeligt for born, og lad ikke personer,
der ikke er vant til elektrisk veerktoj, eller som
ikke har leest denne vejledning, anvende det
elektriske veerktgj.

Elektrisk veerkteoj er farligt i haenderne pa uerfarne
brugere.

Vedligehold det elektriske vaerktoj. Kontrollér
for bevaegelige dele, der er monteret forkert eller
sidder fast, defekte dele eller andre forhold, der
kan pavirke det elektriske veerktgjs drift.

Hvis det elektriske veerktoj er beskadiget, skal
det repareres for brug.

Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdt elektrisk
veerktoj.



f) Sorg for, at skaereveerktoj er skarpt og rent.

Der er mindre risiko for, at korrekt vedligeholdt
skeereveerktoj med skarpe kanter seetter sig fast, og
det er nemmere at styre.

g) Brug det elektriske veerktoj, tilbehor og bits
osv. i overensstemmelse med denne vejledning
under hensyntagen til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udfores.

Der kan opsta farlige situationer, hvis det elektriske
veerktoj bruges til andre formal end de tilsigtede.

5) Service
a) Fa foretaget serviceeftersyn af dit elektriske
vaerktoj hos en kvalificeret reparationstekniker,
der kun bruger originale reservedele.
Derved sikres det, at sikkerheden ved det elektriske
vaerktoj opretholdes.

FORHOLDSREGEL

Hold bern og fysisk svagelige personer pa afstand.
Nar veerktojet ikke er i brug, skal det opbevares
utilgaengeligt for born og fysisk svagelige personer.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
RECIPROKERENDE SAV

1. Hold fast i det elektriske vaerktgj i gribefladerne,
nar du udferer en opgave, hvor skeretilbehoret
kan komme i kontakt med skjulte ledninger eller sin
egen ledning.

Skeeretilbeher, der rammer en stromfgrende ledning,
kan gere elvaerktojets metaldele stromforende og kan
give brugeren elektrisk stod.

EKSTRA SIKKERHEDSADVARSLER

1. Serg for, at stremkilden til anvendelse overholder
stromkravene angivet pa produktets typeskilt.

2. Sorg for, at afbryderen er i positionen FRA.

Hvis stikket er tilsluttet til en stikkontakt, mens afbryderen
er i positionen TIL, gar det elektriske veerktej i gang med
det samme, hvilket kan medfere alvorlige ulykker.

3. Nar arbejdsomradet fiernes fra stromkilden, skal du
anvende en tilstraekkeligt tyk forleengerledning og med
tilstraekkelig nominel kapacitet. Forleengerledningen bor
holdes s& kort som det praktisk er muligt.

4. Forvis Dem altid om, at der ikke findes skjulte elektriske
ledninger eller ledningsrer i veegge, lofter eller gulve,
hvor der skal bores.

5. Stev under arbejdet
Stovet, der stammer fra det normale arbejde kan skade
operaterens helbred. Det er derfor anbefalet at bruge
stovmaske.

6. Montering af savklingen (Fig. 1)

Denne maskine betjener sig af en aftagelig mekanisme,
som muligger aftagning af savklinger uden anvendelse
af en nggle eller andet veerkioj.

O Aktiver og deaktiver omskiftertrykkeren flere gange, sa
armen kan springe helt ud af frontdeekslet. Drej derefter
omskifteren og tag netledningen ud af forbindelse.

Veer helt sikker pa, at omskifteren er sat i deaktiveret
stilling og at netledningen er taget ud af forbindelse,
saledes at ulykker forhindres.

O Treek et par gange i ryggen af savklingen med handen
og kontroller, at klingen er forsvarligt monteret. Nar De
treekker i klingen, vil De blive klar over, at den er ordentligt
monteret, hvis der lyder et klik og armen bevaeger sig en
smule.

Nar De treekker i savklingen, bar De veere helt sikker pa,
at De traekker i den fra bagsiden. Hvis De traekker i andre
dele af klingen, vil der veere risiko for personskade.
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Rer aldrig ved en klinge umiddelbart efter brugen.
Metallet vil veere varmt, og De kan nemt fa forbraendinger.
Huvis klingen er braekket

Selv i tilfelde af, at klingen er braekket og sidder indeni
den lille &bning i plungeren, ber den falde ud, hvis De
trykker armen i pilemarkeringens retning og vender
klingen nedad. Hvis klingen ikke falder ud af sig
selv, skal De tage den ud ved at folge nedenstadende
fremgangsmade.

Hvis en del af en braekket klinge stikker ud af den lille
abning i plungeren, skal De treekke den udragende del
ud og tage klingen ud.

Hvis den braekkede klinge er skjult indeni den lille
abning, skal De tage fat i den med spidsen af en anden
klinge og derefter tage klingen ud.

Vedligeholdelse og eftersyn af savklingen

Efter brugen bortblaeses savsmuld, jord, sand, fugt
osv., s& De er sikker pa, at klinge-monteringsdelen kan
fungere problemfrit.

Udfer smering omkring klingeholderen med jeevne
mellemrum med anvendelse af skeereveeske etc. som
vist i Fig. 3.

Leengere tids anvendelse af veerktgjet uden rengering
og smering af den del, hvor savbladet er monteret, kan
resultere i en slap beveegelse af armen pa grund af
akkumuleret savsmuld og savspéner. | denne situation
treekkes gummiheetten pa armen i retningen vist med
pilen pa Fig. 3 og gummihaetten tages af armen. Renger
derefter indersiden af savbladet med Iuft etc. og udfer
tilstraekkelig smering.

Gummihzetten kan seettes pa, hvis den trykkes fast pa
armen. Serg for, pa dette tidspunkt, at der ikke er noget
mellemrum mellem savbladsholderen og gummihaetten,
og kontroller desuden at delen med det monterede
savblad kan fungerer korrekt.

Anvend ikke en savklinge, hvis klingehullet (A) er
nedslidt. Dette kan bevirke, at savklingen falder af med
personskade til falge. (Fig. 4)

. Justering af sving-skeeringen

O Selv ved skeering i blode materialer ber De udfere lige

skeering, hvis De gnsker at lave buede, rene skeeringer.
Stev og snavs, som samler sig pa omskifterarmen, kan
bevirke, at omskifterarmens funktions forringes. Det
er derfor vigtigt at rengere omskifterarmen med jeevne
mellemrum.

Ved svingsavning skal der bruges en sav med lige blad.
Hvis der benyttes en sav med krumt blad, kan savbladet
knzekke, eller enheden kan blive beskadiget.

. Korrekt anvendelse

Undga at beere veerktgjet, mens det er sat i forbindelse
med en stikkontakt i veeggen, med en finger pa
kontakten. Hvis veerktgjet pludselig starter, kan resultatet
blive uventet personskade.

Veer papasselig med ikke at lade savsmuld, jord, fugt
etc. komme ind i maskinen gennem plungerdelen under
anvendelsen. Hvis savsmuld og lignende har samlet sig
i plungerdelen, skal denne altid rengeres inden brug.
Tag ikke frontdeekslet af .

Hold godt fast med handen pa forkappen under
betjening. Undlad dog at bevaege din hand eller finger
forbi flangen pa forkappen for at undga personskade.
Tryk under skaeringen basen mod materialet.
Vibrationer kan gve skade pa savklingen, hvis basen
ikke trykkes fast mod arbejdsemnet.

Desuden kan det ske, at en af savklingens teender
kommer i kontakt med rorets indre vaeg med
beskadigelse af savklingen som resultat.

Veelg en savklinge af passende leengde. Ideelt ber
leengden, som stikker ud under basen af savklingen,
efter at slagkvantiteten er trukket fra, veere storre end
materialet (se Fig. 8).
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Hvis De skeerer et stort ror, en stor klods tree etc., som
overstiger savklingens skeerekapacitet, vil der veere
risiko for, at savklingen kommer i bergring med den indre
vaeg i raret, traeet etc., hvilket vil resultere i beskadigelse.
For at save s& effektivt som muligt alt efter materialer og
arbejdsforhold, kan du justere savbladets hastighed og
skifte til svingsavning.

Skeering

O

O Tryk basen fast mod arbejdsemnet.

O Anvend aldrig for stor kraft pa saven, nar De anvender
den. Dette kan let brackke savklingen.

O Fastger arbejdsemnet godt, inden De begynder at
skeere (Fig. 9).

O Hvis De skaerer i materialer af metal, skal De anvende
den rigtige maskinolie (turbineolie etc.). Hvis De
ikke anvender flydende maskinolie, kan De smgre
arbejdsemnet ind i fedt.

Savklingens levetid nedseettes drastisk, hvis De ikke
anvender skaereolie.

O Anvend aldrig for stor kraft pa saven, nar De anvender

den. Husk ligeledes at trykke basen fast mod temmeret.

Skeering af buede linier

O Vi anbefaler at De anvender den BIMETAL-klinge, som
er naevnt i Tabel 2 som ny savklinge, da den er staerk og
ikke breekker.

O Seet hastigheden ned, nar De skeerer materialer i
sma runde buer. En for stor hastighed kan bevirke, at
savklingen braekker.

Stikskeering (Fig. 10, Fig. 11)

O Undga stikskeering i materialer af metal. Dette kan nemt
ove skade pa savklingen.

O Traek aldrig i omskiftertrykkeren, mens spidsen af
savklingen er presset mod materialet. Hvis De geor
det, kan savklingen nemt lide skade, nar den rammer
materialet.

O Veer helt sikker pa, at De skeerer langsomt, mens
enheden holdes i et fast greb. Hvis De anvender for
stor kraft p& savbladet under skeeringen, kan savklingen
nemt lide skade.

12. Vejledning i afskeering af ror for skeereror (ekstra
tilbeher)

Lige skeering

Kurvet skeering

Slag

Kobl det primeere stik fra stikkontakten

Klasse II veerktgj

|| ¥]|14]|[1]

STANDARDTILBEHOR

Udover hovedenheden (1 enhed) indeholder pakken
det tilbeher, der er opstillet i nedenstaende.

O Klinger (Nr. 341)..
O Beerekasse

Der forbeholdes ret til @ndringer i standardtilbeher uden
varsel.

ANVENDELSE

O Savning i rer og vinkeljern

Skeering i forskellige typer tree.

Skeering i flusjernplade, aluminium- og kobberplade.
Savning i plastmaterialer, sasom fenolresin og

vinylklorid.

O
O
O

Se naermere i afsnittet “VALG AF LKINGE”.

SPECIFIKATIONER

Se brugervejledningen i afskeeringsvejledningen for : 2 «| (110V,115V,120V, 127 V,
detaljer om korrekt anvendelse heraf. Speending (efter omréder) 220V,230V,240V) ~
Indgangseffekt * 1150 W
SYMBOLER Blodt stalrer udv. diam. 130 mm
ADVARSEL | Vinylkloridrer udv. diam. 130 mm
Det folgende viser symboler, som anvendes for | Kapacitet
maskinen. Veer sikker pa, at du forstar deres Tree 300 mm dybde
betydning, inden du begynder at bruge maskinen. Bledt stalplade 19 mm tykkelse
o Omdrejningshastighed _ .
—#%8, | CR13VBY: Stiksav (ubelastet) 0 - 3000 min-1
Lees alle sikkerhedsforskrifter og alle Slagleengde - 82 mm
instruktioner. Vaegt (uden ledning) 4,4 kg

Kun for EU-lande

Elektrisk veerktej ma ikke bortskaffes som
almindeligt husholdningsaffald!

I henhold til det europeeiske direktiv 2002/96/
EU om bortskaffelse af elektrisk og elektronisk
udstyr og geeldende national lovgivning

skal brugt elveerktej indsamles separat og
tilbageleveres til en miljovenlig genbrugsstation.

Sla boremaskine TIL

Sla boremaskine FRA

oll=l| =
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* Serg for at kontrollere typeskiltet pa produktet, da det kan
eendres efter omrader.

BEMAERK
Grundet HiKOKI’s Igbende forskning og udvikling kan
specifikationerne heri eendres uden forudgaende varsel.



MONTERING OG ANVENDELSE

Handling Figur Side
Montering af klingen 1 146
Fjernelse af den gdelagte klinge 2 146
Vedligeholdelse og eftersyn af 3 146
monteringen af savklingen
Hul i klinge 4 146
Justering af basen 5 147
Skift drift 6 147
Justering af kurvet skaeredrift 7 147
Valg af lzengde pé savklinge 8 148
Korrekt fastgerelse af arbejdsemne 9 148
Indstikning 10 148
Stempelpunktsskaering med 1 149
savklingen monteret i omvendt
Udskiftning af kulberster 12 149
Valg af tilbeher — 150

Se tabel 1, 2, 3 og 4 angaende anvendelse af klingerne.

Justering af basen (Fig. 5)

Denne enhed er udstyret med en mekanisme, som
kan justere basemonteringspositionen i tre trin uden
anvendelse af en nagle eller andet veerktej.

(1) Tryk trykknappen ind. Nar De ger det, vil der komme en
basearm ud for at forberede basen til justering.

(2) Tryk basespidsen op og drej basen frem og tilbage.

(3) De kan justere basepositionen i tre trin. Flyt basen med
et interval pa omkring 15 mm, find den position, hvor
basen fastgeres, og tryk basearmen ind med en finger.
Basen er sikret, nar der harer et klik.

Justering af klingens frem-og

bevaegelseshastighed
Denne enhed er udstyret med et indbygget kredslab,
som ger det muligt at justere klingens variable hastighed,
enten ved at man treekker i en omskiftertrykker eller
drejer en skalaknap (Fig. 6).

(1) Hvis De traekke trykkeren leengere ind, vil klingens

hastighed stige. Begynd at skaere ved lav hastighed for

at sikre ngjagtigheden af den enskede skeereposition.

Nar forst De har opnaet en tilstreekkelig skeeredybde,

kan De begynde at gge skeerehastigheden.

Pa skalaknappen er “5” den hgjeste hastighed og

“1” den laveste hastighed. Den hgje hastighed er

almindeligvis velegnet til blode materialer som tree,

og den lave hastighed er velegnet til harde materialer
som metal. Vi anbefaler, at De anvender falgende som
en tilnaermelsesvis guide med hensyn til at vaelge den

passende hastighed for det materiale, De skaerer i.

tilbagegaende

Eksempel pa materialer, der Anbefalet stilling af

skal skeeres skalaknap
Jernror / stabejernsror / o_4
L-formet vinkelstal
Tree / tree med som 5
Rustfrit stal -3

Aluminium / messing / kobber

Plastplader

Plastic / fiberplader
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FORSIGTIG

O Ved skeering med lav hastighed (skala pa 1 - 2), ma
De aldrig skeere en traeeplade, der er mere end 10
mm tyk eller en jernplade, der er mere end 2 mm tyk.
Motorens belastning kan resultere i overophedning og
beskadigelse.

Selv om denne enhed er udstyret med en kraftig
motor, vil leengere tids anvendelse ved lav hastighed
@ge belastningen uhensigtsmaessigt og kan fere til
overophedning. Juster savklingen korrekt, saledes
at der opnas en stabil, jeevn skeering. Undga enhver
uhensigtsmaessig anvendelse som for eksempel
pludselige standsninger under skaeringen.

VALG AF KLINGE

For at sikre den hgjest mulige arbejdseffektivitet og de
bedste resultater, er det meget vigtigt at vaelge den rigtige
savklinge, som er bedst egnet til typen og tykkelsen af det
materiale, der skeeres i.
BEMAERK
De dimensioner pa arbejdsemne, som er neevnt i
tabellen, angiver dimensioner, nr monteringspositionen
pa underlaget er sat til at veere sa teet som muligt pa
den modsatrettede sav. Man ber udvise forsigtighed,
da arbejdsemnets dimensioner bliver mindre, hvis
underlaget er monteret langt vaek fra den modsatrettede
sav.
1. Valg af HCS-klinger
Klingenummeret for HCS-klinger i Tabel 1 er indgraveret
ved monteringspositionen for hver klinge. Vaelg de rigtige
klinger ved at konsultere Tabel 1 og Tabel 4 herunder.

Tabel 1: HCS-klinge

Klingenr. Anvendelser T)Eﬁ:(;l)se
Nr. 1 Savning i stalrer pa under 105 mm 25_6
diameter ’
Nr. 2 Savning i stalrer pa under 30 mm 25_6
diameter ’
Nr. 3 Savning i stélrer pa under 30 mm
diameter Under 3,5
Nr. 4 Savning og forarbejdning i trae 50-70
Nr. 5 Savning og forarbejdning i trae Under 30
Nr. 8 Savning i vinylkloridrer pa under 25_15
135 mm diameter ’
Savning og forarbejdning i trae U1n51;r
Nr. 9 Savning af flusjernsrer pa under
130 mm diameter ved hjeelp af 25-6
anslag
Nr. 95 | Savning i vinylkloridrer pa under
105 mm diameter Under 2,5
Nr.96 | Savning i vinylkloridrer pa under
30 mm diameter Under 2,5
BEMAERK

Nr. 1 — Nr. 96 HCS-klinger szelges separat som originalt
ekstraudstyr.

. Valg af bimetal-savklinger
Bimetal-savklingernes numre i Tabel 2 er beskrevet pa
indpakningen af det specielle tilbeher. Veelg passende
savklinger ved at konsultere Tabel 2 og 4 herunder.
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Tabel 2: BIMETAL-klinger

Syntetisk Fenolresin, Nr.1,2,4,

I resin melaminresin 10-50 |[101,102, 103,
Klingenr. Anvendelser T)Eﬁ(gl)se eto. 104, 131, 132
Nr. 101 | Til skeering i stal og rer af rustfrit Nr.3,5,8,

stal med en ydre diameter pa 25-6 5-30 105, 106, 107,
mindre end 60 mm 108

Nr. 102 | Til skeering i stal og rer af rustfrit Vinylklorid, Nr.1,2,4,
stal med en ydre diameter pa 25-6 akrrylresin 10-60 101, 102, 103,
mindre end 130 mm etc. 104,131,132

Nr. 103 | Til skeering i stal og rer af rustfrit Nr. 3,5, 8,
stal med en ydre diameter pa 25-6 5-30 |105,106, 107,
mindre end 60 mm 108

Nr. 104 | Til skeering i stal og rer af rustfrit
stal med en ydre diameter pa 25-6
mindre end 130 mm VEDLIGEHOLDELSE OG EFTERSYN

Nr. 105 Ti[skaering i stal og rer af rusﬂtfrit 1. Eftersyn af klimge
stal med en ydre diameter pa 25-6 Fortsat brug af en slidt eller beskadiget klinge vil
mindre end 60 mm resultere i nedsat skaereeffektivitet og kan forarsage

Nr. 106 | Til skaering i stal og rer af rustfrit overophedning af motoren. Udskift klingen, sa snart slid
stal med en ydre diameter pa 25-6 konstateres.
mindre end 130 mm 2. Eftersyn af monteringsskruerne

- — - Efterse regelmeessigt alle monteringsskruer, og serg

Nr. 107 | Til skeering i stal og ror af rustfrit for, at de er spaendt ordentligt. Hvis nogle af skruerne er
stél med en ydre diameter pa Under 3,5 lose, skal du omgaende spaende dem igen. Hvis du ikke
mindre end 60 mm ger det, kan det medfere alvorlig fare.

Nr. 108 | Til skeering i stal og rer af rustfrit 3. Vedligeholdelse af motoren ) )
stal med en ydre diameter pa Under 3,5 Motordelen er selve “hjertet” af det elektriske veerktoj.
mindre end 130 mm Udvis forsigtighed for at sikre, at motordelen ikke

beskadiges og/eller bliver vad af olie eller vand.

Nr. 121 | Savning og forarbejdning i tree 300 4. Eftersyn af kulborsterne (Fig. 12)

R Maskinen anvender kulstofbarster, som er sliddele. Da

Nr. 131 | Alle formal en udslidt kulstofberste kan forarsage maskinskade,

Nr. 132 | Alle formal — skal du udskifte kulstofbersterne med nye, der har

samme kulbgrstenr. @ som vist p& figuren, nar de er slidt
BEM/ERK ned til eller er teet pa “slidgreensen” ®. Hold desuden
Nr. 101 — Nr. 132 BIMETAL-savklinger kan kebes separat altid kulstofbersterne rene og serg for, at de glider frit i
som ekstraudstyr. barsteholderne.
5. Udskiftning af kulbgrster (Fig. 12)
Tabel 3: krummet blad Afmonter berstehzetten med en keervskruetraekker.

] Tykkelse Kulbgrsten kan herefter nemt fiernes.

Klingenr. Anvendelse (mm) 6. Udskiftning af netledning

Hvis udskiftningen af netledningen er ngdvendig, skal
Til skeering i stal og rer af rustfrit den foretages af et HIKOKI-autoriseret servicecenter for
Nr. 341 | stél med en ydre diameter pa 25-6 at undga fare for sikkerheden.
mindre end 60 mm
. . : FORSIGTIG
3. Valg af savklinger til andre materialer Ved anvendelse og vedligeholdelse af el-veerktej skal
Tabel 4 de sikkerhedsregler og standarder, som geelder i hvert
- enkelt land, ngje overholdes.
N(Ijatenale, Materialek- Tykkelse )
er skal valitet (mm) Klingenr.
skeeres GARANTI
Jernplade | Bladt Nr. 1,2, 101, Vi yder garanti pa elektriske veerktgjer fra HIKOKI i henhold
stalplade 102, 103, 104, til lovmaessige/nationale saerbestemmelser alt efter land.
2,5-19 105, 106, 131, Denne garanti deekker ikke defekter eller beskadigelse
132 som folge af mishandling, misbrug eller normal slitage. |
tilfeelde af klager bedes du indsende det elektriske veerktgj,
Under3,5 | N3, 107, samlet med det GARANTIBEVIS, der forefindes i slutningen
108 af denne handteringsvejledning, til et HiKOKI-autoriseret
Jernfri Aluminium, Nr.1,2,101, | Servicecenter.
metal kobber og 5_p0 |102,103,104,
messing 105, 106, 131
132
Nr. 3, 107,
Under 5 108
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Information om luftbaren stgj og vibration
De malte veerdier blev fastsat i overensstemmelse med
EN60745 og erkleeret i overensstemmelse med ISO 4871.

Det afmalte A-vaegtede lydniveau: 104 dB (A)
Det afmalte A-vaegtede lydtryksniveau: 93 dB (A)
Usikkerhed K: 3 dB (A).

Brug herevaern.

De samlede vibrationsveerdier (treaksiel vektorsum) bestemt
i overensstemmelse med EN60745.

Skeereplade:
Vibrationsudsendelsesveerdi @h, B = 11,5 m/s2
Usikkerhed K = 1,5 m/s2

Den angivne totale vibrationsveerdi er blevet malt i henhold
til en standardiseret testmetode og kan anvendes til at
sammenligne et vaerktoj med et andet.

Den kan ogsa anvendes ved en indledningsvis vurdering af

eksponeringen.

ADVARSEL

O Vibrationsudsendelsen under faktisk brug af det
elektriske veerktgj kan afvige fra den erkleerede
totalveerdi alt efter, hvordan veerktgjet anvendes.

O For at identificere sikkerhedsforanstaltningerne til
beskyttelse af brugeren, er der foretaget en vurdering
af eksponeringen ved brug under virkelige forhold (hvor
der er taget hgjde for alle dele af betjeningscyklen, som
fx nar veerktojet er slukket, og nar det kerer i tomgang,
udover tiden hvor der trykkes péa aftraeekkeren).

BEMAERK
Grundet HIiKOKI's Igbende forskning og udvikling kan
specifikationerne heri eendres uden forudgaende varsel.
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Norsk

(Oversettelse av original bruksanvisning)

GENERELLE
SIKKERHETSFORHOLDSREGLER
FOR ELEKTROVERKTQY

/\ ADVARSEL

Les alle advarsler og sikkerhetsinstruksjoner.

Folges ikke alle advarsler og instruksjoner, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlig personskade.

Ta vare pa alle varsler og instruksjoner for fremtidig
bruk.

Betegnelsen “elektroverktoy” i advarslene henviser bade til
elektrisk elektroverktoy (med ledning) og batteridrevet (uten
ledning) elektroverktay.

1) Sikring pa arbeidsomradet

2)

3)

a)

b)

c)

Hold arbeidsomradet rent og godt opplyst.
Uryddige eller morke omrader kan fore til ulykker.
Bruk aldri elektroverktoy pa steder med fare for
eksplosjon, slik som i naerheten av brennbare
vaesker, gass eller stov.

Stov eller gasser kan antennes av gnister fra
elektroverktoyet.

La aldri barn eller andre personer sta i naerheten
nar du bruker et elektroverktoy.

Du kan bli forstyrret og miste kontroll over verktoyet.

Elektrisk sikkerhet

a)

b)

c

-~

d

=

e

-~

f)

Stopslet pa elektroverktoyet ma passe med
vegguttaket.

Du ma3 aldri endre stopslet pa noen méte.

Bruk aldri en adapter sammen med et jordet
elektroverktoy.

Uendrede stopsler og passende uttak vil redusere
faren for elektrisk stot.

Unngd & komme i kontakt med jordede
overflater slik som ror, radiatorer, komfyrer eller
kjoleskap.

Faren for elektrisk stot vil vaere storre dersom du er
jordet.

La aldri elektroverktoyet utsettes for regn eller
fuktighet.

Dersom det kommer vann inn i elektroverktoyet, kan
det oke faren for elektrisk stot.

Ikke skad ledningen. Bruk aldri ledningen til &
baere, trekke eller kople fra elektroverktoyet.
Hold stromledningen unna varme, olje, skarpe
kanter eller bevegelige deler.

Skadde eller sammenfiltrede ledninger oker faren for
elektriske stot.

Nar du bruker elektroverktoy utenders, bruk en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk.
Bruk av en skjoteledning som er beregnet for
utendors bruk, vil redusere faren for elektrisk stot.
Hvis bruk av elektroverktoyet i et fuktig omrade
ikke kan unngas, bruk et stromuttak med
jordfeilbryter.

Bruk av jordfeilbryter reduserer faren for elektriske
Stot.

Personlig sikkerhet

a)

b)

Veer papasselig, se hva du gjor og bruk sunn
fornuft nar du bruker et elektroverktoy.

Du ma aldri bruke et elektroverktoy nar du er
sliten eller trett, eller dersom du er pavirket av
narkotiske stoffer, alkohol eller medisiner.

Nér du bruker et elektroverktoy, vil kun et par
sekunders uoppmerksomhet kunne fore til alvorlige
personskader.

Bruk personlig verneutstyr. Ha alltid pa deg
vernebriller.
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4)

c)

d)

e

~

f)

-~

9

Hvis du bruker verneutstyr slik som stovmasker,
sklisikre vernesko, hjelm eller horselsvern vil dette
redusere faren for personskader.

Forhindre utilsiktet start av elektroverktoyet.
Pass pa at bryteren pa elektroverktoyet er slatt
av for verktoyet koples til veggkontakten og/
eller batteriet, eller for verktoyet loftes eller
baeres.

Hvis du holder fingeren pa bryteren nér du beerer
elektroverktoyet, eller dersom bryteren er slatt pa nar
det er koblet til en stromkilde kan det oppsta ulykker.
Fjern eventuelle  justeringsnokler  eller
skrungkler for du slar pa elektroverktoyet.
Dersom en justeringsnokkel eller skrunokkel er
festet til en roterende del pa elektroverktoyet nar det
startes, kan det fore til personskade.

Ikke strekk eller len deg for langt. Pass pa at du
star stadig og har god balanse til enhver tid.
Dette vil gi deg bedre kontroll over elektroverktoyet i
uventede situasjoner.

Ha pa deg riktig toy. Bruk ikke lgse kleer eller
smykker. Hold har, kler og hansker unna
bevegelige deler.

Lose klaer, smykker eller langt har kan vikle seg inn i
de bevegelige delene.

Hvis verktoyet leveres med en stovsamler eller
annet oppsamlingsutstyr, ma du passe pa at
disse monteres og brukes pa riktig mate.

Bruk av stovoppsamler kan redusere stovrelaterte
farer.

Bruk og vedlikehold av elektroverktoy

a)

b)

c

~

d)

e

~

f)

9)

Ikke overbelast elektroverktoyet. Bruk riktig
elektroverktoy til arbeidet som skal utfores.
Riktig elektroverktoy vil gjore arbeidet lettere og
tryggere i den brukshastigheten det er beregnet til.
lkke bruk elektroverktoyet dersom av/pa-
knappen ikke virker.

Det er farlig & bruke elektroverktoy som ikke kan
kontrolleres ved bruk av av/pa-knappen. Verktoyet
ma da repareres.

Kople stopselet fra stikkontakten og/eller
batteripakken fra elektroverktoyet for du
foretar justeringer, bytter tilbehor eller lagrer
elektroverktoyet.

Slike forebyggende  sikkerhetstiltak  reduserer
risikoen for & starte elektroverktoyet ved et uhell.
Oppbevar elektroverktoy som ikke er i bruk
utilgjengelig for barn, og la aldri personer som
ikke er kjent med elektroverktoyet eller denne
brukerveiledningen, bruke elektroverktoyet.
Elektroverktoy er farlige hvis det brukes av uerfarne
personer.

Vedlikehold elektroverktoy. Kontroller at ingen
bevegelige deler har last seg, er feiljustert,
knekt, eller har andre skader som kan pavirke
bruken av elektroverktoyet.

Hvis elektroverktoyet er skadet ma det repareres
for det brukes.

Mange ulykker oppstar pa grunn av darlig vedlikehold
av elektroverktoy.

Hold skjeereverktoy skarpe og rene.

Riktig vedlikehold av skjeereverktoy med skarpe
skjaerekanter vil redusere faren for at de ldser seg,
samtidig som de vil vere lettere a kontrollere.

Bruk elektroverktoyet, ekstrautstyr, bor osv. i
samsvar med disse instruksjonene, og ta alltid
arbeidsoppgavene og arbeidsforholdene med i
betraktning.

Hvis elektroverktoyet brukes til andre operasjoner
enn det er beregnet for, kan det oppsta farlige
situasjoner.



5) Service
a) La kvalifisert servicepersonell som kun bruker
originale reservedeler utfore service pa
elektroverktoyet.
Dette vil sikre at sikkerheten pa elektroverktoyet
opprettholdes.

FORHOLDSREGLER

Hold avstand til barn og svakelige personer.

Nar det ikke er i bruk, skal elektroverktoy oppbevares
utilgjengelig for barn og svakelige personer.

SIKKERHETSADVARSLER FOR
BAJONETTSAG

1. Ved bruk i situasjoner hor skjeeretilbehoret kan
komme i kontakt med skjulte kabler eller sin egen
ledning, mé du holde elektroverktoy med isolerte
gripeflater.

Skjeeretilbeher med en stremferende ledning kan gjere
at metalldeler pa verktgyet ogsa blir stramferende og
dermed gi brukeren elektrisk stat.

FLERE SIKKERHETSADVARSLER

1. Serg for at stromkilden som skal brukes er i

overensstemmelse med stremkravene som er angitt pa

produktets navneplate.

Sorg for at strembryteren star pa AV.

Dersom stepslet er koblet til en stikkontakt mens

strombryteren star pa PA, vil elektroverktoyet

umiddelbart begynne & kjore, noe som kan forarsake

alvorlige ulykker.

Nar arbeidsomradet er fjernet fra stremkilden, ma du

bruke en skjoteledning med tilstrekkelig tykkelse og

kapasitet. Skjoteledningen ber veere sa kort som det lar

seg gjere.

For skjeering inn i vegger, tak eller gulv, ma du forsikre

deg om at det er ingen elektriske ledninger eller ror

innendfor.

Stevutvikling under bruk

Stovet som utvikles under normal bruk kan vaere sveert

helsefarlig. Vi anbefaler derfor at du bruker stovmaske.

Montering av blad (Fig. 1)

Denne maskinen bruker en demonteringsmekanisme

som tillater montering og demontering av blad uten bruk

av skrutrekker eller annet verktoy.

Sla startbryteren pa og av flere ganger slik at hendelen

spretter helt ut av frontdekslet. Sla deretter startbryteren

av og trekk ut stapslet.

Det er absolutt nedvendig at startbryteren er slatt av og

stopslet tatt ut av stikkontakten for a forhindre eventuell

ulykke.

Trekk sagbladet tilbake to, tre ganger for hand og sjekk

at det sitter forsvarlig fast. Nar bladet trekkes tilbake vil

du merke at det er korrekt montert hvis det klikker og

hendelen beveger seg bare litt.

Nar du drar i bladet, ma det dras bakfra. Hvis du drar i

andre deler av bladet, kan du komme til skade.

Ror aldri sagbladet like etter bruk. Metallet er varmt og

kan lett forarsake forbrenninger.

Nar sagbladet brekker

Selv om sagbladet skulle brekke og er inni den lille

plungeren, skal det falle ut hvis hendelen skyves i

pileretningen og bladet vendes nedover. Hvis det ikke

faller ut av seg selv, fiernes det ved a folge prosedyren

under.

Hvis en del av det brukne bladet stikker ut av den lille

splitten i plungeren, trekk ut den utstikkende delen og ta

bladet ut.

(2) Hvis bladet er gjemt inni den lille splitten, brukes et annet
blad til & gripe fatt i det brukne bladet og sa trekke det ut.

(1
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9. Vedlikehold og inspeksjon av sagbladets montering

O Etter bruk berstes sagstev, jord, sand, fuktighet, etc. bort
med en kost e.l. for & sikre at bladet fungerer som det
skal.

O Som vist i Fig. 3, smeres det skjeerevaeske e.l., rundt
bladholderen med jevne mellomrom.

O Fortsatt bruk av verktgyet uten rengjering og smering
av omradet hvor sagbladet er montert, kan resultere i
at hendelen blir slakk grunnet oppsamling av sagstev
og spon. | slike tilfeller, trekk gummihetten som finnes
pa hendelen i pilens retning som vist i Fig. 3, og ta
deretter gummihetten av. Rengjer deretter innsiden av
bladholderen med luft o.l., og smer den tilstrekkelig.
Gummihetten monteres ved & trykke den skikkelig ned
pa hendelen. Se samtidig til at det ikke er noe gap
mellom bladholderen og gummihetten. Se ogsa til bladet
beveger seg fritt i bladholderen.

O Sagblad med utslitt bladhull (A) ma ikke brukes. Det kan
forarsake at sagbladet spretter av under bruk og pa den
maten resultere i personskader. (Fig. 4)

. Justering svingskjaeringen
Svingskjeering egner seg ogsa godt til blete materialer
som tre hvis det skal skjaeres kurvede linjer eller rene
skjeereflater.

Stev og skitt som samler seg rundt skiftespaken kan
medfore nedsatt funksjon i skiftespaken. Skiftespaken
ma derfor rengjeres med jevne mellomrom.

Bruk en sag med et rett blad nar du utferer svingkutting.
Hvis du bruker en sag med krummet blad, kan sagbladet
bli edelagt eller enheten kan bli skadet.

. Bruk av maskinen
Sagen ma ikke bzeres med fingeren pa bryteren nar
stopslet er koplet til en stikkontakt. Plutselig start kan
ende i en ulykke.

Se til at sagstov, jord, fuktighet, etc. ikke trenger inn
i maskinen via plungerseksjonen under bruk. Hvis
sagstov har samlet seg i plungerseksjonen, ma den
renses for bruk.

Frondekslet ma ikke fiernes. Hold frontdekslet stramt
med handen for & bruke det. Men for & unnga ulykker ma
du ikke strekke handen eller fingrene dine forbi flensen
pa frontdekslet.

Under arbeidet presses foten mot materialet under
skjeeringen. Vibrasjoner kan skade bladet dersom ikke
foten presses godt nok mot materialet.

Videre kan sagbladspissen i visse tilfeller berore
innsiden av roret slik at sagbladet adelegges.

Velg den sagbladlengden som egner seg best til jobben.
Ideelt sett, skal lengden som stikker utenfor foten av
sagbladet etter at slagmengden er trukket fra, veere
storre enn materialet. (Se Fig. 8)

Hvis du skjeerer et stort ror, en stor treblokk, etc. som
overskrider bladets skjeerekapasitet; er det en viss risiko
for at bladet kan berare den indre veggen pa roret eller
blokken, slik at det oppstar skader.

O For & maksimere kutteeffektiviteten for materialene du
bruker og arbeidstilstandene, juster hastigheten pa
sagbladet og vekslingen til svingkutting.

Kutting

O Trykk sagfoten forsvarlig mot arbeidsemnet.

O Legg ikke ungdig press pa sagbladet. Det kan forarsake
at bladet kekker.

O Fest arbeidsstykket forsvarlig fer sagingen startes.
(Fig. 9)

O Ved skjeering av metall, m& det brukes skikkelig
maskinolje (turbinolje, etc.) Nar det ikke brukes flytende
maskinolje, ma materialet smares med fett.

Bladets brukstid reduseres betraktelig hvis det ikke
benyttes maskinolje eller fett.

O Legg aldri ungdig press pa sagbladet under skjeeringen.
Husk & presse maskinfoten godt mot materialet under
skjeeringen.

—_

0

o=




Norsk

Sage kurvede linjer
O Vi anbefaler at du som sagblad bruker BIMETALL-blad
som nevnt i Tabell 2, da denne bladtypen er solid og
sjelden knekker.
Matehastigheten settes ned nar materialet skal skjeeres
inn i sma runde buer. For hgy hastighet kan forarsake at
bladet brekker.
Innstikkskjeering (Fig. 10 & Fig. 11)
O Unngd innstikksjeering i materialer av metall. Slik
skjeering kan @delgge bladet.
Trykk aldri inn startbryteren mens sagbladspissen er
presset mot materialet. Hvis du gjer det, kan bladet lett
odelegges nar det kolliderer med materialet.
Det er veldig viktig & skjeere langsomt og at maskinen
holdes godt fast. Hvis det legges unedig press pa
sagbladet under skjeeringen, kan bladet lett gdelegges.
12. Avskjeeringsleder for skjaeringsror (ekstrautstyr)
Se bruksanvisningen for avskjeeringslederen for detaljer
om hvordan du bruker den pa riktig mate.

SYMBOLER

ADVARSEL
Folgende symboler brukes for maskinen. Sorg
for a forsta betydningen av disse symbolene for
maskinen tas i bruk.

O

e}

O

CR13VBY: Stikksag

Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner.

®|i

Kun for EU-land

Kasser aldri elektroverktoy sammen med
husholdningsavfallet!

| overholdelse av EU-direktiv 2002/96/EF om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr og
dets implementeringsrekkefolge i samsvar med
nasjonale lover, ma elektroverktey som har
nadd slutten av sin levetid samles inn separat
og returneres til et miljgvennlig kompatibelt
gjenvinningsanlegg.

STANDARD TILBEHOR

| tillegg til hovedenheten (1 enhet) inneholder pakken
tilbehor som er listet opp nedenfor.

O Sagblader (Nr. 341)
O Beerekasse

Standard tilbeher kan endres uten varsel.

ANVENDELSE

O Skjeering i rer og vinkelstal.

Skjeering i ulike typer tre.

Skjeering i blett stal, aluminium og kopper plater.
Skjeering av plastmateriell, som f. eks. fenolharpiks og
vinylklorid.

O
O
O

For neermere beskrivelse, se under avsnittet UTVALG AV
SAGBLAD.

SPESIFIKASJONER
. 2 | (110V,115V,120V, 127V,
Spenning (ved omrader) 220V, 230 V, 240 V) ~
Opptatt effekt * 1150 W
Rer av blatt stal Y.D. 130 mm
Ror av
| vinylklorid Y.D. 130 mm
Kapasitet
Tre Dybde 300 mm
SPtIéalte av bigtt Tykkelse 19 mm
Tomgangshastighet 0 -3000 min-1
Slag 32 mm
Vekt (uten kabel) 4,4 kg

* Serg for at du kontrollerer navneplaten pa produktet da
det er gjenstand for endring etter omréader.

MERK
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m Sla PA P& grunn av HiKOKIs kontinuerlige forsknings- og
utviklingsprogram  kan  spesifikasjonene i dette
dokumentet endres uten forvarsel.
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&1\ | Rett skjeerin
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73| | svinaskiasri Montere bladet 1 146

& vingskjeerin:

& 95K 9 Ta det gdelagte bladet ut 2 146
Vedlikehold og inspeksjon av

Slag sagbladmonteringen 3 146
Bladhull 4 146

@ Koble hovedstgpslet fra det elektriske uttaket Justere basen 5 147
Bruk av bryteren 6 147

@ Klasse IT verktay Justere swingskjseringsoperasjonen 7 147
Valg av sagbladlengde 8 148
Feste arbeidsstykket godt 9 148
Stupkutting 10 148
Hoppeskjeering med sagbladet 1 149
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Bytte karbonberstene 12

Valg av tilbehor

Se tabell 1, 2, 3 og 4 angaende bruk av bladene.

Norsk

. Velge hardkarbonblad fra hardkarbonbladene som

er nevnt i Tabell 1

Bladnummeret er gravert inn i narheten av
monteringsposisjonen for hvert blad. Velg egnet blad
ved & se Tabell 1 og 4 under.

Tabell 1: Hardkarbonblad

Justere maskinfoten (Fig. 5)
Maskinen benytter en mekanisme som kan justere Bladnr Anvendelse Tykkelse
maskinfotens monteringsposisjon i tre trinn uten bruk av ) (mm)
skrungkkel eller annet verktoy. \! alimaring | otd ;
(1) Trykk pa trykknappen. Nar dette gjores, spretter en Nr.1 E!r]sgggegggqg?mqmed diam. 25-6
maskinfotspak ut som en forberedelse til justeringen.
(2) Skyv opp fotenden og vri foten frem og tilbake. Nr. 2 Til skjeering i stalrer med diam. 25_6
(3) Du kan justere fotens posisjon i tre trinn. Flytt foten med mindre enn 30 mm ’
intervall pa 15 mm, finn posisjonen hvor foten hekter seg NI 3 Til skizering i stal d di
fast og trykk maskinfotspaken inn med fingrene. Foten r. I skjeering | stalror med diam. Under 3,5
sitter fast nar det heres et klikk. mindre enn 30 mm
Justere bladets stempelhastighet Nr. 4 Til skjeering og skrubbing i tree 50-70
Denne maskinen har en innebygd elektronisk . .
kontrollkrets som gjer det mulig & justere sagbladets | Nr-5 Til skjeering og skrubbing i tree Under 30
variable hastighet. Dette kan gjeres ved & trykke pden | Nr. 8 Til skjeering i vinylkloridrer med
bryter eller dreie en skive. (Fig. 6) diam. mindre enn 135 mm 25-15
(1) Hvis bryteren trykkes lenger inn, gker bladets hastighet. — —
Begynn skjeeringen pa lav hastighet for & sikre at Til skjeering og skrubbing i tree Under 105
skjeeringen blir noyaktig etter onsket skjaereposisjon. | akisering i 5
Nar  skjeeredybden er tilfredsstillende, okes Nr.9 Eszéaizrggt;egéar\;mgtés;ln
skjeerehastigheten. ! . ) - 130 mm, nar brukt sammen med 25-6
(2) Panummerskiven star “5” for maksimal og “1” for minimal skjeereguiden
hastighet. Hoy hastighet egner seg stort sett best til blgte
materialer som tre, og lav hastighet til harde materialer [ Nr.95 | Til skjeering i ror av blett stal med |\, 4 5 5
som metall. Vi anbefaler at du bruker falgende tabell som diameter pa mindre enn 105 mm ’
velledﬁn;:lekfor a finne passende hastighet til materialet Nr.96 | Til skjsering i rer av blott stal med Under 2.5
Som skal skjeeres. diameter pa mindre enn 30 mm ndere,
Eksempel pa materialer som Anbefalt nummer pa MERK
skal skjzeres skiven Nr. 1 — Nr. 96 HCS-blad selges separat som ekstra
Blott stal / stopejernsror / 5_4 tilbeher.
L-formete vinkelstal 2. Velge bimetallblad
Tre / Tre med spikre i 5 Bimetallbladnumrene i Tabell 2 er beskrevet pa

Rustfritt stal
Aluminium / messing / kobber

spesialtutstyrspakkene. Velg egnet blad i folge Tabell 2
og 4 under.

Tabell 2: Bimetallblad

Plastpanel

Plast / fiberpanel

FORSIKTIG

O Ved skjeering pa lav hastighet (nummer 1 -2 pa skalaen),
ma det aldri skjeere treplater som er mer enn 10 mm
tykke eller plater av blgtt stal som er mer enn 2 mm tykke.
Belastningen pa motoren kan fore til overoppheting og
skader.

Selv om denne maskinen bruker en kraftig motor, vil
lav hastighet over lang til forarsake unedig belastning
og fore til overoppheting. Juster sagbladet korrekt sa
skjeeringen blir jevn og neyaktig, og plutselige stopp
under skjeeringen unngas.

UTVALG AV SAGBLAD

For & garantere maksimal driftseffektivitet og resultat, er det

veldig viktig & velge et blad som egner seg til materialets

type og tykkelse.

MERK
Malene til arbeidsstykket som er nevnt i tabellen
representerer mal nar monteringsposisjonen il
grunnplaten er satt naermest kroppen til den bevegende
sagen. Du ma veere forsiktig fordi malene pa
arbeidsstykket kan bli mindre dersom grunnplaten er
montert langt unna kroppen til den bevegende sagen.
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Bl

Tykkelse

Anvendelse (mm)

adnr.

Nr

. 101 | Til skjeering av stal- og rustfrie
ror pa mindre enne 60 mm i ytre

diameter

25-6

Nr.

102 | Til skjeering av stal- og rustfrie
rer pa mindre enne 130 mm i ytre

diameter

25-6

. 103 | Til skjeering av stal- og rustfrie
rer pa mindre enne 60 mm i ytre

diameter

25-6

. 104 | Til skjeering av stal- og rustfrie
rer pa mindre enne 130 mm i ytre

diameter

25-6

. 105 | Til skjeering av stal- og rustfrie
rer pa mindre enne 60 mm i ytre

diameter

25-6

. 106 | Til skjeering av stal- og rustfrie
ror pa mindre enne 130 mm i ytre

diameter

25-6

. 107 | Til skjeering av stal- og rustfrie
rer pa mindre enne 60 mm i ytre

diameter

Under 3,5
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Nr. 108 | Til skjeering av stal- og rustfrie
ror pa mindre enne 130 mmiytre | Under 3,5
diameter
Nr. 121 | Til skjeering og skrubbing av 300
temmer
Nr. 131 | Alle formal —
Nr. 132 | Alle formal —
MERK
Nr. 101 - Nr. 132 Bimetallblad selges separat som
ekstrautstyr.
Tabell 3: krummet blad
Bladnr. Tykkelse
N Bruk (mm)
Til skjeering av stal- og rustfrie
Nr. 341 | ror pa mindre enn 60 mm i ytre 25-6
diameter
3. Valg av blad til andre materialer
Tabell 4
Materiale Materialek- Tykkelse Bladnr.
som skal valitet (mm)
skjeeres
Jernplate Plater av blgtt Nr. 1,2, 101,
stal 25-19 102, 103, 104,
’ 105, 106, 131,
132
Nr. 3, 107,
Under 3,5 108
Jernfritt Aluminium, Nr.1,2,101,
metall kopper og 5_20 102, 103, 104,
messing 105, 106, 131
132
Nro. 3, 107,
Under 5 108
Syntetisk Fenolharpiks Nr. 1,2, 4,
harpiks Melamin- 10-50 101,102, 103,
harpiks, etc. 104, 131,132
Nr. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108
Vinylklorid, Nr. 1,2, 4,
Akrylharpiks, 10-60 |101,102, 103,
etc. 104, 131,132
Nr.3,5,8,
5-30 105, 106, 107,
108

VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

1. Inspiser bladet

Dersom en bruker et slovt eller skadet blad over et
lengre tidsrom, vil det redusere skjeereeffektiviteten og
kan forarsake at motoren overbelastes. Erstatt bladet
med et nytt s& snart du merker at det er mye slitt.
Inspisere monteringsskruene

Gjennomfer regelmessig kontroll av alle
monteringsskruer og sikre at de er skikkelig strammet.
Hvis noen av skruene er lgse, stram dem umiddelbart.
Hvis du unnlater & gjere dette, kan det oppsta alvorlig
fare.
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. Vedlikehold av motoren
Motorrotasjonen er selve “hjertet” til elektroverktoyet.
Veer forsiktig slik at rotasjonen ikke blir skadet og/eller
vat av olje eller vann.

. Inspeksjon av kullborstene (Fig. 12)
Motoren har karbonberster, dette er forbruksdeler. Da
en utslitt kullberste kan resultere i motorproblemer, ma
en kullborste skiftes ut med en kullbgrste med samme
kullberstenummer ®, som vist pa figuren, nar den blir
helt nedslitt eller begynner & naerme seg “slitegrensen”
®. | tillegg ma du alltid holde karbonberstene rene og
passe pa at de glir fritt innenfor bersteholderne.

. Skifting av kullberster (Fig. 12)
Demonter berstedekslet. Deretter kan kullberstene tas
enkelt ut.

. Bytte nettkabel
Hvis det er nedvendig a skifte ut stramkabelen, ma dette
gjeres av et autorisert HIKOKI-verksted for & forhindre en
sikkerhetsfare.

FORSIKTIG
Sikkerhetsregler og normer som gjelder for det enkelte
land, m& overholdes ved drift og vedlikehold av
elektroverktay.

GARANTI

Vi garanterer HiKOKI elektroverktoy i samsvar med
lovfestet/landsspesifikke ~ forskrifter. Denne garantien
dekker ikke feil eller skader pa grunn av misbruk,
vanstell, eller normal slitasje. Hvis du ensker & klage,
vennligst send elektroverktoyet, ikke demontert, med
GARANTISERTIFIKATET som finnes pa slutten av denne
brukerveiledningen, til et autorisert HIKOKI-verksted.

Informasjon om luftbarne lyder eller vibrasjoner
De malte verdiene ble fastsatt i samsvar med EN60745 og
1ISO 4871.

Malt A-veid lydeffektniva: 104 dB (A)
Malt A-veid lydtrykkniva: 93 dB (A)
Usikkerhet K: 3 dB (A).

Bruk herselvern.

Total vibrasjonsverdi (triax vektor sum) beregnet ifelge
EN60745.

Skjeerebrett:
Vibrasjonsemisjonsverdi @h, B = 11,5 m/s2
Usikkerhet K = 1,5 m/s2

Den totale vibrasjonsverdien som er opplyst, er malt i
henhold til en standard testmetode og kan brukes til &
sammenligne et verktoy med et annet.

Den kan ogsa brukes som en forelopig estimering av
eksponering.

ADVARSEL

O Vibrasjonsemisjonen under bruk av elektroverktoyet
kan variere fra den opplyste totalverdien avhengig av
hvordan maskinen brukes.

Identifiser sikkerhetstiltak basert pa hvor utsatt brukeren
vil veere under de gjeldende bruksforholdene, for &
beskytte brukeren (vurdert i forhold til bruken, som
hvor mange ganger maskinen er slatt pa eller av og
tomgangskjering i tillegg til aktiv bruk).

O
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MERK
P& grunn av HiKOKIs kontinuerlige forsknings- og
utviklingsprogram kan spesifikasjonene i dette dokumentet
endres uten forvarsel.
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Suomi

(Alkuperdisten ohjeiden kaédnnés)

YLEISET SAHKOTYOKALUN
TURVALLISUUTTA KOSKEVAT
VAROITUKSET

A\ varoITUS

Lue kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset ja kaikki
ohjeet.

Jos varoituksia ja ohjeita ei noudateta, on olemassa
sédhkéiskun, tulipalon ja/tai vakavan henkilévahingon vaara.

Saastad kaikki varoitukset ja ohjeet tulevaa kayttoa
varten.

Varoituksissa mainittu
verkkovirtakdyttoistd

"sédhkétydkalu™sana merkitsee
(johdollista)  sdhkotydkalua  tai

akkukdyttoista (johdotonta) sahkdtybkalua.

1)

2)

3)

Tyoskentelyalueen turvallisuus

a) Pida tyoskentelyalue siistiné ja hyvin valaistuna.
Onnettomuuksia sattuu herkemmin epésiistissa tai
pimeédssad ympéristossa.

Alé kayta séhkotyokaluja rajahdysvaarallisissa
paikoissa, kuten paikoissa, joissa on herkasti
syttyvid nesteité, kaasuja tai pélya.
Séahkétybkaluista Idhtevét kipindt voivat sytyttdd
polyn tai héyryt.

Pida lapset ja sivulliset pois ldhettyviltd, kun
kaytat sahkétyokalua.

Keskittymisen puute voi aiheuttaa laitteen hallinnan
menetyksen.

b

-~

c

N4

Séhkéturvallisuus

a) Sahkotyokalun pistoke
oikeanlaiseen pistorasiaan.
Ald muunna pistoketta mitenkaan.

Ala kayta sovitinpistokkeita yhdessa
maadoitettujen sdhkoétyokalujen kanssa.
Muuntelemattomien pistokkeiden ja oikeanlaisten
pistorasioiden kédyttdminen véhentdd sadhkdiskun
vaaraa.

b) Viltéd koskettamasta maadoitettuihin pintoihin,
kuten putkiin, lampoépattereihin, liesiin ja
jadkaappeihin.

Sahkéiskun vaara on suurempi, jos kehosi on
maadoitettu.

c) Ala altista sédhkotyokaluja sateelle tai kosteudelle.
Sédhkoiskun vaara lisdédntyy, jos sdhkétydkaluun
péésee vetta.

d) Ala kidyta johtoa vadrin. Ald koskaan kanna tai

veda sdhkétydkalua johdon varassa tai irrota
pistoketta vetdmalla johdosta.
Pidd johto erilldan kuumuudesta,
terédvista kulmista tai liikkuvista osista.
Séahkdjohdon vahingoittuminen tai sotkeutuminen
liséé sdhkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sdhkotydkalua ulkona,
ulkokéytté6n sopivaa jatkojohtoa.
Ulkokéayttédn sopivan sdhkdéjohdon Kkéyttdminen
vdhentédd sahkdiskun vaaraa.

f) Jos sdhkotydkalun kaytté kosteassa paikassa
on valttdmatonta, kayta vikavirtalaitteella (RCD)
suojattua virtaldhdetta.

RCD:n kéytté vdhentdd sdhkdiskun vaaraa.

on yhdistettdava

8ljysts,

kayta

Henkilékohtainen turvallisuus

a) Pysy valppaana, keskity tekemiseesi ja kayta
sahkaétyokalua harkiten.
Ald kayta sdhkotyokalua vasyneenétaialkoholin,
ladkkeiden tai huumeiden vaikutuksen alaisena.
Keskittymisen herpaantuminen pieneksikin hetkeksi
voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.
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4)

b) Kéayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
aina suojalaseja.

Suojavarusteiden, kuten hengityssuojaimen,
liukumattomien turvakenkien, kypéran tai
kuulosuojaimien, kayttd asianmukaisissa

olosuhteissa vdhentdéa henkildvahinkojen vaaraa.
Esta koneen  tahaton kdynnistyminen.
Varmista, ettd virtakytkin on pois paalta ennen
virtaldhteeseen ja/tai akkuun yhdistamista seka
ennen tyékalun nostamista tai kantamista.
Sahkétydkalujen kantaminen, kun sormi
on  virtakytkimelld, tai  virran  Kkytkeminen
sdhkotybkaluihin, joiden virtakytkin on pdalld, liséd
onnettomuusriskid.

Poista saatoon tarvitut avaimet sdhkétyokalusta
ennen sen kaynnistamista.

Séhkétyc')’kalun pybrivdédn osaan jétetty vaénnin tai
avain voi aiheuttaa henkilévahingon.

c)

d

-

e) Alakurkottele. Seiso aina vakaasti tasapainossa.
Télléin  sdhkdtyékalua on  helpompi  hallita
odottamattomissa tilanteissa.

f) Kéayta sopivia vaatteita. Ala kaytd Ioysia
vaatteita tai koruja. Pidad hiukset, vaatteet ja
késineet poissa liikkuvista osista.

Loysét vaatteet, korut tai pitkét hiukset voivat tarttua
liikkuviin osiin.

g) Jos laitteeseen voi yhdistdd polynsuodatus- ja

kerayslisélaitteen, varmista, ettd ne yhdistetdan
ja etta niita kaytetaan oikein.

Pdlynkerdyksen kéytto voi vdhentda pélyyn liittyviéd
vaaratilanteita.

Séahkétyokalujen kayttdminen ja hoitaminen

a) Ala pakota sdhkotydkalua. Kayta tarkoitukseen
soveltuvaa sahkétyokalua.

Oikea sédhkotydkalu selviytyy tehtédvastd paremmin
Jja turvallisemmin toimiessaan oikealla teholla.

Ala kéyta sahkotyokalua, jos se ei kdynnisty tai
sammu virtakytkimesta.

Séahkotydkalut, joita ei voi hallita virtakytkimen avulla,
ovat vaarallisia, ja ne on korjattava.

Irrota pistoke virtaldhteestd ja/tai akku
sdhkotyokalusta ennen sdaitdjen tekemista,
varusteiden vaihtamista tai sdhkétyékalujen
varastoimista.

Néma ennakoivat turvatoimet véhentavét
sdhkdotybkalun tahattoman kdynnistymisen vaaraa.
Séilytd kayttaméattéméat sahkotyokalut lasten
ulottumattomissa &ldkd anna  sellaisten
henkildiden kayttda sdhkotydkaluja, jotka eivat
ole perehtyneet niihin tai ndihin ohjeisiin.

b

-

c

~

d

-~

Sédhkotydkalut ovat vaarallisia kokemattomien
henkildiden kasissa.
e) Huolla sdhkotydkalut. Tarkista liikkuvien osien

kiinnitykset ja kohdistukset, osien eheys ja
muut sdhkotydkalujen toimintaan vaikuttavat
tekijat.

Jos sahkotyokalu on vahingoittunut, korjauta se
ennen kayttamista.

Puutteellisesti huolletut sédhkétybkalut aiheuttavat
paljon onnettomuuksia.

Pida leikkuuty6kalut terdvina ja puhtaina.

Oikein huolletut leikkuutydkalut, joissa on terdviét
leikkuupinnat, tarttuvat harvemmin kiinni, ja niiden
hallinta on helpompaa.

Kéaytd sahkotyokalua, varusteita ja tydkalun
teria jne. naiden ohjeiden mukaisesti ja ota
huomioon tydskentelyolosuhteet ja tehtava tyo.
Jos sédhkétybkalua kdytetdén toimintoihin, joihin sitd
ei ole tarkoitettu, voi syntyd vaaratilanteita.

f)

-

9



5) Huolto

a) Anna sdhkétydkalu huollettavaksi valtuutetulle
teknikolle, joka kayttdd alkuperdisid osia
vastaavia varaosia.

Témaé pitdéd sahkotydkalun turvallisena.

TURVATOIMET

Pidé lapset ja mielentilaltaan epévakaat henkilét poissa
laitteen lahettyvilta.

Kun tyékalua ei kdytetd, se on séilytettdva poissa lasten
ja mielentilaltaan epéavakaiden henkiléiden ulottuvilta.

LEHTISAHAA KOSKEVAT
TURVALLISUUSVAROITUKSET

1.

Pida kiinni sahkoétyokalun eristetyista
tarttumapinnoista, kun teet tyota, jossa
leikkaustyokalu voi osua piilossa olevaan

sahkojohtoon tai laitteen omaan johtoon.
Jannitteiseen johtoon osuvan leikkauslislaitteen
metalliosat voivat muuttua jannitteisiksi ja kayttaja voi
saada sahkdiskun.

LISAA TURVALLISUUTTA KOSKEVIA
VAROITUKSIA

1.
2.

Varmista, ettd syéttdjannite on sama kuin tydkalun
nimilaatan osoittama jannite.

Varmista, etta virtakytkin on pois paalta.

Jos pistoke liitetddn pistorasiaan, kun virtakytkin on
paalla, tydkalu alkaa valittdmasti toimia, mik& voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.

Jos tydskentelyalue sijaitsee kaukana virtaldhteesta,
kayta tarpeeksi paksua jatkojohtoa, jossa on riittdva
nimelliskapasiteetti. K&ytd mahdollisimman lyhytta
jatkojohtoa.

Ennenkuin alat porata seinaa, lattiaa tai kattoa, varmista,
ettet vahingoita sahkdjohtimia tai kaapeleita.
Kéytdnaikainen poly

Normaalin  kéyton aikana syntyvd poély voi olla
vaarallista kayttajan terveydelle. Hengityksensuojaimen
kayttamisté suositellaan.

6. Teran asennus (Kuva 1)

Téassa laitteessa on irrotettava mekanismi, jonka avulla
on mahdollista asentaa ja irrottaa sahanterat kayttamatta
avaimia tai muita ty6kaluja.

Kytke ja katkaise kytkentélaukaisin useita kertoja niin,
ettd vipu tulee kokonaan irti etukannesta. Katkaise sitten
kytkin ja irrota virtajohto.

Onnettomuuksien estamiseksi pida kytkin katkaistussa
asennossa ja virtajohto irrotettuna.

Tarkasta terasta pari kolme kertaa kasin vetamalla, etta
se on kiinnittynyt lujasti paikalleen. Kun vedét terésta,
huomaat, etta se on lujasti paikallaan, jos se napsahtaa
ja vipu liilkkuu hieman.

Kun vedat sahanterdd, veda sitd takaosasta. Voit
loukkaantua, jos vedét sitd muusta kohdasta.

Alé koskaan kosketa sahanterdd heti kayton jéalkeen.
Metalli on kuumaa ja se polttaa helposti ihon.

Jos tera on rikki

Kun sahantera on rikki ja se on viela paikallaan mannan
pienessa lovessa, sen tulisi pudota irti, kun painat vipua
nuolimerkin suuntaan ja kdannét teran alaspain. Jos tera
ei putoa itsestaédn, ota se irti alla selostetulla tavalla.

(1) Jos rikkoutuneen teran osa tydntyy esiin ménnén

pienesta lovesta, veda esiintydntyvéa osa irti ja irrota koko
tera.

(2) Jos rikkoutunut sahantera on ndkymattémissa pienesséa

9.

lovessa, ota terasta kiinni toisella sahanterall ja irrota
se.
Sahanteran asennuskannan huolto ja tarkastus
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Puhalla kayton jalkeen sahauspdly, hiekka, kosteus jne.
pois ilmalla tai harjaa ne pois harjalla tms. jotta saadaan
varmistettua sahanteran asennuskannan vakaa toiminta.
Kuten kuvassa 3 on naytetty, voitele teréan pidin
saannollisesti kayttamalla leikkausnestettd ym.
Tyokalun jatkuva kayttdé puhdistamatta ja voitelematta
aluetta, johon sahanterd on asennettu, saattaa
aiheuttaa vivun 16ysén liilkkumisen johtuen kertyneesta
sahanpdlysta ja lastuista. Vedéa talldin vivussa olevaa
kumisuojusta nuolen suuntaan kuvassa 3 naytetylla
tavalla ja irrota suojus vivusta. Puhdista sitten terén
pitimen sisusta ilmalla tms. tavalla ja voitele riittavasti.
Kumisuojus menee paikoilleen painamalla sitd lujasti
vipua vasten. Varmista télldin, ettd teran pitimen ja
kumisuojuksen vélissé ei ole tyhjaa ja etta alue, johon
sahanteré& on asennettu, toimii hyvin.

Ala kaytd sellaista sahanteréd, jonka terdaukko on
kulunut (A). Sahanterd saattaa irrota, mistd voi olla
seurauksena henkildvaurioita. (Kuva 4)

. Heilurileikkauksen saéaté

Myés pehmeille materiaaleille tulisi kayttdd suoraa
leikkausta, jos halutaan kaarevia leikkauksia tai siisti
leikkaus.

Muuttovipuun kertynyt pély ja lika huonontaa vivun
toimintaa. Puhdista muuttovipu séannéllisesti.
Keinusahauksessa tulee kayttdd suoraa terdd. Jos
kaytetadn kayraterad, terd voi rikkoutua tai saha
vaurioitua.

. Kayttd

Valta tydkalun kantamista sormi kytkimelld, kun se on
litetty pistorasiaan. Akillinen kaynnistyminen saattaa
aiheuttaa tapaturmia.

Ald paastd sahauspélyd, hiekkaa, kosteutta jne.
laitteen sisddn mannan kautta toiminnan aikana. Jos
sahauspolya tms. kertyy mantdosaan, puhdista lika pois
ennen kayttoa.

Al4 irrota etukantta. Kayté pitden etusuojuksesta tiukasti
kiinni. Ala kuitenkaan ulota sormia tai kattd laipan
tai etusuojuksen ulkopuolelle loukkaantumisvaaran
valttamiseksi.

Paina kaytén aikana
leikattaessa.

Vérina saattaa vahingoittaa sahanterad, jos jalustaa ei
paineta lujasti tydstokappaletta vasten.

Lisdksi sahanterdn karki saattaa joskus koskettaa
putkien sisapintoja, jolloin ter& vahingoittuu.

Valitse pituudeltaan sopivin sahantera. Ihanteellisessa
tapauksessa sahanterdn jalustasta  iskumé&aran
véhentamisen jalkeen esiintyéntyvan pituuden tulisi olla
suurempi kuin materiaali (katso kuva 8).

Jos leikkaat suurta putkea, suurta puupalaa tms., joka
ylittdd terén leikkauskyvyn, teréd saattaa koskettaa
putken, puum tms. sisdseindd, mista seuraa vaurioita.
Saat parhaan mahdollisen sahaustehokkuuden eri
materiaaleja ja tydskentelyolosuhteita varten saatamalla
teran nopeutta ja vaihtamalla keinusahausasentoon.

jalustaa materiaalia vasten

Leikkaaminen

O

O
O
O

e}

Paina alustaa lujasti tyéstokappaletta vasten.
Ald kaytd sahanterdd vakisin. Terd saattaa helposti
rikkoutua.

Kiinnitd ty0stdkappale Ilujasti ennen leikkausta.
(Kuva 9
Kun leikkaat metallia, kaytd sopivaa konesdljya

(turbiinioljya tms.). Jos et kayta nestemaista konesoljya,
voitele tydstokappale.
Sahanteran kayttoika
konesoljya ei kaytetéa.
Ala koskaan paina sahanterad vékisin. Muista painaa
my®&s jalustaa lujasti sahatavaraa vasten.

lyhenee huomattavasti, jos

Kaarevan linjan sahaus

O

Suosittelemme taulukossa 2 mainitun
kaksoismetalliteran kayttéa sahanteréksi, koska se on
kova eika halkeile.
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O Pienenna syoéttdnopeutta, kun leikkaat materiaalia
pieniksi pyoreiksi kappaleiksi. Liian nopea sy6ttd saattaa
rikkoa teran.

Uppoleikkaus (Kuva 10, kuva 11)

O Valta metallin uppoleikkausta. Se vahingoittaa helposti
teréa.

O Ala koskaan vedéa kytkinlaukaisinta, kun sahanteran
karki on painettu materiaalia vasten. Tera vahingoittuu
helposti koskettaessaan materiaalia.

O Leikkaa aina hitaasti pitamaélla lujasti kiinni rungosta.
Jos sahanteraén kohdistetaan liikaa voimaa leikkauksen
aikana, tera vahingoittuu helposti.

12. Leikkausohjain putken leikkaamiseen (lisévaruste)
Katso leikkausohjaimen ohjekirjasta lisatietoja siita,
kuinka kayttaé ohjainta oikein.

SYMBOLIT

VAROITUS

Seuraavassa esitellddn koneessa kaytetyt symbolit.
Varmista, ettd ymmarréat niiden merkityksen, ennen
kuin aloitat koneen kaytén.

CR13VBY: Lehtisaha

Lue kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset ja
kaikki ohjeet.

®|i

Koskee vain EU-maita

Ala havita sdhkotydkaluja tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Sahké- ja elektroniikkaromua koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on keréattava erikseen ja vietava
ymparistdystavélliseen kierratyslaitokseen.

Kytkeminen PAALLE

SOVELLUKSET

O Putken ja kulmateraksen sahaukseen.

O Monenkaltaisen puutavaran katkaisuun.

O Teras-, alumiini- ja kuparilevyjen katkaisuun.

O Muovien, kuten fenoolihartsin ja vinyylin sahaukseen.

Yksityiskohdat kappaleessa “TERIEN VALINTA”.

TEKNISET TIEDOT

(110V, 115V, 120V,

Jannite (alueittain) * 127 V,220V, 230V,

240 V) ~

Ottoteho * 1150 W

oo Ulkohalk. 130 mm

Lo Vinyylikuituputki Ulkohalk. 130 mm

Kéayttéalueet

Puu Syvyys 300 mm

E?Qg;gjy Paksuus 19 mm
Kuormittamaton nopeus 0 -3000 min-1
Isku 32 mm
Paino (ilman johtoa) 4,4 kg

* Tarkista jannite tuotteen tyyppikilvestd, koska se
vaihtelee alueittain.
HUOMAA

Koska HiKOKI tekee jatkuvasti tutkimus- ja kehitysty6ta,
téassa ilmoitetut tekniset tiedot voivat muuttua ilman
ennakkoilmoitusta.

KIINNITTAMINEN JA KAYTTO

. P Toimenpide Kuva Sivu
Kytkeminen POIS PAALTA o
Teran kiinnittdminen 1 146
Rikkinaisen terén poisto 2 146
Suora leikkaus . -
Sahanteran kiinnikkeen huolto ja 3 146
tarkastus
& Heilurileikkaus Teran reika 4 146
Jalustan saataminen 5 147
Isku Kytkimen kayttod 6 147
Heilurileikkauksen séatdminen 7 147
@ Irrota pistoke pistorasiasta Teran pituuden valinta 8 148
Tybkappaleen kiinnitys tiukasti 9 148
@ Luokan II tyékalu Upotusleikkaus 10 148
Upotusleikkaus sahanteran ollessa
h 11 149
asennettu painvastaiseen suuntaan
PERUSVARUSTEET Hiiliharjojen vaihtaminen 12 149
Pailaitteen (1 laite) lisdksi pakkaus sisaltaa alla | Varusteiden valitseminen — 150

luetellut varusteet.
O Terat (Nr.341) ....
O Kantokotelo

A
1

Perusvarusteet voivat muuttua ilman erillista ilmoitusta.
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Katso taulukkoja 1, 2, 3 ja 4 terien kéytdsta.

Jalustan saato (Kuva 5)
Téassa laitteessa on mekanismi, jonka avulla jalusta
voidaan sdataa kolmeen asentoon tydkaluja kéyttamatta.
(1) Paina painonappia. Kun teet sen, jalustan vipu hypahtaa
esiin jalustan valmistamiseksi saatéa varten.



(2) Tyoénné jalustan kéarki ylés ja liikuta jalustaa eteen ja

Suomi

Taulukko 1: HCS teréat

taakse.

(8) Jalustan asento voidaan saatéa kolmessa vaiheessa. | Teranr. Kayttd Paksuus
Siirra jalustaa noin 15 mm jaksoissa, etsi asento, (mm)
jossa jalusta kiinnittyy ja paina sitten jalustan vipu | Nr. 1 Terasputken sahaukseen (halk.
alas sormillasi. Jalusta on kiinnittynyt, kun kuulet alle 105 mm) 25-6
napsahduksen. -

Teran liilkenopeuden s&ito Nr. 2 Terasputken sahaukseen (halk. 25_6
Tassa laitteessa on yhdysrakenteinen elektroninen alle 30 mm) ’
saatopiiri, jonka avulla on mahdollista sdataa sahanteran |y 3 Terasputken sahaukseen (halk.
nopeutta joko vetadmalla kytkinlaukaisimesta tai alle 30 mm) Alle 3,5
asteikkoa kaantamalla. (Kuva 6)

(1) Jos vedit laukaisimesta kovemmin, teran nopeus |Nr.4 Puutavaran sahaukseen ja 5070
nousee. Aloita leikkaaminen pienelld nopeudella, jotta esikasittelyyn
saat varmistettua tarkan leikkauspaikan. Kun olet saanut |\, 5 Puutavaran sahaukseen ja
riittdvan leikkaussyvyyden, lisdé nopeutta. esikasittelyyn Alle 30

(2) Asteikolla “S” on suurin nopeus ja “1” pienin. Suuri
nopeus sopii tavallisesti pehmeille materiaaleille kuten | Nr. 8 Vinyyliputken sahaukseen (halk. 25_15
puulle, ja pieni nopeus sopii koville materiaaleille kuten alle 135 mm) ’
metallille. Suosittelemme seuraavien ohjeiden kayttéa Puutavaran sahaukseen ia
viitteend leikattavalle materiaalille sopivan nopeuden e l Alle 105
valinnassa. esikasittelyyn

Nr. 9 Tavallisen hiiliterasputken
Esimerkki leikattavasta : : sahaukseen, kun putken halkaisija
materiaalista Suositettu asteikon luku on alle 130 mm jari(un kz'iytetéiz'inJ 25-6
Valantaterasputket / katkaisuohjainta
valurautaputket / 2—4 Nr. 95 | Ruostumattoman terasputken
L-muotoinen kulmateréas sahaukseen, kun putken halkaisija | Alle 2,5
Puu / puu, jossa on nauloja 5 on alle 105 mm
A Nr. 96 Ruostumattoman terasputken
Ruostumaton teras 3 sahaukseen, kun putke?] halkaisija | Alle2,5
Alumiini / messinki / kupari 2—4 on alle 30 mm
Liimattu kartonki HUOMAA

Muovi / kuitulevy

HUOMAUTUS

O Kun leikkaat pienelld nopeudella (asteikon lukemalla
1-2), 8l4 koskaan leikkaa yli 10 mm paksuista puulevya
tai yli 2 mm paksuista valantataerdslevya. Moottorin
kuormitus saattaa aiheuttaa ylikuumenemista ja
vaurioita.

Vaikka tassa laitteessa onkin voimakas moottori, pitkdan
jatkuva kayttd pienelld nopeudella lisda kuormitusta ja
saattaa aiheuttaa ylikuumenemista. Sédadé sahantera
oikein, jotta saadaan vakaa, tasainen leikkaustulos
ja valta tarpeettomia toimia kuten esim. leikkauksen
akillisté pysayttamista.

TERIEN VALINTA

Saavuttaaksesi parhaan mahdollisen tydskentelytehon ja
laadun on erittain tarkeda valita sopivin mahdollinen tera
huomioonottaen sahattava materiaali ja sen paksuus.
HUOMAA

Taulukossa ilmoitetut  tydkappaleen  mittasuhteet
viittaavat ~ mittoihin  tilanteessa, jossa  alustan
kiinnityskohta on kiinnitetty mahdollisimman lé&helle
puukkosahan runkoa. Varovaisuutta tulee noudattaa,
koska tydkappaleen mittasuhteet pienenevat, jos alusta
kiinnitetddn kauemmas puukkosahan rungosta.
Runsashiiliterdksesté valmistettujen terien valinta
Taulukossa 1 nékyva runsashiiliterdksesta
valmistettujen terien terdn numero on kaiverrettu kunkin
teran kantaosaan. Valitse sopivin terd alla olevien
taulukoiden 1 ja 4 mukaisesti.

65

Nr. 1 = Nr. 96 HCS terida myydaan erikseen valinnaisina
lisdvarusteina.

Kaksoismetalliterien valinta

Taulukon 2 kaksoismetalliterien numerot on merkitty
naiden erikoisvarusteiden pakkaukseen. Valitse sopiva
tera alla olevan taulukon 2 ja taulukon 4 mukaisesti.

2

Taulukko 2: Kaksoismetalliterat

Paksuus

Teranr. (mm)

Kayttd

Nr. 101 | Ulkohalkaisijaltaan alle 60 mm
teréksesta ja ruostumatto-masta
teraksesta valmistettujen putkien

leikkaukseen

25-6

Nr. 102 | Ulkohalkaisijaltaan alle 130 mm
teraksesta ja ruostumatto-masta
teréksesté valmistettujen putkien

leikkaukseen

25-6

Nr. 103 | Ulkohalkaisijaltaan alle 60 mm
teraksesta ja ruostumatto-masta
teraksesta valmistettujen putkien

leikkaukseen

25-6

Nr. 104 | Ulkohalkaisijaltaan alle 130 mm
teraksesta ja ruostumatto-masta
teraksesta valmistettujen putkien

leikkaukseen

25-6

Nr. 105 | Ulkohalkaisijaltaan alle 60 mm
teréksesta ja ruostumatto-masta
teréksesta valmistettujen putkien

leikkaukseen

25-6
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Nr. 106 | Ulkohalkaisijaltaan alle 130 mm
teraksesta ja ruostumatto-masta
teraksesta valmistettujen putkien

leikkaukseen

25-6

.107 | Ulkohalkaisijaltaan alle 60 mm
teraksestd ja ruostumatto-masta
teraksesta valmistettujen putkien

leikkaukseen

Alle 3,5

Nr. 108 | Ulkohalkaisijaltaan alle 130 mm
teréksesté ja ruostumatto-masta
teréksestéa valmistettujen putkien

leikkaukseen

Alle 3,5

Nr. 121 | Leikkaukseen ja sahatavaran

karkeaan tydstéon 300

Nr. 131 | Kaikkiin tarkoituksiin

Nr. 132 | Kaikkiin tarkoituksiin

HUOM
Nr. 101 — nr. 132 kaksoismetalliteria myydaan erikseen
lisdvarusteina.

Taulukko 3: kdyratera

N e Paksuus
Teranr. Kayttétapa (mm)
Ulkohalkaisijaltaan alle 60 mm
teraksesta ja ruostumatto-
Nr. 341 masta terdksesta valmistettujen 25-6
putkienleikkaukseen.
3. Terien valinta muille materiaaleille
Taulukko 4
Leikattava Materiaalin Paksuus Teranr.
materiaali laatu (mm)
Teraslevy Valanta- Nr. 1,2, 101,
teraslevy 102, 103, 104,
25-19 | 405, 106, 131,
132
Alle 3,5 |[Nr. 3,107,108
Ei-rautale- Alumiini, Nr. 1,2,101,
jeerinki- kupari ja 5_20 102, 103, 104,
metalli messinki 105, 106, 131
132
Alle 5 Nr. 3,107, 108
Synteettinen | Fenolihartsi, Nr. 1,2, 4,
hartsi melamiini- 10-50 |[101,102, 103,
hartsi jne. 104,131,132
Nr.3,5,8,
5-30 |[105,106, 107,
108
Vinyyllikloridi, Nr. 1,2, 4,
akryylihartsi 10-60 |[101,102,103,
jne. 104, 131,132
Nr. 3,5, 8,
5-30 |[105,106, 107,
108

HUOLTO JA TARKASTUS

1. Terén tarkistus

Toistuva tylsén tai rikkindisen teran kaytté heikentaa
sahauksen tehokkuutta ja saattaa aiheuttaa moottorin
ylikuormitusta. Vaihda uusi terd heti kun huomaat

liiallista kulumista.

2. Kiinnitysruuvien tarkistaminen
Tarkista kaikki kiinnitysruuvit sdannéllisesti ja varmista,
ettd ne on kunnolla kiristetty. Jos ruuvit ovat 16ysélla,
kiristd ne valittdmasti. Tdman tekemétta jattaminen voi
aiheuttaa vakavan vaaran.

3. Moottorin huolto
Moottorin  k&&mi on sahkétydkalun “ydin”. Ole
varovainen, jotta kdami ei vahingoitu ja/tai altistu dljylle
tai vedelle.

4. Hiiliharjojen tarkistus (Kuva 12)
Moottorissa  kéytettavat hiiliharjat ovat  kuluvia
osia. Koska liian kulunut hiiliharja voi aiheuttaa
moottorihéiriéitd, vaihda hiiliharjat uusin harjoihin, joilla
on kuvassa nakyva hiiliharjanumero @, kun hiiliharja on
kulunut kulumisrajaan ® asti tai sen lahelle. Huolehdi
lisdksi hiiliharjojen puhtaudesta ja varmista, ettd ne
likkuvat vapaasti harjapitimissé.

5. Hiiliharjan vaihto (Kuva 12)
Irroita hiiliharja ruuvitaltalla. Hiiliharja on sitten helposti
irroitettavissa.

6. Séhkojohdon vaihtaminen
Jos virtajohto on vaihdettava, vaihto on turvallisuussyista
teetettévé valtuutetussa HiKOKI-huoltokeskuksessa.

HUOMAUTUS
Sahkotydkalujen kéytdssa ja huollossa on aina
noudatettava kussakin maassa voimassa olevia
turvaohijeita ja normeja.

TAKUU

Myénnamme HiKOKI-séhkotyodkaluille takuun lakiséateisten/
kansallisten erityissdantelyiden mukaisesti. Tama takuu
ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat véaranlaisesta
tai kielletystd kaytostd tai normaalista kulumisesta.
Reklamaatiotapauksessaléhetéd purkamaton sdhkétydkaluja
tdman kayttdoppaan lopussa oleva TAKUUSERTIFIKAATTI
valtuutettuun HiKOKI-huoltokeskukseen.

Tietoja ilmavalitteisestd melusta ja tarinasta
Mittausarvot on méaéritetty EN60745-standardin mukaisesti
jailmoitettu ISO 4871 -standardin mukaisesti.

Mitattu A-painotteinen aénitehotaso: 104 dB (A)
Mitattu A-painotteinen aénipainearvo: 93 dB (A)
Epévarmuus K: 3 dB (A).

Kayta kuulonsuojaimia.

Térinan kokonaisarvot (kolmiakselivektorisumma)
EN60745-standardin mukaisesti maaritettyna.

Leikkuulauta:
Varéhtelyemissioarvo @h, B = 11,5 m/s2
Epéavarmuus K = 1,5 m/s2

limoitettu  véréhtelyn kokonaisarvo  on mitattu
standarditestausmenetelmien mukaisesti, ja sitd voidaan
kayttaa tyékalujen vertaamiseen keskenaéan.
Sitd voidaan myds kayttdd altistumisen alustavaan
arviointiin.
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Suomi

VAROITUS

O Véréhtelyemissioarvo VoI poiketa annetusta
kokonaisarvosta sahkétydkalun varsinaisen kéyton
aikana tydkalun kayttétavasta riippuen.

O Maarita kayttajaa suojaavat varotoimet, jotka perustuvat
arvioituun altistumiseen varsinaisessa kayttotilanteessa
(ottaen huomioon kaytt6jakson kaikki vaiheet, kuten
hetket, jolloin tydkalu on kytketty pois p&alta ja jolloin se
on tyhjakéynnissa, varsinaisen kéyntiajan liséksi).

HUOMAA

Koska HiKOKI tekee jatkuvasti tutkimus- ja kehitystyota,
tédssd ilmoitetut tekniset tiedot voivat muuttua ilman
ennakkoilmoitusta.
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EAAnvika

(MeTagppacn TWV apXIKWV 0dNYLwv)

FENIKEZ NMPOEIAOIMNOIHZEIZ
AZDAAEIAZ TOY HAEKTPIKOY
EPTrAAEIOY

A NMPOEIAONOIHZH

AwaBalete OAEQ TIG TIPOEISOTION|OELG AcPAAEiag Kat
OAeg TIG 0dnYieg.

H un mpnon twv mpoegidomomoewy Kal odnylwv Umopel
va mpokaAéoel nAektpomAnéia, mupkayld kavry ocoPBapd
TPQUUATIONO.

DUAGETE OAEG TIG TIPOEISOTIONMOELG KAl TIG 0dnyieg
yta HEAAOVTIKN avagopd.

O 06pog¢ «nAeKkTplkO €PyaAgio» OTIC MPOEISOMOINOES
avagEpeTal 0To NAEKTPIKO €pyaAgio (ue kKaAwdio) mou
Agttoupyel HEow SIKTUOU 1) OTO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU
Agttoupyel e pratapia (xwpi¢ kaAwsdlo).

1) AoddAela Xxwpov epyaciag

2)

a)

b)

c)

Awatnpeite To XWPO Epyaciag kabapo kat KaAd
PWTIOHEVO.

2€ aKatdoTateg 1) OKOTEIVEG TIEPIOXEG UITOPEL va
TpokAnBouv atuxruara.

Mnv XpnGIHOTIOIEITE TA NAEKTPIKA EPYaAEia o€
TIEPIBAAAOV, OTO OTIOIO MTOPEiL va TPOKANOEL
€kpnEn, OoMwg mapoucia VPAEKTWV UYPWYV,
agpiwv 1 okovNng.

Ta nAektpikd gpyaleia dnuioupyouv ormiveripeg,
oL oroiol uropei va mpokaAgoouvv avdpAeén e
OKOVNG 1) TOU KArTvou.

Kpatmiote Ta madid kot TOUG TIAPEUPIOKOUEVOUG
HaKPLA OTaV XPNOHOTIOIEITE £Va NAEKTPIKO EpYAAEio.
AV KdTL 0aG artooTIdoe!l TNV MPOCOXT) 0AG, UTTAPXEL
Kivéuvog va xdoeTe ToV EAgyXO.

Awakontng acpaleiag

a)

b)

c

-~

d)

e)

f)

Ta ¢1§ TwV NAEKTPIKWV EPYAAEIWV TIPETEL Va
eival katdAAnAa yia Tig mpideg.
Mnv TtpomomomoeTe TOTE
oTrolovanmoTe TPOTIO.

Mn xpnowomoleite ¢I1§ TpPocappoyng He
YEWHEVA NAEKTPIKA EPYAAEia.

Ta un Tpornoroinueva GI§ Kat ot KATAAANAES npifeg
HUELWVOUV TOV KivOUVo nAekTponAnéiag.
ATIOPUYETE TN CWHATIKY ETIAPDY] HE YEWWHEVEG
emupaveleg OmMwg OwAnveg, Kalopidpép,
NAEKTPIKEG KOULiveg kal Yuyeia.

Yrdpxet avénuévog kivéuvog nAektponAnéiag
OTav 10 oWuA 0ag gival YEIWUEVO.

Mnv ekBéTeTE TA NAEKTPIKA EpYaAeia an Bpoxn
1) o€ oUVOIKEG VYpaTiag.

To vepo mou elogpxeTal o€ Eva NAEKTPIKO EpyaAeio
avédvel Tov kivéuvo nAektponAnéiag.

Mnv kakopeTaxelpi(eote TOo kaAwdio. Mn
XPNOILOTIOIEITE TOTE TO KaAwdo yia va
HETADEPETE, va TPAPNEETE 1) va ByAAeTe anod
NV mpida To NAEKTPLKO EpYaAEio.

Kpatnote To KAAWS10 pakpld anodé OepuotnTa,
AGSL, KOPTEPEG YWVIEG KAL KIVOULEVA HEPT.
Ta kateotpauueva 1 unepdeueva  Kaiwdia
avédvouyv Tov kivéuvo nAektponAnéiag.

‘OTav XPNOIMOTIOLEITE EVa NAEKTPIKO EPYAAEio
oe eEWTEPIKO XWPO, XPNOolHoToMoTE £va
KAAWSI0 TIPOEKTAONG TIOU TpoopideTal yla
XPNOM OE EEWTEPLIKO XWPO.

H xprion evog kaAwdiov katdAAnAov yia eEwTePIKO
XWPO LEWVEL TOV Kivéuvo nAekTponAnéiag.

Av gival avamodeuktn n AelToupyia &vog
NAEKTPIKOU €pYaAgiov o XwWpPo HE vypacia,
XPNOLOTIOLIEITE S1ATAEN TIPpOOTAGIAG PEVHATOG
Slappong (RCD).

T0 I pe
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H xpnrion t™m¢ RCD uewver tov  kivduvo

nAektpornAnéiag.

3) Mpoowrkn acpaieia

4)

a)

b

~

c

~

d)

e

~

f)

g)

Na eioTe o€ ETOIPOTNTA, VA EXETE TNV TIPOCOXT|
gag CTNV €pyacia TOU TPAYHATOTOLEITE Kat
va XPNOIHOTIOIEITE TNV Kowvly AOoYIKRj otav
XPNOILOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO EPYAAEio.

Mn xpnolpomoleite nNAEKTPIKA epyaAeia
OTav €I0TE KOUPACHEVOL 1) UTIO TNV EMIPELA
VOPKWTIKWY  OUCLWYV, OLVOTIVEUHATOG 1)
DAPUAKWV.

M oniyuny anpooeéiag kard 1 Xprjon €vog
NAEKTPIKOU egpyaAeiov umopel va MpPokaAgoel
00Bapo MPOCWITKO TPAUUATIOUO.

XPNGIUOTIOIEITE TIPOCWTIIKO TIPOOTATEVUTIKO
e&omAlopo. Popdte mavra e§OMAIONS yia ThV
TPOCTACIA TWV HATIWV.

O mnpooTateuTikog €EOMAIOUOG, OnwG n Udoka
oKOVNG, Ta avTioAlobnTika vrodriuata aopaieiag,
TO TIPOOTATEUTIKO KPAVOG 1] TA TPOOTATEUTIKA
akong, Tmou  xpnoldonoleitar  yia  avdAoyeg
OUVOIKES, UEIWVEL TOUG TPAUUATIOUOUG.
AmtogpevyeTe mv akovasia £vapgn.
BeBawwbeite 6TL 0 SlakomIng eivar oe O€on
ATEVEPYOTIOINONG TPV~ OUVSECETE TN
OUCKEUN] ME TMyN pevMaATOg Kaun Tn Onkn
NG UIatapiag, CNKWOETE 1) UETAPEPETE TO
gpyaAeio.

H uetagopd nAektpikoU epyaleiov ue ta SaxTuAd
oag otTo SlakomnTn 1 N NAEKTPOSOTNON NAEKTPIKOU
EPYAAEIOU LE EVEPYOTIOMUEVO TO SIAKOTTTN UMTOPEL
va MPoKaA&oouy atuxnuara.

Na adalpeite TUXOV KAESIA puBMI{OHEVOU
avoiyparog 1 Ta anAd KAewd1a nipiv O€ceTe o€
AetToupyia To NAEKTPLKO EpyaAeio.

‘Eva anAd kAedi 1 éva kAedi pubu{duevou

avoiyuato¢ mou  gival  TIPOCAPTNUEVO  O€
neplotpepduevo  €§dptnua  TOU  NAEKTPIKOU
EPYaAgiou UMOpel va TPOKAAECEL TIPOCWITIKO
TPQUUATIOUO.

Mnv tevtwveote. Na matate otabepd kat va
dlatnpeite TNV 1I00ppotia cag.

Me autdv TOV TPOMO UMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEpa TO NAEKTPIKO €gpyaAeio o€ un
AVauEVOUEVES KATAOTAOE(G.

Na eiote vrupévolr katdAAnAa. Mn o¢opdate
dapdia povxa 1 koounpata. Na kpatdre ta
HaAAld oag, Ta pouxa oag Kat Td yavrtia cag
HaKpLAd arod KIVOUHEVA MEPN.

Ta ¢apdid pouxa, Ta Koounuara kal Ta HaKpld
HaAALG Urtopel va maoTouV o€ KIVOUUEVA UEPT.

Av Tap€xovrtatr €§aptnpara ya In ouvvdeon
OUOKEVWV €§aywyng Kat cuAAoyng okovng,
BeBawwBeite OTL €ival ouvdedepéva kat
XPNOLLOTIOOUVTAL LE TO CWOTO TPOTIO.

H xprion oUAAEKTN OKOVNG UEIWVEL TOUG KIVOUVOUG
TToU TPoKaAouvTal ASyw oKOvnG.

Xprion kat ppovTida NAEKTPIKWV EPYAAEIWV

a)

b)

Mnv ackeite SUvaun oTo NAEKTPLKO epyaleio.
Na XpPNOLOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEio TTOU
eival katdAAnAo yla To €idog TNG €pyaciag
IOV EKTEAEITE.

To katdAAnAo nAekTpikoé gpyaleio Ba eKTeAEoEL
NV epyaocia KaAUTEPA Kal e UEYAAUTEPN aopdAeia
ME TOV TPOTTO IOV OXESIACTNIKE.

Mn XPNOIMOTION|CETE TO NAEKTPIKO EPYOAEio
av o SlakomINng AelToupyiag Sev avoiyel kat
8ev KAgiveL

‘Eva nAekTpIko epyaAgio ov Sev EAEyxeTaL At TO
SlakomTn Aettoupyiag eival emkivéuvo Katl TPEMEL
Va EMIOKEVAOTEL



c) AMOCUVSEETE TO BUCHA ATIO TNV TMYT LoXVOG
Kavn T Onkn pmartapiag amd To NAEKTPLKO
epyaleio mipwv ipoPeite o€ pubpioelg, aAdayn
€§apTNUATOG 1] ATTOONKEUON TOU NAEKTPIKOU

epyaAeiov.
Autd Ta mpoAnnTikd UETPA aopaAeiag UEWVOUV
ToV  Kivbuvo  Aavlaou€vng  ekkivnong  Tou
NAEKTPIKOU EpyaAgiov.

d) Amobnkevetre Ta epyaleia  mou  Sev

XPNOILOTIOIEITE HaKPLA amd Tadid kat pnv
APIVETE TA ATOMA IOV SEV Eival EE0IKEIWUEVA
HE TO NAEKTPIKO €PYOAEio 1 ME QUTEGQ TIG
odnyieg va XpPnoluomolovVv TO TNAEKTPIKO
epyaAeio.

Ta nAekTpikd epyaleia gival emkivéuva ota xepla
N EKTTAIOEVUEVWYV ATOUWV.

MpaypaTomoleiTe cuvTPNON OTa NAEKTPIKA
epyaAeia. Na eAéyxete Tnv eubuypdappion
TOUG 1) TO HITAOKAPIOHA TWV KIVOUMEVWV
HEPWV, TN Opavon Twv EeZapTNHATWV Kal
OTIOLASNTIOTE AAAN KATACTAGCT) TIOU EVSEXETAL
va EMMPEACEL TN AEITOUPYIA TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov.

Ze mepintwon BAGRNG, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPETEL VA ETIICKEVACTE( TIPLV XPNCIMOTIOMOEL.
loAAd atuxrjuata mpokaAovvral amo nNAEKTPIKA
gpyaleia mou Sev Exouv ouvtnpnOel owoTd.
Awatnpeite Ta gpyaieia kormg KoPptePa Kat
kabapa.

Ta kardAAnAa ouvtnpnueva epyaieia komrig e
KOPTEPEG dKPEG UMAOKdpouv mio SUoKoAa Kal
eAgyxovral mo eUKoAQ.

XpnolomoleiTe TO NAEKTPIKO €pyaAeio, Ta
e&apmnuata Kat Ta HEPN K.T.A. CUHPWVA LE TIG
Tapovoeg odnyieg, AauBavovrag umoyn TI§
OUVONKEG €pyaciag kal Tnv gpyacia mouv 6a
EKTEAECETE.

H xprion tou nAektpikoU gpyaleiov yia epyaocieg
mépa amod ekeiveg yla TG oroieg mpoopiletal,
evéExetal va SnuLoupyroet Kivduvoug.

e)

f)

g)

5) ZépPig

a) Na divete 1o nAekTpIkd Epyaleio yia o€pBig
og KATAAAnAa eknmaldbevpéva Aaropa kat va
XPNOLOTIOLEITE HOVO YVIIOLa AVTAAAAKTIKA.
Me autdv TOoV TPOIO €iote oiyoupol yla TNV
aoPpaAela Tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

NPOPYAA=H

Makpla amnoé ta maidid kat Toug avarnipoug.

‘Otav 8ev XpnoilorolouvTal, Ta EPYAAEia TpPEmeL
va ¢uAdocovTal HAKPLd amd Taisld Kal atopa HE
avarnnpieg.

MPOEIAONOIHZEIZ AZDAAEIAZ TIA
TH ZNAGOZErA

1.

Kpatate TO nAekTplkd €pyaAeio amd TIig
HovWUEVEG AaBEG OTav EKTEAEiTE Hla gpyacia
KAata Tnv omoia to €§ApTNMaA KOTHIG UIOpPEi va
€pOel o€ emtagn PE £va pn ERPAvEG GUPHA 1} ME TO
KaAwsio Tou.

To eEaptnua Kotmg Tou €pxetal o€ emnadr He umo
TAOM OUPHA EVEEXETAL VA KATAOTIOEL UTIO TAON Kal
Ta eKTeEBEWEVA HETAAAIKA UEPT TOU NAEKTPOKIVITOU
epyaieiou kat Ba ekBEoel TOV  XEWPIOTH) OF
NAeKTpoTAnEia.
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EAAnViIka

NMPOZOETEZ NPOEIAONOIHZEIZ
AZDAANEIAZ

1.

BepawBeite 6TL N TNyn loXV0G Tou Ba Xpnoluorotneel
OUUHOPPWVETAL ME TI§ QTATACELS lOYXUOG TIOU
TIPOBAETIOVTAL TNV ETIKETA TOU TIPOIOVTOG.
BeBawbeite 6TL 0 SLAKOTTTING PEVHATOG BpioKeTal OTNV
B¢on OFF.

Edv to Buoua €xel ouvdeBei pe kdrmola urodoxr 6o
o Sakdémng pevpatog Bpioketar oe B€on ON, TO
NAeKTPIKO epyaleio Ba Eekivroel va Aettoupyei apeoa,
YEYOVOG TIOU UTopei va TIPoKaAEaeL oapd atuynua.
‘Otav o xwpog epyaciag dev Sl0BETEL kAol TINYY
1oXU0G XPMNOLOTIOEIOTE KATOIO KAAWSIO ETEKTAONS
£TIAPKOUG TIAYOUG KAl OVOUACTIKNAG LoYXV0G. To KaAwdio
eMEKTaoNG Ba TpEmel va SLaBETel To KATAAANAO Urkog
TIPOKEIUEVOU Va EEUTINPETEL TO OKOTIO 0aG.

Mpwv v Kommn o€ Toixoug, TtaBdvia 1 &ameda,
eEaodaiioete OTL Sev PBpiokovrial pEoa NAEKTPIKA
KaAwdla 1 aywyoi.

2KOVN TIOV TIAPAYETAL KATA TN Aettoupyia

H okdvn mou mapdyeTat 6€ KavoviKn AelToupyia pumopei
va enmpedoel TNV vyeia tou xelplotn. Mpoteivetal n
XPNoMN MIag HAOKAG TIPOoTACIAG TNG AVATIVON|G.
2tepéwon Tng Aemidag (Ewk. 1)

AuTr) 1 OUOKeur] XpPnowomolei €va amooTAoIUo
MUNXOVIOMO TIOU ETUTPETEL TNV OUVOEDT KAl TNV
adaipeon Twv TPOVWTWV AeTidwVv Xwpig TV Xpron
KAEBLWV 1} AAAWV epyaAeiwv.

EvepyoromoTte Kal armevePYoTomoTe TNV oKav AAn
SLOKOTITN HEPIKEG POPES ETOL WOTE O HOXAOG va Byel
evreAwqg €Ew amod TO WMPOoTIVO KAAupua. Metq,
KAeioTe TO SlAKOTTIN Kal BYAATE TO KAAWSIO Ao TN
mpida.

Na efaodpaliocete amoAuta OtL 0 SlAKOTTING €ival
KAELOTOG KAl TO KAAWSLO TIAPOXNG PEUMATOG BYAAUEVO
and TV Tpida ya TV arnopuyry TOU OToLadHToTE
ATUXTHATOG.

Tpapn&ete To Tiow PEPOG TNG TIPLOVWTTNG AeTtidag duo
N TPelg Popeg pe TO xEPL Kal eAEyEeTe av N Aemida
eival kaAd otepewpevn. ‘Otav tpaparte v Aemida, a
E€peTe av eival KATAAANAQ OTEPEWHEVN EAV KAVEL KAIK
KOl HETA peTaKvnOei eAadpd.

‘Otav tpaBdte Tnv mplovwtn Aemida, BePawbeite
anodAvta va v Tpapngete and miow. TpaBwvtag ta
AAAa pepn TG Aemtidag Ba PoKANBEel TPAUHATIONOG.
Mot€ va punv ayyiete v mplovwtn Aemida apeows
META ™V Xprion.

To pétaAAo eival EeoTO Kal TTIOAU EUKOAQ WTOPE va
KkAyel To S€ppa oag.

Otav n Aeruda eval oTiacpevn

AkoOua Kal av n Aemida gival oTIaopéVnN Kal TIapapeVveL
HE€oa oTNV HIKPN OXlou Tou egPBoAou, Ba mpemnel va
TIETEL E§W AV OTIPWEETE TO PHOXAO TIPOG TNV Slevbuvaon
TOU ONUAdIoU Tou BEAOUG, Kal OTPEYETE TNV Aemida
TIPOG Ta KATW. Av dev Byel €Ew povn g, BydAte v
€Ew akoAoubwvtag TG Sladikaoieg Tou emegryovTal
TIAPOAKATW.

(1) Av éva Tunpa pag oTtacpévng Aemidag eivat KOAANUEVO

€Ew armd TNV WIKPr) oXLoUN) Tou gpfdAou, Tpapniete To
TIPOEEEX WV TUNHA Kal BYAAeTE TNV AeTtida £Ew.

(2) Av nomaopévn Aemida eivat KPUUKEVN LECA OTNV UIKPT

OXLOMN, TUACTE TNV OTIACHEVN AETTSA XPNOOTIOIWVTAG
™V aKpn Wag AAAng mplovwtng Aemidag kat Byaite
mv €Ew.

9. Zouvtnpnon Kai €MOewpnon TOU OTNPLYHATOG TNG

TplovwtNgG Aetudag

MeTtd TNV Xprion, amopakpUVETE TNV OKovn amd To
TIPLOVIONA, TO XWHA, TNV AUMO, TNV LYPACIA KATL., HECW
Qagpa 1) ArMoUAKPUVETE TA He pia BoupToa, KATL, yia va
eEaodalioete OTL TO OTAPLYHA TNG TIPLOVWTNG Aemtidag
AELTOUPYEL KAVOVIKA.




EAAnVika

O

e}

Onwg  ¢aivetar omv Ewk. 3, mpaypartormomote
Teplodika Airmavon yUpw and To oTrpLypa g Aemidag,
XPNOLOTIOIWVTAG UYPO KOTING, KATL.

H ouvexng xprion Tou epyaAeiou xwpiq kabdplopa kat
Airtavon tng TepLoxng OTou 1 TiplovwTn Aemida eivat
TOTIOBETNUEVN MTIOPEL Va €XEL WG QTOTEAEOUA TNV
apyn kivnon tou poxAoU e&altiag Tng CUCCWPEUUEVNG
oKoOVNG Kal Twv YypeQwv. Kdtw amd autég TIG
ouvOnkeg, TPAPNEETE TO TIAPEXOUEVO AQOTLXEVIO
KAAuppa oto poxAd Tipog TN dievbuvon tou onuadiov
Tou BéNoug onwg daivetal otnv Ek. 3 kat apaipeote
TO AAOTLXEVIO KAAUpUA aro To HoXAS. MeTd, kaBapiote
TO E0WTEPLKO TOU OTNPIYMATOG TNG AETHSAG e agpa 1y
KATL TIAPOWOLO KAl TIPAYHATOTIOW)0TE EMAPKT) Airtavor).
To AaoTixévio kaAuppa propei va torobetnOei av
TieoTel yepd MAVW OTO HOXAO. Ze QUTH TN XPOVIKN
OTLYM, OlYOUPEUTEITE OTL SV UTIAPXEL SIAKEVO HETAED
Tou oTnpiydatog g Aemidag kat Tou AQCTLXEVIOU
KOAUpPaTOG, Kat erunpocdeta efaodaiiote OTL n
TIEPLOXN) TOTIOBETNONG TNG TIPLOVWTNG Aemtidag propei
Va AELTOUPYNOEL OHAAA.

Mnv XPNOWOTIOMOETE KU TIPOVWTH AETdQ pe
$Oappévn Tpuna Aemidag (A). AladopeTikd, N TPLOVWTT
Aemida propei va Byel £Ew, €Xoviag wg anoTéAeoua
TOV TIPOOWTIKO TPAUHATIONO. (EIk. 4)

. PUBuIon g Aettoupyiag un eubeiag kormg

AKOUN Kal yla MAAAKA UAIKG, TIPETEL VO EKTEAEITE
eubeia kot av BEAETE va €XETE KAUMUAN 1) kabapn
KOT).

H okévn kal n Bpwpid TIOU CUYKEVIPWVETAL OTNV
TIEPLOXT) TOU MOXAOU aAAayng MMopei va aAAolwoel
™ Aetoupyia TOU pOXAOU aAAayng. Meplodikd,
KaBapileTe TNV TIEPLOXT) TOU HOXAOU AAAAYNG.

‘Otav ekteAeite pn €ubeia KOTM), XPNOWOTIOW|OTE
Ppea pe eubeia Aemida. Av xpnooromei ppeda pe
KapmuAwT Aemtida, n ¢pela evdéxetal va omdoel 1
eVOEXETAL VO UTTOOTEL {Niud 1 povada.

. Mwg va To XPNOoLUOoToINCETE

AmopevyeTe TN HeTADOPA TOU EPYAAEIOU CUVOESEUEVO
oTn Tpida kal pe To XEPL oTov dlakdmTn. ‘Eva Eadviko
Eekivnua propei va TpokaAécel €va  ampOCHEVO
TPAUMATIONO.

Na eiote TpooekTIKoli va pnv adrioeTe okovn armnod
TPLOVIoUA, XWHA, vypaocid, KATL. va Wrel péoa oTo
pnxdvnua amdé To TPAMA Tou euBOAOU KATA TNV
Aettoupyia. Av n okdvn and mpLdviopa Kal Ta rapopola
GUCOWPEVUTOUV PESA GTO TUNUA TOU EMUPOAOU, TIAVTOTE
va To kabapilete TpLv ard TV xprion.

Mnv adapéoete TO UMPOOTIVO KAAuppa. Ma va
AEITOUPYNOEL, KPATNOTE OTABEPA TO  UMPOCTIVO
KAAUPMQ, pE TO XEPL AAAQ, UNV EKTEIVETE TO XEPLT) TO
SdaxTuAo oag mEpa amnd T GAAVTIa TOU UTPOOTLVOU
KOAUUMATOG, Yid VA arnodUYETE TOUG TPAUNATIONOUG.
Katda v xprion, matrote Vv BAcn evavtia oTo UAIKO
KaTd TNV SlapKela TNG KOTG.

H d6vnon pnopei va mpokaAgoet {nuid oTNV TIPLOVWTT
Aemida av n Bdon Sev MATIETAL YEPA €VAVTIO OTO
QAVTIKEIPEVO EPYAOIag.

Emunpoobeta, n dkpn g TPLOVWTAG Aemtidag propel
MePKEG POpEG va €pBel oe emadry OTNV ECWTEPIKN
empaveld Tou OwWANVa, TPOKAAWVTAG {nua otnv
mplovwtn Aermtida.

EmuAg€ete pia mplovwTn) Aemida pe 1o o KAtaAAnAo
MAKOG. ZTNV 18aVIKN TEPIMTWON, TO WNAKOG TIOU
mpoeEexel amnod tn BAaon g TPlOVWTNG Aemidag peTd
v adaipeon Tou PrRKoug dladpoung, TPEMEL va gival
peyaAUTePO amod To VAKO (Seite EIk. 8).

Av kOBeTe pla PEYAAN CwArva, €va PeYAAO KOUMATL
EUAOU, KATL., TTOU EETEPVAEL TNV IKAVOTNTA KOTMG TNG
Aemidag, urtdpxel Kivduvog n Aemida va epdmrteTal he
MV €0WTEPIKN eTIPAVEIA TNG CWANVAG, EUAOU KATT.,
TIPOKAAWVTAG {NpLLd.

O

A va PEYIOTOTIOMOETE TNV AMOTEAECUATIKOTNTA TNG
KOTING YO TA UAIKA OTI§ OUVONrKkeg umd TIG OToieq Ta
XPNOLJOTIolEiTE Kal SOUAEVETE pe auTd, pubuioTte TV
TayxutnTta g ¢pElag Kat Tov SLakOTTN oTn W eubeia
KoTt).

Korm

O
O

Matiote v Pdon yepd e€vavTia OTO AVTIKEIUEVO
epyaociag.

Moté va pnv epappooete unepPoAikny Suvaun otnv
TIPLOVWTA AeTtida. Av TO KAVETE QUTO PMOpPEi EUKOAQ va
omaoel N Aemida.

O ZTepewoTe TO AVTIKEUEVO epyaciag yepd Tpwv TN

Aettoupyia. (Ek.9)

O 'Otav koOBete METAAAIKA UAIKA, XPNOWOTIOW|OTE TO

KOTAAANAO pnxavikd AdSL (AAdL Toupumivag KATL).
‘Otav dev XpnOoLUoToLeiTE UYPO UNXAVIKO AASL, BAAeTE
YPAOO TIAVW OTO AVTIKEILEVO EQYATIAG.

H dudpkela {wng Qg mplovwtnq Aemidag Ba pelwbei
OTUAVTIKA AV SEV XPNCLUOTIOOETE UNYXAVIKO AASL
Moté va pnv edappodoeTe UMEPPOAIKN SUvaun otnv
TPLOVWTN AeTtida Katda Tnv Sidpkela Tng Kormg. Emiong
va BuunBeite va martroete v BAon evavtia ot
EuAeia yepa.

MPLOVICHA KAPTIUAWTWY YPAUHWY
e}

e}

2uvioToUE va Xpnotporomoete v BI-METAL Aemtida
Tou avapepdnke otov Mivaka 2 ywa v TpLOVWTH
Aettida eneldn) eival okAnpr) Kat ortael SUCKOAQ.
EAattwoTe TV TaxUtnta Tpododociag dTav kOBETE TO
UAIKO 0€ IKPA KUKALKA TOEa. Mia uttepBoAkd ypriyopn
Tayutnta Tpododoaciag UMopei va omtdoet Tnv Aemida.

Topveuon eykonwv (Ek. 10, Ek. 11)
O

ATIOPUYETE TNV TOPVEUOT EYKOTIWV YL TA METAAAKA
UAIKA. AUTH) MTTOPEl EUKOAA Va TIPOKAAEDEL {nud oTnv
Aertida.
Mot€ va unv tpapnete TV okavodAn kabwg n akpn
g MPloVWTNG Aemidag eival matnuévn evavtia oto
UAIkO. AV TO KAVETE AQUTO, N Aemida Uropei eUKoAa va
TaBeL {nuLd 6Tav €pBeL o€ EMAPT] UE TO UAIKO.
Bepawbeite anodAuta oTL KOBETE apyd Kabwg Kpatate
TOV KOPHO Yyepd. AV epappooeTe UTIEPPBOALKT) SUVALN
oTNV TPLOVWTN AETISA KATA TNV AlTOUpyia KOTG, 1
Aermtida propei eUKoAa va abet npid.
.Obnydg armokomig yla Kot CwAnva (TPoalpeTIKO
€gappa)
MapakaAoUpe avatpeEte OTO EYXEPISIO  0dNyLLV
XPNoNG Tou 0dnyoUu amoKotmg Yla TAnpodopieq
OXETIKA e TNV 0pOr) Xprion Tou.

2YMBOAA
MPOEIAOMOIHEH

Ta mapakatw &eixvouv Ta ovpBoAa TOU
XPnotJomolovvTal oto unxavnua. BepBawwOeite
OTIL KATAVOEITE TN ONUACIA TOUG TIPLV TN XPrion.

!

CR13VBY: Znabdoeya

AlaBdlete OAeq TIG TIPOELSOTIOMOELG
aodaleiag kat OAEG TIq 0dnyieg.

Moévo yia Tig xwpeg g EE

Mnv eTaTe Ta NAEKTPIKA EPYAAEia 0TOV KASO
OLKIOKWYV ATIOPPLUHATWV!

Zupodwva pe v Evpwraikry Odnyia 2002/
96/EK Tiepi NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWV
OUOKEVUWV KAl TNV €GAPUOYN TNG 0TNV EOVIKY
vopoBeaia, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIOU EXOUV
$Taoel 0To TEAOG TNG {WNG TOUG TIPETEL vVa
OUAAEYOVTOL EEXWPLOTA KA VO ETILOTPEPOVTAL
Y0 AVAKUKAWOT) e TPOTIO PIAIKS TIPOG TO
TepIBAANOV.

):¢




Evepyoroinon

Arevepyortoinon

Eubeia korm

Korm pe TaAdvtwon

Awadpoun

ATIOOUVSEDTE TO BAOIKO PIG ATIO TNV NAEKTPIKY
€5080

B+ /|41 o] —]

EpyaAeio KAaong I

BAZIKA EEAPTHMATA

EkTOg ano tnv kvpla povada (1 povada), n cuckevacia
TEPLEXELTA EEAPTIIHATA TIOU AVAPEPOVTALKATWTEPW.
O Aemida (Ap. 341)
O Onkn

Ta Baokd efaptruata UmOKeWTAl O aAAayn Xwpig
Tpoeldomoinon.

E®APMOrEz

O Kot owAnva kat atodAvng ywviag.

Korm Sidpopwv tunwv EUAiag.

Komm ¢®UAAwWV paAakol atoaAloy, OAOUMIVEVIWV
GUAAWYV, Kal GUAAWV XAAKOU.

Komr} GUVBETIKWV pNTIVWYV, OTIwg GAIVOAKEG PNTIVES,
Kat BrvuAoxAwpidio.

O
O
o

MNa Aemtopépeleq avatpegete OTO TUNMA UE TOV TITAO
“EMIAOIH AENIAQN”

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

o sion @ | Uy e
TIEPLOXES) * ) ’ ’
240 V) ~
loxUg el06d0u * 1150 W
ZwAnvag Haiakou
aToahol E.A. 130 mm
>wArvag
Ikavétnta | BvvroxAwpiSiou E.A. 130 mm
=UAo Ba&Bog 300 mm
ZwArvag Maiakou .
Atoaliol Maxog 19 mm
Tayvtnra xwpiq poptio 0 - 3000 min-1
Awadpoprn) 32 mm
Bdpog (xwpiq kaAwsio) 4,4 kA&

* BePBawbeite OTLEXETE EAEYEEL TN ETIKETA TOU TIPOIOVTOG
KOBWG UTIAPXOUV AAAAYEG aVA TIEPLOXES.
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ZHMEIQZH
Egattiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPAUMATOG EPEUVAS
kat avarntugng g HiIKOKI, Ta TeEXVIKA XapaKTNPLOTIKA
TIou avadEpovtal edw UIMopoUv va aAAAa&ouv xwpiq
TIPONYOUEVT ELSOTTOMO.

TONOGETHZH KAI AEITOYPTIA

Evepyela Ewkéva | ZeAida
TomoB€tnon g Aemidag 1 146
ATIOAKPUVON TNG OTIAOUEVNG 2 146
Aemtidag
ZuvInpnon Kat embewpnon g 3 146
oUvdeong TNG 050VIWTNG AETTdAG
Omm) Aemidag 4 146
PuBuion g Bdong 5 147
Aettoupyia Alakérn 6 147
PuBpon g Aettoupyiag Kommq pe 7 147
TAAQVTWON
EruAoyn) prikoug 08ovtwTnig Aemidag 8 148
2TEPEWON TOU KOMMATLIOU TIPOG 9 148
Katepyaoia otabepd
Korm pe tépveuon 10 148
TOpVEUOT EYKOTIWV PE TNV
0d0ovTWTN Aemida TomobeTnuéEVN 11 149
avtiotpodpa
AVTlKCl"FdOTQGT] TWV AVOPAKIKWV 12 149
YnKTpWwv
EruAoyn e§aptnpatwv — 150

Avatpé€ete otoug mivakeg 1, 2. 3 kat 4 yla Tnv Xprion Twv
Aemtidwv.

Pu6uion Baong (Eik. 5)

H povada autn meplhapBdavel évav pnyxaviopd tou
uropei va pubuioet Tn Baon TG B€oNg TWV AYKIoTPWV
oe Tpia otadla, Xwpi§ ™ xpenon Tavdaiwlag 1 dAAou
epyaAeiou.

(1) Méote €va koupi. ‘Otav To KAveTe AuTd, €va HOXAOG
Bdong meTiéTal MPog Ta €EW YA VA TIPOETOACEL TN
Bdon yia ™ puduion.

(2) Znpw&Tte mMpog Ta MAVW TO AKPo TNG PAong Kat
mnpooeyyiote T Bdon and tnv mpdécoyn kat ard 1o
oW HEPOG.

(3) Mropeite va puBuioete T B€on G Bdaong oe Tpia
otadla. Metakivriote n Bdon oe €va SldoTnua repinov
15 mm, Bpeite T B€on 6mov N BAon AYKIOTPWVEL Kal
TEOTE TO MOXAO Bdong pe ta ddxTula oag. H Baon
eival aopaALloPEVN OTAV AKOUOETE TO KAIK.

Pu6uion g Taxutntag naAtvépounong g Aemidag
AUTI] N OUOKEUN E€XEL €VA EVOWMATWHEVO KUKAWHA
NAEKTPOVIKOU €AEYXOU TIOU KaBloTA Suvatr TN
pUBWION TNG METABANTNG TaxUTNTAG TNG TIPOVWTNS
AeTidag pEOW TOU TPAPBNYMHATOG MIAG OKAVSAANg
Slakomtn eite NG TEPOTPOPNG €VOG  KAVIPAV.
(Ex. 6)

(1) Av Tpapn&ete TNV okavddAn TEPIOCOTEPO TIPOG TA
p€aa, n TaxvTnTa TG Aemidag av§avetal. Apxioete To
KOWIUO o€ [ XaunAn Tayxutnta ya va dlacdpaiioete
mv akpipela 6€ong koyipgatog mou ermbupeite. ‘Otav
EXeTE PTACEL O £€va IKAvOToMTIKO BABog Kotmg,
au€noete TNV TaXUTNTA KOTIG.




EAAnVika

@

) ZTNV KAijpaka Tou Kavtpdav “5” eival n pEylon
Tayutnta Kat “1” n eAdylotn. H vgnAn taxvmnta eivat
YEVIKA KATAAANAN yla HOAOKA UAKA OTiwg VA0, Kal n
XOUNAR TaxUtnTa eival KatdAAnAn yla okAnpd uAika
OTWG TO METAAAO. ZUVIOTOUHE va XPNOUIOTIO|OETE
TA TIOPAKATW WG TIPOXELPO 08NYyd yla TNV ETAOYT TNG
KATAAANANG TaxUTNTAG yld TA UALKA TIOU KOPBETE.

MNapdadetypa VAIKWV Tpog Ko K)\zi:g}l(?goﬁfrvg]dv
ZWANVeQ HaAaKoU atoaAlou /
OWANVEG XuTOOLSTipOU / 2—4
L-oxnuatog eAdopata atcaAio
ZUA0 / He kappwpéva KapPLa 5
AVOEEISWTO aToAAL 3
AAoupivio / urpoutog / XaAKog 2
MoYiveg eridpdveleg -
MAaoTIKEG / vwdEelg eTiipAaveleq 1-3
MPOZOXH
O 'Otav koBete o XapNAR TaxutnTa (KAidaka 1 - 2), Toté

va Unv KOBeTe pia EUALVN emidpAvela TIEPIOCOTEPO ATIO
10 mm o€ maxog N €va €Aaocpa amd HAAAKd atodAl
TEPLOOOTEPO ATTd 2 mm o€ TIAX0G. To PopPTio OTO pHOTEP
Urtopei va TipokaA€oeL TNV uTiepdOPTIOT KAL TNV {Nnd.

Ap.4 | MNa korm kat §votpo EuAiag 50-70

Ap.5 MNa korm kat §Votpo EuAiag Ku“ég o

Ap. 8 | lNa korm cwAnvag BrvuloxAwpidiov 25_15
HikpOTEPN TWV 135 mm oe diduetpo |
Ma kot kat Euopo EuAiag Ku;uogno

Ap.9 | MNa kormr cwAnvag paAakou
ATOAALOU HIKpoTEPN TwV 130 mm oe 25_6
SIAPETPO OTAV XPNOIUOTIOLEITAL UE ’
08nyo dlakormg

Ap. 95 | MNa korr cwAnvag avo&eidwtou . .
aToaAloV pIkpoTEPN TwV 105 mm oe K“;’ gno
Siduetpo ’

Ap. 96 | lNa korr) cwAnvag avogeidwtou . .
ATOAALOU HIKPOTEPT Twv 30 mm og Kmé) gno
Slapetpo ’

ZHMEIQZH

2.

OLAp. 1- Ap. 96 HCS Aemideg mwAouvTal EeXxwploTtd wg
TIPOALPETIKA EEAPTHATA.

Emidoyn Twv BI-METAL Aemidwv

OL apBuoi Twv BI-METAL Aemidwv otov Mivaka
2 Tmeplypddovral OTn OCUOKEUAOia TwV  ESIKWV

O TMapoTl autr n ouokeun €xXel €va LloXupd HOTEP, M egapmudtwy. EmAEETe TG KATAAANAEG AetiSeq
TIOPATETAUEVT) XPrIoN OTN XAUNAY) TaxyTnTa Piopei va avatpeyovtag otov Mivaka 2 kat 4 TapakatTw.
avénoel To poptio uttePPOAIKA Kal va odnynoeL oTnv : . Rl .
utiepdoption. Pubuiote KATAAANAQ TNV TIPLOVWTH Nivakag 2: BFMETAL Aemiseq
AETdA yla va eTTPEYETE TNV 0TABEPT] KAl KAVOVIKN Ap. Xor MNaxog
Aettoupyia Kormg, amogpevyovtag Tnv oroladnmnote | Asrudag PToelS (mm)
?T(]l\‘,) iﬁﬁ%ﬁé$gcgo?1?]?q Taanotoud orapammuarta katd Ap. 101 | Ta K’()l'[l"] arca)’uot') KaL avo&eidwTwv

CWANVWV UKPOTEPWV TwV 60 mm 25-6
o€ eEwTepIKn SIAUETPO

ENIAOrH AEMIAQN X , y

Ap. 102 | MNa Kot} atoaAlol Kal avoEeidwTwy

Ia v eEa0hAAON TG HEYIOTNG AEITOUPYIKAG ard500ng OoWANVWY HIKpOTEPWY TwV 130 mm | 2,5-6

Kal TWV OMOTEAEOUATWY, sival TOAD ONUavTiké va 0€ EEWTEPIKT SIAPETPO

ETUAEEETE TNV KATAAANAN AETTISA TIOU AVTATIOKPIVETAL OTNV Ap. 103 | M Kot AToaAIOD Kal AVOEEIEWTWY

TUTIO KL OTO TIAX0G TOU UAIKOU TIOU TIPOKELTAL VA KOTIH. ’ CWATVWV KPETEPWY TwV 60 mm 25-6

HMEIQZH . . . o€ EEWTEPIKN SIAUETPO
OL bwaotacelg Tou  Katepyalopevou  Tepaxiou
avadépovtal otov Tivaka Tou Tmapouctalel T | Ap. 104 | MNa Koty atoaAou Kat avogeidwtwv
Slaotaoelg 6Tav oL 6€on Twv ayKioTpwv TG Baong eival CWANVWV HIKPOTEPWYV TwV 130 mm 25_6
TOTIOBETNHEVT OTO KOVTIVOTEPO ONUEID TOU OWHATOG o€ EEWTEPIKN ’

TOU TIOAWVSPOUIKOU Tiploviov. [pémet va  Sivetal SlapeTpo

TPOCOoXN, KABWG Ol dlacTACELS TOU KATEPYALOUEVOU . . .

TSL.l’ClXiOU 'Ba HIKpUVOUV av 1 Bdgn QVKIGprGS{ HakpLa Ap. 105 ggﬁijagﬁg}‘éf;pz‘v g:)(\)lﬁg(l)ér(%nmwv

aro TO CWHA TOU TIAAIVEPOMIKOU TIPLOVIOU. G EEWTEPIKY 25-6

1. EmAoyn Twv HCS Aemiswv A OP N
O apBpdég ™G Aemidag twv HCS Aemidwv otov HETP
Mivaka 1 eivat xapaypévog kovtd otn 6€ong | Ap. 106 | Ma korr atoaAlol Kat avoEeidwTwy
otepEéwong NG kdBe Aemidag. EmAéEete T OWANVWV UIKPOTEPWYV TwV 130 mm 25_6
KataAAnAeg Aermideq avatpexovrtag toug Mivakeg 1 o€ eEWTEPIKN ’

Kat 4 TTapaKaTw. SlAPETPO
Mivakag 1: HCS Aemideg Ap. 107 | MNa korr} aToaAlov Kat avogeidwtwv Kéw aré
Ao Naxoq CWANVWV UKPOTEPWV TwV 60 mm 35
Aerudag Xpnoelg (mm) oe eEwTePIKN SIAUETPO
. . . Ap. 108 | Na kot atoaAlol Kot avoEEISWTWY | .« .
AT | kporenea amd 105 mm e 25-6 QAVLY pikpGTEpuY TwV 130 mm | 5 21
54 ’ o€ EEWTEPIKN SIAUETPO
METPO
Ap. 2 M0 KOTT| ATOEAVWY CWARVEWY 256 Ap. 121 | lNa ko kat §uoiuo EuAeiag 300
HikpdTEPES atd 30 mm o€ SIAUETPO ! Ap. 131 | ‘'OAoug Toug oKOTIOUG -
Ap.3 | MNa Korr ateaAvwY SWANVWY Kédw ano6 | | Ap. 132 | ‘OAoug Toug oKomoug —
HkpdTEPES arto 30 mm o SIAUETPO 3,5
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ZHMEIQZH
O1 Aemideg pe Ap. 101- Ap. 132 BI-METAL mwAouvtal
EeXWPLOTA WG TIPOALPETIKA €EQPTNATA.

Mivakag 3: KAUTIUAWTO MTEPUYLO

Ap. . Méxog
Aemidag Xproeiq (mm)
lMa kot atoaAlol kat avogeibwtwv
Ap. 341 | CWANVWV PIKPOTEPWYV TWV 60 mm 25-6

o€ eEWTEPIKT SIAUETPO.
3. EmAon Aemtidwv yia GAAa VAIKA
MNivakag 4
Yo mou .
mpoKeLTal ”8;\?;250 MNdaxog (mm) | Ap. Aerudag
va Kot
GUANO artd | GUAAO amd Ap.1,2,101,
aidnpo MaAaKO 25_19 102, 103, 104,
atodAL ! 105, 106, 131,
132
Kaw arné | Ap. 3,107,
3,5 108
Mn Aloupivio, Ap.1,2,101,
odnpouxa | XaAkog 5-20 102, 103, 104,
HETAAAA Mrpoutog 105, 106, 131
132
. . Ap. 3,107,
Kdaw arté 5 108
JUVOETIKEG | DaLVOAIKY) Ap.1,2,4,
pntiveg pnrtivn, 10-50 101, 102, 103,
MeAapivn 104, 131,132
pNTivn, KA. Ap. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108
BivuAoyAwpidio Ap.1,2,4,
AKpUAIKT 10-60 101,102, 103,
pNTivn, KATL 104, 131, 132
Ap.3,5,8,
5-30 105, 106, 107,
108

2YNTHPHZH KAI EAErXoz

1.

EmBbewpnon g Aemidag

H ouvexng xpnon wag apPAUS 1 KATECTPAPHEVNG
AeTtidag Ba €Xel WG ATIOTEAEOUA TNV HELWHEVN ATTOdoon
KOTING KAl UTOPEL va TIPOKAAETEL TNV UTIEPPOPTLOT) TOU
MOTEP. AVTIKATAOTNOTE TNV Aemida pe pia Kavoupyla
otav dlariotwbei utepBoAikr) dBopa.

‘EAgyX0G TwV BldwWV oTEPEWONG

Na eAéyxete TaKTIKA OAeq TIG Bideq oTepEwoNG Kal
va Bepawbeite 0TI €xouv odiEel KAAA. Ze TiepiMTwOon
Tou Kkdrola Bida eival xaAapr, odiEte Vv dueoa.
AadopeTika propei va ripokUPel ooBapodg kiveuvog.
ZuvTipnon Tou KivnTtripa

H mepéAEn g povadag Kivnthpa amoteAel mnv
«Baolkny Aettoupyia» Tou NAeKTpKoL gpyaleiov. Na
PpovTileTe N MEPLEMEN Va unv udiotatal BAABeEG kavr
va Agpwvetatl pe AddL kavn va Bpexetal he vepod.
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‘EAeyxoq ota kapBouvakia (Eik. 12)

O Kwnmpag xXPNOOTIolEl  AVOPAKIKEG  YNKTPES
mou eivat avaAwaotpa pepn. Edpocov pia umepPoAika
$Bapuévn avbpakikn YHRKTpa MMopel va odnynoet
o BAABN TOU KIvNTripd, AVTIKATAOTNOTE TNV HE Hia
véa Tou dlabetel Tov iSlo aplBpd @ pe autdv Tou
avapepetal onv elkova étav eoapei 1} MAncLadel to
«0plo PBopdg» ®. Emumpoobeta navtote va kpatdte
TIG avOPaKIKEG YNKTPEG KABAPEG Kal ppovTileTe va
oAloBaivouv eAeUBEPA HECA OTOUG CUYKPATNTIPES.

. AvTtikataoTtaon Twv kapBouvvakiwv (Ewk. 12)
ATIOOUVSEOTE TA KAAUUMATA TWV KAPBOUVAKLWV PE Eva
Katoapidt eykomTwpevng KepaAng. Ta kapPouvdkia
UITopoUV PETA Va adpalpeboUV EUKOAA.
AVTIKATACTAOT TOU KaAWSiou pevpHATOg

Edv eival anapaitntn n avrikataotaon Tou KaAwdiou
Tpododociag, autr Ba TPEMEL va TpaypaToTomoei
andé éva E&ouvoodomnuévo Kévipo EEummpétnong
g HIKOKI €tol wote va pnv 6€oete og kivbuvo N
OCWUATIKY) 0ag aohAAeLa.

NPOZOXM
Katd tov €AeyX0 Kal TN OUVTNPNON TWV NAEKTPIKWV
epyaleiwv, oL Kavoveg aodPaAeiag Kal ol KAavoviopol
TIOU UTIAPXOUV O€ KABE XWPA TIPETEL VA akoAouBouvTal.

EFTYHZH

Eyyvwpaote yia taepyaieia HIKOKI Power Tools cUpdwva
He TOV OEOUIKO KAVOVIOHO/EISIKO Kavoviopod TG xwpag. H
TIapovoa yyunon eV KAAUTITELEAATTWHATA T {NULEG AGY W
KOKMG XPr1ONG, KAKOUETAXEIPLONG 1} HUCLOAOYIKNIG HO0PAg.
Ze TIEPIMTWON TOPATIOVWY TIAPAKAAOUHE ATIOOTEIAETE TO
Power Tool xwpig va To anocuvapuoAoynoete padi e 1o
NIZTOMNOIHTIKO EIMTYHZHZX 1o oroio BpiokeTal 0To TEAOG
TWV €V AOYWw odnywv Xewplopov, oe EEouciodotnuévo
Kévtpo EEurnpétnong tng HiIKOKI.

MAnpodopieg TOU APOPOUV TOV EKMEUTIOHEVO
66pufo kat Tn dovnon

Ol Tipég petpribnkav oludpwva pe 1o ENB0745 Kkau
Bpébnkav olUdwveG e To ISO 4871.

Metpnbeioa oTdBUN NXNTIKNG loxvog A: 104 dB (A)
MeTpnuévn otabun nXNTIkng tieong A: 93 dB (A)
ABeBaotnTa K: 3dB (A).

DopATE TIPOCTATEVTIKA QUTLWV.

JUVOAIKEG TIMEG Sovnong  (SlavuoupaTiko  dabpoloua
TpLagovikou KaAwdiov) mou kabopifovTtal cUNPWVA PE TO
npoturio EN60745

MAdka KoTNg:
Tn exmour g 6évnong a@h, B = 11,5 m/s2
ABepadnTa K=1,5m/s2

H eyKeKPLUEVN CUVOALKT) TIUY) TWV SOVNOEWV EXEL LETPNOEL
oludwva pe pia otabepr) HEBOSO EAEYXOU Kal UTOpEl va
XpnotdoromnBei yla Tn oUyKpLon evog epYAAEiou PE KATIOL0
AaAho.

Mrmopel emiong va xpnotloromnBei oe WA TPOKATAPKTIKN

ekTiunon ékbeong.

MNPOEIAOMNOIHZH

O H ekmoprn Soviicewv Katd TNV TIPAYUATIKT) XPT 0T TOU
egpyaleiou propei va SladEpel amod TNV EYKEKPLUEVT
OUVOAIKY) TIUN| Kal va eEaptatal and Toug TPOToug Je
TOUG OTT0IoUG X PN OLoTIoLEITAL TO EPYAAE(O.




EAAnVika

O KaBopiote pétpa acpareiag yla Tnv mpootacia Tou
XEpLot Tou Baciovrtal o€ pia ekTipnon g €kbeong
OTI§ TIPAYMATIKEG OUVONKeg xpnong (AauBdavovtag
uroyn OAa Ta PEPN Tou KUKAOU AelToupyiag Omwg
ToV XpOVO TIOU TO €PYOAAEI0 €ival KAEWOTO KAl TO
S1aoTnua OToU gival avevepyo EMINMPOTOETA GTO XPOVO
ekkivnong).

ZHMEIQZH

EEaitiag TOu OUVEXIJOUEVOU TIPOYPAMHATOG E£PEUVAG
kat avarntugng ¢ HIKOKI, Tta TEXVIKA XapaKTnNPLoTIKA
mou avadepovral edw MMOPoUV va aAlagouv xwpig
TIpoNyoUevN eldoToino.
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(Ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazdwek
bezpieczeristwa moze byc przyczyng porazenia pragdem,
pozaru i/lub powaznych obrazeri.

Ostrzezenia i wskazowki
zachowac do wgladu.

bezpieczenistwa nalezy

Wykorzystywane w tresci wskazdwek bezpieczeristwa
okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie do narzedzi
zasilanych z sieci elektrycznej (przewodowych) lub z
akumulatora (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w
czystosci i odpowiednio oswietlaé.
Nieporzadek Ilub  nieodpowiednie  oswietlenie
stanowiska pracy moze byc przyczyna wypadkow.
Elektronarzedzi nie nalezy uzytkowa¢ w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Pracujace elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre
mogg spowodowac zapton pytu lub opardw.
Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawac
z dala od pracujacego elektronarzedzia.
Dekoncentracja moze byc przyczynag utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

b

-~

c

~

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé¢ do
gniazda sieciowego.
Wtyczki nie wolno w
modyfikowac.
Elektronarzedzia posiadajace uziemienie
nie powinny byé uzytkowane z wtyczkami
przej$ciowymi.

Uzytkowanie niemodyfikowanych wtyczek oraz
korzystanie z odpowiednich gniazd sieciowych
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Nalezy unikaé¢ kontaktu z powierzchniami
jakichkolwiek uziemionych elementéw, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki lub chtodziarki.
Ryzyko porazenia prgdem wzrasta, gdy ciato jest
uziemione.

Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢  wody  wewnatrz
zwieksza ryzyko porazenia pradem.
Przewodu zasilajagcego nie wolno uzywaé w
sposéb niezgodny z jego przeznaczeniem.
Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé do
przenoszenia badz ciggniecia elektronarzedzia,
ani do odtaczania go od zasilania.

Przewéd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed
kontaktem ze zrodtami ciepta, olejem, ostrymi
krawedziami lub poruszajacymi sie czesciami.
Uszkodzony Iub zapetlony przewdd zasilajacy
zwigksza ryzyko porazenia prgdem.

W przypadku uzytkowania elektronarzedzia
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przedtuzaczy do tego celu przeznaczonych.
Uzywanie przedifuzaczy przeznaczonych do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

jakikolwiek sposéb

b)

c

~

elektronarzedzia

d)

e)
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f) Jezeli

praca elektronarzedziem musi by¢
wykonywana w miejscu o duzej wilgotnosci,
nalezy zawsze  korzysta¢c ze  zZrodta
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowopradowym.

Korzystanie z wylgcznika réznicowoprgdowego
zZmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy

4

-

b)

c

~

d)

e

f)
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zachowywac ostroznosé, koncentrowaé sie na
wykonywanej pracy i postgpowaé¢ zgodnie z
zasadami zdrowego rozsadku.

Elektronarzedzia nie powinny byé uzytkowane
przez osoby zmeczone lub znajdujace sig¢ pod
wptywem substancji odurzajgcych, alkoholu
badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
elektronarzedzia moze byc przyczyna powaznych
obrazen.

Nalezy uzywaé¢ wyposazenia ochronnego.
Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Stosowane odpowiednio do  panujgcych
warunkow — wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
sfuchawki ochronne, zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazen.

Nalezy uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do gniazda
zasilania i/lub zestawu akumulatorowego, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewnic¢ sig, ze wytacznik znajduje si¢ w
potozeniu wytgczenia.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic¢
elektronarzedzi, trzymajgc palec na wyfgczniku,
ani podfgczac do zasilania elektronarzedzi, ktdrych
wytgcznik znajduje sie w potozeniu wigczenia.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usungé
wszystkie klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potgczonego
z czescig obrotowg elektronarzedzia moze byc¢
przyczyna obrazen.

Nie siega¢ elektronarzedziem zbyt daleko.
Nalezy zawsze pamigta¢ o stabilnej postawie i
zachowaniu réwnowagi.

Zapewnia to lepsze panowanie nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Chroni¢ wiosy,
odziez i rekawice przed kontaktem z ruchomymi
czes$ciami urzadzenia.

Luzna odziez, bizuteria lub dfugie wfosy moga
zostac pochwycone i wciggniete przez ruchome
czesci narzedzia.

Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest w ztacze
dla urzadzenia do odprowadzania i gromadzenia
pytow, nalezy pamigtaé¢ o wtasciwym podtgczeniu
i poprawnym uzytkowaniu takiego urzadzenia.
Korzystanie z urzadzeri do odprowadzania i
gromadzenia pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z
obecnoscig pytu.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
a) Nie uzywac elektronarzedzia ze zbyt duza

sitag. Nalezy wykorzystywac¢ elektronarzedzie
odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Elektronarzedzie przeznaczone do wykonania
okreslonej pracy wypetni swoje zadanie lepiej i w
Sposob bardziej bezpieczny, jezeli praca bedzie
wykonywana z zalecang predkoscig.
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b) Nie nalezy uzytkowa¢ elektronarzedzia, ktérego
wytacznik jest uszkodzony.

Kazde elektronarzedzie, ktdre nie moze byc
wiasciwie wigczane ani wytaczane, stanowi
zagrozenie i musi zostac naprawione.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
regulacji bagdz wymiany akcesoriéow oraz kiedy
urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas wtyczke elektronarzedzia nalezy odtaczyc
od zrédta zasilania i/lub zestaw akumulatorowy
od elektronarzedzia.

Powyzsze Srodki bezpieczeristwa maja na
celu wyeliminowanie ryzyka przypadkowego
uruchomienia urzgdzenia.

Nieuzywane elektronarzedzia powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci; osobom, ktére nie znajg zasad obstugi
elektronarzedzi lub niniejszych zalecen nie
wolno udziela¢ pozwolenia na uzytkowanie
elektronarzedzia.

Uzytkowanie elektronarzedzi przez osoby, ktdre nie
zostaly wiasciwie poinstruowane, moze stanowic
zagrozenie.

Elektronarzedzia nalezy konserwowaé. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy
ruchome czesci sg poprawnie umieszczone,
czy nie sg zakleszczone lub uszkodzone i czy
nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
elektronarzedzia.

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
elektronarzedzie musi zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidfowej
konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tngce powinny byé zawsze ostre i
czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane
we wiasciwym stanie, z odpowiednio ostrymi
krawedziami tngcymi - zmnigjsza to ryzyko
zakleszczenia narzedzia i utatwia kontrole nad nim.

Elektronarzedzia, akcesoria, wiertta, narzedzia
tnace itp. nalezy zawsze obstugiwaé w sposéb
zgodny z =zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorgc pod uwage warunki robocze oraz rodzaj
wykonywanej pracy.

Uzywanie elektronarzedzia w celach niezgodnych z
jego przeznaczeniem moze stanowic zagrozenie.
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5) Serwis
a) Elektronarzedzia moga by¢é serwisowane
wytgcznie przez wykwalifikowanych technikéw
serwisowych, z zastosowaniem oryginalnych
czes$ci zamiennych.
Jest to gwarancjg utrzymania bezpieczeristwa
obstugi elektronarzedzia.

UWAGA

Dzieci oraz osoby niepetnosprawne powinny
pozostawac z dala od pracujacego elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia powinny byé¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
0s6b niepetnosprawnych.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PILY SZTYCHOWEJ

1. Jezeli narzedzie tngce moze wejs¢ w kontakt z
ukrytym okablowaniem lub przewodem zasilajagcym
elektronarzedzia, elektronarzedzie nalezy trzymacé
za izolowane powierzchnie.
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Zetknigcie elementu tngcego z przewodem “"pod
napieciem" sprawi, ze "pod napieciem" beda
odstonigte, metalowe elementy elektronarzedzia, co
moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym
operatora.

DODATKOWE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

1.

Upewni¢ sig, ze charakterystyka wykorzystywanego
zrodta zasilania jest zgodna z informacjami dotyczgcymi
zasilania, podanymi na tabliczce znamionowej.
Upewni¢ sie, ze wytacznik jest w potozeniu wytaczenia.
Jezeli wtyczka zostanie podtgczona do gniazdka,
gdy wytacznik znajduje sie w potozeniu wigczenia,
elektronarzedzie uruchomi sie natychmiast, co moze
by¢ przyczyna powaznego wypadku.

Jezeli stanowisko robocze jest oddalone od
zrédta zasilania, nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy
o odpowiednim przekroju i mocy znamionowej.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki, jak to tylko mozliwe;
jego dtugos¢ powinna jednak gwarantowac praktyczng
prace.

Przed rozpoczeciem cigcia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewnic sie, ze nie znajduja sie w nich
jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.

Pyt powstajacy podczas pracy

Pyt powstajgcy podczas pracy z urzadzeniem moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia operatora. Zalecane jest
stosowanie maski przeciwpytowej.

Montowanie ostrza (Rys. 1)

Urzgdzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,
umozliwiajacy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez
uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.
Nalezy kilkakrotnie wtgczy¢ i wytgczy¢ przetgcznik tak,
aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytaczy¢é urzadzenie i
wyciagng¢ wtyczke z gniazdka zasilania.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewnié sig, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciaggnieta z gniazdka.

Kilkakrotnie porusza¢ rekg ostrzem, aby upewni¢
sie, ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychaé
bedzie kilkanie, a dzwignia lekko sie poruszy.

Ostrze mozna porusza¢ tylko od tytu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowaé
obrazenia ciata.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ ostrza natychmiast po
zakoriczeniu pracy z urzgdzeniem. Metal jest gorgcy i
mozna tatwo ulec poparzeniu.

Ztamane ostrze

Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysunggé sie, kiedy dzwignia
zostanie przesunigta w kierunku wskazanym strzatkg i
ostrze obrécone ku dofowi. Jezeli ostrze nie wysunie sie
samo, nalezy postagpi¢ w spos6b opisany ponizej.

(1) Jezeli czg$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeling

suwaka, wyjgé ostrze trzymajac za wystajaca czesc.

(2) Jezeli ztamane ostrze jest w catosci ukryte w szczelinie,

9.
O

wyciagnac je, zaczepiajac za pomoca innego przedmiotu
lub ostrza.

Konserwacja i kontrola uchwytu narz dziowego

Po kazdym uzyciu nalezy wydmucha¢ trociny, ziemie,
piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewnic¢ zawsze prawidtowe dziatanie urzgdzenia.
Zgodnie z Rys. 3, okolice uchwytu ostrza powinny
by¢ regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub
podobnym.
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Ciggte uzywanie urzadzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowaé nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami i
widrami. W takim przypadku nalezy przesung¢ gumowg
naktadke dzwigni w kierunku wskazanym strzatkg, w
sposob pokazany na Rys. 3 i zdja¢ naktadke z dzwigni.
Nastepnie doktadnie przedmuchaé powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowac.

Zatozy¢é gumowa naktadkg, mocno wciskajac jg na
dzwignie. Upewni¢ sig, ze pomiedzy uchwytem ostrza
a naktadka nie pozostat zaden luz oraz ze wszystkie
elementy uchwytu ostrza dziatajg poprawnie.

Nie nalezy uzywac¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym (A). W przeciwnym wypadku
ostrze moze wypasc¢ z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami. (Rys. 4)

. Regulacja cigcia wahadtowego

Nawet w przypadku migkkich materiatdbw w celu
uzyskania wyraznych nacie¢ lub nacieé¢ tukowych nalezy
korzystac z cigcia prostego.

Kurz i brud zgromadzone na dzwigni nastawczej moga
pogorszy¢ jej dziatanie. DZzwignie nastawczg nalezy od
czasu do czasu czyscié.

Do wykonania cigcia wahadtowego nalezy uzy¢ pity
z prostym brzeszczotem. Uzycie pity z zakrzywionym
brzeszczotem moze byé przyczyng ztamania
brzeszczotu lub uszkodzenia urzadzenia.

. Obstuga urzgdzenia

Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajgc palec na
wytgczniku. Nagte uruchomienie urzadzenia moze
spowodowac obrazenia.

Uwazaé, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
si¢ do wnetrza urzadzenia przez szczeling podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczysci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

Nie zdejmowaé pokrywy przedniej. W celu uzycia pity
nalezy mocno przytrzymac reka przednig pokrywe. Aby
unikna¢ obrazen ciata, nie nalezy jednak wysuwac reki
ani palca poza kotnierz przedniej pokrywy.

Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatéw.

Drgania moga spowodowac uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno docisnieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, koricowka ostrza moze czasami natrafi¢ na
wewnetrzng $cianke rury, powodujgc uszkodzenie
ostrza.

Nalezy wybra¢ ostrze o najbardziej odpowiedniej
dtugosci. Zalecane jest, aby dtugos¢ ostrza wystajacego
z podstawy po odjeciu suwu byta wieksza niz grubos¢
materiatu (patrz Rys. 8).

W przypadku cigcia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktére moga byé grubsze od dtugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone.

W celu maksymalnego zwigkszenia skutecznosci cigcia
stosowanych materiatéw oraz wydajnosci pracy nalezy
dostosowac¢ predko$¢ brzeszczotu pity i przetaczyé
urzgdzenie na cigcie wahadtowe.

Nalezy mocno dociskaé podstawe urzadzenia do
cigtego materiatu.

Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Moze to tatwo
spowodowac jego ztamanie.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy odpowiednio
zamocowac obrabiany przedmiot. (Rys. 9)

Podczas cigcia materiatdw z metalu nalezy uzywacd
odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego
lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w ptynie, nalezy doktadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.
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Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrécona, jezeli
urzadzenie nie bedzie smarowane olejem maszynowym.
Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamietaé, aby podstawa urzadzenia byta mocno
docisnieta do obrabianego drewna.
igcie linii krzywych

Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego
wymienionego w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i
odporne na ztamanie.

Nalezy zmniejszy¢ predko$¢ w przypadku wycinania
niewielkich ksztattéw kotowych. Zbyt duza predkosé
moze spowodowac ztamanie ostrza.

Wycinanie wgtebne (Rys. 10, Rys. 11)

O
O

Nalezy unikaé wycinania wgtgebnego materiatow z
metalu. Moze to spowodowacé uszkodzenie ostrza.
Nigdy nie przesuwac przetgcznika, kiedy koncéwka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowac fatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego
materiatu.

Nalezy rozpoczynaé ciecie bardzo powoli, mocno
utrzymujgc urzgdzenie. W przypadku zbyt mocnego
docisnigcia ostrza moze ono tatwo zosta¢ uszkodzone.

. Prowadnica do odcinania rur (akcesorium opcjonalne)
Prosze skorzysta¢ z instrukcji obstugi prowadnicy
do obcinania, aby uzyskaé szczegétowe informacije
dotyczace jej poprawnego stosowania.

SYMBOLE
OSTRZEZENIE

Nastepujace oznaczenia sa symbolami uzywanymi
w instrukcji elektronarzedzia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy si¢ upewnié¢, ze ich znacznie
jest zrozumiate.

CR13VBY: Pita sztychowa , Tygrysica”

®|i

Nalezy doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.

Dotyczy tylko panstw UE

Elektronarzedzi nie wolno wyrzucaé wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/
WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz wprowadzeniem

jej zgodnie z prawem krajowym, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i
oddac¢ do recyklingu w sposob przyjazny dla
Srodowiska w wyspecjalizowanym zaktadzie
utylizacji.

Witgczanie

Wytaczanie

Proste ciecie

o=

Cigcie po tuku

Skok

SV |4

Odtaczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego




Polski

Regulacj t 147
@ Elektronarzedzie klasy 11 egulacja podstawy 5
Obstuga wytacznika 6 147
Regulacja czynnosci cigcia po tuku 7 147
AKCESORIA STANDARDOWE Wybor diugosci brzeszczota 8 148
Poza elektronarzedziem (1 narzedzie) w opakowaniu Soliddne'rr:ocowanie obrabianego 9 148
znajduja sie akcesoria wymienione ponizej. przedmiotu
O Ostrze (nr341) Gigbokie cigcie 10 148
O ODUAOWA ...ttt ettt st -
Wyrzynanie z brzeszczotgm 1 149
Akcesoria ~ standardowe moga ulec zmianie bez zamontowanym tyt naprzod
wczesniejszego zawiadomienia. Wymiana szczotek weglowych 12 149
Wyboér akcesoriow - 150
ZASTOSOWANIA
O Cigcie rur i kgtownikéw stalowych. Patrz wskazéwki dotyczace wykorzystania ostrzy w

Ciecie réznych rodzajéw drewna.

Ciecie ptyt ze stali miekkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych.

Cigcie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa i
chlorek winylu.

(¢]
O
o

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale ,WYBOR
OSTRZY”.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(110V, 115V, 120V, 127 V,
220V, 230V, 240 V) ~

Napiecie (w zaleznosci od
obszaru) *

Moc wejsciowa * 1150 W

Rura ze stali 4

miekkiej Sr. 130 mm

Rura z chlorku 4

h Sr. 130 mm

Mozliwosci | Winylu

Drewno Gtebokos¢ 300 mm

Ptyta ze stali o

migkkiej Grubos$¢ 19 mm
Predkos$¢ obrotowa bez .
obcigzenia 03000 min-1
Suw 32 mm
Masa (bez przewodu 44kg

zasilajgcego)

* Nalezy zapozna¢ sie z danymi zamieszczonymi na
tabliczce znamionowej, poniewaz moga sie one rézni¢ w
zaleznosci od kraju.

WSKAZOWKA
W zwigzku z prowadzonym przez firmg HiKOKI
programem badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje
techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego
zawiadomienia.

MONTAZ | PRACA

Dziatanie Rysunek | Strona
Montowanie tarczy 1 146
Wyjmowanie uszkodzonego 2 146
brzeszczota
Konsen/yacja i kontrola montazu 3 146
tarczy pity
Otwoér w brzeszczocie 4 146
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Tabeli 1,2,3 4.

Regulacja podstawy (Rys. 5)

Ta cze$¢ pozwala na uruchamianie mechanizmu
stuzgcego do ustawiania podstawy w trzech réznych
pozycjach montowania bez koniecznosci stosowania
klucza i innych narzgdzi.

(1) Nacisnij przycisk. Po nacis$nieciu dZwignia podstawy
podniesie sig, przygotowujac podstawe do regulacji.

(2) Podnies brzeg podstawy i przesun podstawe w przéd i w
tyt.

(3) Podstawe mozna ustawi¢ w trzech pozycjach. Przesun
podstawe o mniej wigcej 15 mm do momentu znalezienia
pozyciji, w ktérej podstawe bedzie mozna zaczepié,
a nastgpnie nacisnij dzwignie podstawy palcami.
Kliknigcie oznacza, ze podstawa zostata zamocowana.

Regulacja predkosci roboczej ostrza

Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwéd

sterujacy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za

pomoca przetacznika lub pokretta. (Rys. 6)

Przesunigcie przetgcznika do przodu powoduje

zwigkszenie  predkosci ostrza. Cigcie nalezy

rozpoczyna¢ z matg predkoscia, aby zapewni¢
precyzyjne ustawienie pity. Po uzyskaniu odpowiedniej
gtebokosci ciecia nalezy zwiekszy¢ predkosé.

Na pokretle, ,5” oznacza predko$¢ maksymalng,

a ,1” - minimalng. Cigcie z duza predkoscig jest

zalecane w przypadku materiatdéw miekkich, takich jak

drewno, natomiast niska predkos$¢ zalecana jest dla
materiatéw twardych, takich jak metal. W ponizszej
tabeli zamieszczone zostaty wskazéwki, dotyczace
odpowiedniej predkosci ciecia dla poszczegdinych

materiatdw.
Przyktady materiatéw do ciecia Zaleic;n;ovlzrsll%(t?:anie
Rury ze stali migkkiej / o_4
rury zeliwne / kgtowniki stalowe
Drewno / drewno z gwozdziami 5
Stal nierdzewna 1-3
Aluminium / mosigdz / miedz -
Tynk —5
Tworzywq gzt_uczne / ptyta 1_3
pil$niowa

UWAGA

O W przypadku matej predkosci (wskazanie na pokretle
1-2) nigdy nie nalezy ciaé¢ desek grubszych od 10 mm
lub ptyt ze stali migkkiej grubszych niz 2 mm. Zbyt duze
obcigzenie silnika moze spowodowaé przegrzanie i
uszkodzenie.



duzej mocy, zbyt dtugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwigkszone obcigzenie i moze doprowadzi¢
do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowaé
ostrze, aby zapewni¢ réwne, prawidtowe cigcie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas cigcia.

WYBOR OSTRZY

Aby  zapewni¢ maksymalng  wydajnos¢ pracy

urzadzenia niezwykle wazny jest wybor ostrza najlepiej

odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cigtego materiatu.

WSKAZOWKA
Wymiary elementéw tnacych przedstawione w tabeli
stanowig wymiary przy ustawieniu podstawy najblizej
korpusu ruchomej pity. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢,
poniewaz w miar¢ oddalania podstawy od korpusu
ruchomej pity wymiary elementéw tngcych beda coraz
mniejsze.

1. Wybor ostrzy HCS
Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1 jest
wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu koncowki
stuzgcej do zamontowania. Nalezy wybra¢ odpowiednie
ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1 i
Tabeli 4.

Tabela 1: Ostrza HCS (ze stali weglowej)

Nr ’ Grubos¢
ostrza Zastosowanie (mm)
NR 1 Do cigcia rur stalowych o $rednicy 25_6

mniejszej od 105 mm ’
NR 2 Do cigcia rur stalowych o $rednicy 25_6
mniejszej od 30 mm !
NR 3 Do cigcia rur stalowych o $rednicy Ponizej
mniejszej od 30 mm 3,5
NR 4 Do cigcia i pitowania drewna 50-70
NRS5 Do cigcia i pitowania drewna Po:r;(i)z'ej
NR 8 Do ciecia rur z PCV o $rednicy 25_15
mniejszej od 135 mm ’
Do ciecia i pitowania drewna Ponizej
105
NR9 Do cigcia rur ze stali migkkiej o
$rednicy mniejszej od 130 mm, z 25-6
uzyciem prowadnicy
NR 95 | Do cigcia rur ze stali nierdzewnejo | Ponizej
$rednicy mniejszej od 105 mm 2,5
NR 96 | Do cigcia rur ze stali nierdzewnejo | Ponizej
$rednicy mniejszej od 30 mm 2,5
WSKAZOWKA

Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane sa
osobno jako akcesoria opcjonalne.

Wybor ostrzy dwumetalowych

Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2,
znajduja sie na opakowaniach akcesoriéw specjalnych.
Nalezy wybra¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 4 ponizej.
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Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o Tabela 2: Ostrza dwumetalowe

Polski

Nr : Grubos¢
ostrza Zastosowanie (mm)
NR 101 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5-6
mniejszej od 60 mm
NR 102 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5-6
mniejszej od 130 mm
NR 103 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5-6
mniejszej od 60 mm
NR 104 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5-6
mniejszej od 130 mm
NR 105 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5-6
mniejszej od 60 mm
NR 106 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5-6
mniejszej od 130 mm
NR 107 | Do cigcia rur stalowych i ze stali Ponizei
nierdzewnej o $rednicy zewngtrznej 35 1
mniejszej od 60 mm ’
NR 108 | Do cigcia rur stalowych i ze stali Ponizei
nierdzewnej o $rednicy zewngtrznej 35 1
mniejszej od 130 mm ’
NR 121 | Do cigcia i pitowania drewna 300
NR 131 | Do wszystkich zastosowan -
NR 132 | Do wszystkich zastosowan -
WSKAZOWKA

Ostrza dwumetalowe o nr 101-132 sprzedawane sg osobno

jako akcesoria opcjonalne.

Tabela 3: zakrzywione ostrze

Nr h Grubosc¢
ostrza Zastosowanie (mm)
Do cigcia rur stalowych i ze stali
NR 341 | nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5-6
mniejszej od 60 mm
3. Wybor ostrzy dla innych materiatow
Tabela 4
Materiat do Jakosc¢ Grubosé Nr ostrza
ciecia materiatu (mm)
Ptyta Ptyta ze stali NR 1,2, 101,
zelazna miekkiej 25_19 102, 103, 104,
’ 105, 106, 131,
132
o NR 3, 107,
Ponizej 3,5 108
Metale Aluminium, NR 1, 2,101,
niezelazne | miedzi 5-20 102, 103, 104,
mosigdz 105, 106, 131
132
s NR 3, 107,
Ponizej 5 108




Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia firmy HiIKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych/przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewfasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania, badz wynikajgcych z normalnego zuzycia.
W  wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne
elektronarzedzie do centrum serwisowego autoryzowanego
przez firme HIKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na koricu instrukcji obstugi.

Zywica Zywica NR 1,2, 4,
syntetyczna | fenolowa, 10-50 |101,102, 103,
melaminowa 104,131,132
ftd. NR 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108
Chlorek NR 1,2, 4,
winylu, zywica 10-60 101,102, 103,
akrylowa itp. 104,131,132
NR 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108

KONSERWACJA | KONTROLA

1. Kontrola stanu ostrza

Uzywanie ostrza stgpionego Ilub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia
i moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zostaé wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

Kontrola $rub mocujgcych

Sruby mocujace nalezy regularnie kontrolowaé pod
katem ich poprawnego dokrecenia. Jezeli ktérakolwiek
ze $rub jest poluzowana, nalezy jg natychmiast dokrecic.
Niezastosowanie sig do tego zalecenia moze stwarzaé
zagrozenie.

Konserwacja silnika

Uzwojenie silnika jest najistotniejszym elementem
elektronarzgedzia. Nalezy zachowa¢ szczegdlng
ostroznos$é, aby uzwojenie nie zostato uszkodzone i/lub
nie weszto w kontakt z olejem lub woda.

Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 12)

Silnik wyposazony jest w zuzywajgce sig szczotki
weglowe. Nadmierne zuzycie szczotek weglowych
moze spowodowac nieprawidtowa prace silnika; dlatego
tez szczotki weglowe nalezy wymienia¢ na nowe, kiedy
tylko sg one zuzyte lub zblizajg sig do ,granicy zuzycia”
®; szczotki weglowe mogg by¢ wymieniane jedynie na
nowe, ktére opatrzone sg takim samym numerem @&
szczotki weglowej. Ponadto, szczotki weglowe powinny
by¢ systematycznie czyszczone; nalezy kontrolowac,
czy moga one swobodnie $lizga¢ sie w uchwytach
szczotek weglowych.

Wymiana szczotek weglowych (Rys. 12)

Roztéz nakrywki szczotek uzywajgc rowkowego
Srubokreta. Szczotki weglowe moga by¢ wtedy
bezpiecznie wyjete.

Wymiana przewodu zasilajgcego

Jezeli niezbgdna jest wymiana przewodu zasilajgcego —
aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo — zadanie to nalezy
powierzy¢ centrum serwisowemu autoryzowanemu
przez firmg HIKOKI.

UWAGA
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych muszg by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.
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Informacje dotyczgce poziomu hatasu i wibracji
Zmierzone wartosci zostaty okreslone zgodnie z EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 104 dB (A)
Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego A: 93 dB (A)
Niepewnos$¢ K: 3 dB (A).

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne.

Wartos$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa)
okreslona zgodnie z EN60745.

Deska do cigcia:
Warto$¢ emisji wibracji @h, B = 11,5 m/s2
Niepewnos$¢ K = 1,5 m/s2

Zadeklarowana warto$¢ catkowita wibracji zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg i moze
by¢ wykorzystana do poréwnywania elektronarzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystywana do wstepnej oceny
ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O W zaleznosci od sposobu  wykorzystywania
elektronarzedzia emisja wibracji podczas rzeczywistej
pracy elektronarzedzia moze roznic sie od
zadeklarowanej wartosci catkowitej.

Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig ekspozycji
w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
(uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy urzadzenia oraz praca na biegu
jatowym w stanie gotowosci).

WSKAZOWKA

W zwigzku z prowadzonym przez firmg HiKOKI programem
badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje techniczne moga
ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.




Magyar

(Az eredeti utasitasok forditasa)

A SZERSZAMGEPPEL
KAPCSOLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és
minden utasitast.

A figyelmeztetések €s utasitasok be nem tartdsa dramiitést,
tiizet és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazé
utmutatét Orizze meg, hogy a jovében is a
rendelkezésére alljon.

A figyelmeztetésekben hasznalt ,szerszamgép” kifejezés a
halozatrol miikédé (vezetékes) vagy akkumulatorrél mik6dé
(vezeték nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriilet biztonsaga

a) A munkateriilet mindig legyen tiszta és jol
megvilagitott.
A zsufolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne hasznalja a szerszamgépeket
robbanasveszélyes légkorben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyUjthatjak a port vagy gézoket.
Ne engedje kozel a gyermekeket és kivilallokat
a szerszamgéphez annak hasznalata k6zben.
Elveszitheti az irdnyitdsat a gép felett, ha valaki
eltereli a figyelmét.

b)

c

~

Erintésvédelem

a) A szerszamgép dugaszainak az aljzatnak
megfelelének kell lenniiik.

Soha, semmilyen médon ne alakitsa at a dugaszt.
Ne hasznaljon atalakité dugaszt fdldelt
szerszamgépekhez.

Az eredeti dugaszok és a megfelelé aljzatok
haszndlata csbkkenti az dramlités kockazatat.
Kerdiilje a test érintkezését a foldelt felliletekkel,
mint példaul csovekkel, radiatorokkal,
tiizhelyekkel és hiitészekrényekkel.

Az dramlités kockdzata nagyobb, ha a teste foldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esdnek vagy
nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriil6 viz néveli az dramiités
kockdzatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznélja
a vezetéket a szerszamgép szallitdsahoz,
huzasahoz vagy az aljzatbdl val6 kihtizasahoz.
Tartsa tavol a vezetéket hé6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sériilt vagy 6sszekuszalodott vezetékek névelik az
dramdlités kockdzatat.

A szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kabel haszndlata
csOkkenti az dramlités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos
helyen térténé hasznalata, hasznaljon Fl relével
(érintésvédelmi relével) védett taplalast.

A Fl relé hasznalata cs6kkenti az dramlités kockdzatat.

2)

b

-~

c

~

d

=

e)

f)

3) Személyi biztonsag

a) A szerszamgép hasznalata kdzben maradjon
mindig d6vatos, arra figyeljen, amit csinal, és
haszndlja a jozan ész elvét.
Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan,
kabitészer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt.
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4)

b

c

d

e

-

~

-

~

f)

9

)

A szerszdmgépek lizemeltetése kbzben egy
pillanatnyi  figyelmetlenség is sulyos személyi
sériilést eredményezhet.

Hasznaljon személyi védGeszkozoket. Mindig
viseljen védészemiiveget.

A megfelelé  kdrilmények esetén  hasznalt
véddfelszerelés, mint példdul a pordlarc, a
csuszdsmentes biztonsdgi cipd, a véddsisak vagy a
halldsvédé eszkdz csokkenti a személyi sériléseket.
Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolo
a kikapcsolt allasban van, miel6tt a
szerszamgépet csatlakoztatja az aramforrashoz
és/vagy behelyezi az akkumulatort, illetve
amikor felveszi vagy szallitja a szerszamot.

A szerszamgépek széllitdisa ugy, hogy az ujja a
kapcsolon van, valamint a bekapcsolt szerszamgépek
dram ala helyezése vonzza a baleseteket.
Tavolitson el minden allitékulcsot
csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja
szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sértilést
eredményezhet.

Ne nyuljon at a gép felett. Mindig alljon stabilan,
és drizze meg egyensulyat.

Ez lehetévé teszi, hogy a szerszamgépet vdratlan
helyzetekben is jobban irdnyitsa.

Olt6zz6n megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
keszty(ijét a mozgo részektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgo részekbe.

vagy
a

Ha a porelszivd és -gyiijté berendezések
csatlakoztatasahoz kiilon eszkozoket
kapott, gondoskodjon ezek megfelel6

csatlakoztatasardl és hasznalatarol.
A porgyljté hasznédlata csbkkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa
a) Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az

b

c

d

e

)

~

)

~

alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznadlja a szerszamgépet, ha a kapcsolo
nem kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem
vezérelhetd, veszélyes, és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy
vegye ki az akkumulatort a szerszamgépbél,
miel6tt barmilyen beallitast végez, tartozékokat
cserél vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonsdgi intézkedések csékkentik
a szerszamgép véletlen beinduldsanak kockdzatat.

A hasznalaton kiviilli szerszamgépeket tarolja
ugy, hogy gyermekek ne férhessenek hozza, és
ne engedje meg, hogy a szerszamgépet vagy
ezeket az utasitasokat nem ismeré személyek
haszndljak a szerszamgépet.

Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

Tartsa karban a szerszamgépeket. Ellenérizze,
hogy a mozgé alkatrészek a szerszamgépen
nincsenek-e elallitédva vagy beszorulva,
nincsenek-e torott alkatrészek, vagy van-e
mas korilmény, amely befolyasolhatja a
szerszamgép miikodését.

Ha a szerszamgép sériilt,
javittassa meg.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

hasznalat el6tt
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f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfeleléen
karbantartott ~ vdgdszerszamok  elakaddsanak
lehetésége kevésbé valdszind, és azok kénnyebben
kezelhetdk.

A szerszamgép tartozékait és betétkéseit stb.
hasznalja a jelen utmutatéonak megfelelGen,
figyelembe véve a munkakoriilményeket és a
végzendS munkat.

A szerszamgép nem rendeltetésszer(i hasznalata
veszélyes helyzetet eredményezhet.

g)

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitéssel rendelkezé
szerelével javittassa meg, csak azonos
cserealkatrészek hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdgos
maradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nem haszndlja a szerszamokat, tarolja ugy, hogy
gyermekek és beteg személyek ne férhessenek hozza.

KORFURESZ BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. A szerszamgépet a szigetelt markolofeliileteknél
fogja, ha olyan miiveletet végez, amely soran
a vagoeszkoz rejtett vezetékekhez vagy a sajat
kabeléhez érhet.

Ha a vagoeszkoz fazisvezetékkel érintkezik, a szerszam
szabadon allé fém alkatrészei is vezetdvé valhatnak, és
aramUtést okozhatnak a kezeldnek.

TOVABBI BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Ellendrizze, hogy az aramforrds megfelel a termék
adattablajan szereplé elektromos kdévetelményeknek.
Gyézddjdon meg arrdl, hogy a hélézati kapcsold Ki
allasban van.

Ha a dugé csatlakoztatva van a halézathoz mig a
héalézati kapcsolé BE dllasban van, a kéziszerszam
azonnal mukddésbe lép, ami sulyos balesetet idézhet
elé.

Ha a munkatertlet tavol esik a aramforrastél hasznaljon
megfelelé vastagsagu és kapacitdsu hosszabbitét. A
hosszabbitét a megoldhaté legrévidebb hosszisagon
kell tartani.

Fal, mennyezet vagy padlé flrészelése el6tt
bizonyosodjon meg roéla, hogy azok belsejében
nincsenek elektromos kabelek vagy vizvezetékek.
Mukodés soran keletkezett por

A normal mikodés soran keletkezett por karosan
befolyasolhatja a kezel egészségét. Javasoljuk, hogy
viseljen porvédd maszkot.

A flirészlap felszerelése (1. abra)

A készilék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely
lehetdvé teszi a firészlapok fel- és leszerelését, anélkdl,
hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utan kapcsolia be és ki az
inditokapcsoldt, hogy a kar teljesen kiugorjon az eliilsé
burkolatbdl. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza ki
a halozati kabelt.

A balesetek elkerllése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsolot és huzza ki a haldzati kabelt.

2.
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Kétszer vagy haromszor kézzel huzza vissza a
firészlapot és ellenérizze, hogy az megbizhatdéan
van-e felszerelve. A flirészlap akkor van szabalyosan
felszerelve, ha huzas kozben kattan és a kar kissé
elmozdul.

A flrészlap meghuzasakor azt feltétlentl annak végénél
fogja meg. Megsérilhet, ha mas részénél fogva hizza a
furészlapot.

Kozvetlenil a hasznalat utan semmi esetre sem szabad
a flirészlapot megérinteni. A forré fém koénnyen égési
sérilést okozhat.

Teendi a flirészlap torése esetén

Ha a torétt flrészlap a dugattyu kis hasitékdban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil iranyaba, a
furészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatdl, szedje
ki azt az alabbi médszerrel.

Ha a torétt flrészlap egy része kidll a dugattyd kis
hasitékabdl, huzza ki a kiallé részt és vegye ki a
furészlapot.

Ha a torétt flirészlap nem lathato a hasitékban, akkor egy
masik flrészlap hegyét a torott flrészlapba beakasztva
vegye ki azt.

Karbantartas és a flrészlap felszerelésének ellenirzése
Haszndlat utan sdritett levegével fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy
kefével, stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flrészlap
befogdszerkezetének szabalyos miikddését.

A 3. abra szerint h(it6-kené folyadékkal, stb. rendszeres
id6kdzonként kenje be a furészlap befogdszerkezete
koruli részt.

Ha a flirészgép hasznalata soran hosszu ideig
elhanyagoljak atisztitast és afirészlap befogdszerkezete
koruli rész kenését, a felgytlemlett flirészpor és forgacs
miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen eset allna elé, huzza a
karra szerelt gumisiiveget a nyil iranyaba, ahogy az a 3.
abran lathatd, és vegye le azt a karrdl. Ezutan suritett
levegbvel vagy hasonld modszerrel tisztitsa meg a
firészlap foglalatanak belsejét és hordjon fel megfelelé
mennyiségd, illetve minéségl kenéanyagot.

A gumisliveget er6s nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekdzben ellendrizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogdszerkezete és a gumisiveg kozott, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flrészlap befogasi része
siman mukaodjon.

Ne haszndlijon olyan flrészlapot, amelynek nyilasa
kikopott (A). Maskulénben munka kdzben eléfordulhat,
hogy a furészlap kiszabadul, és személyi sérllést okoz.
(4. abra)

. Allengd flirészelés beallitasa

Ha gorbe kérvonalu targyat kell vagnia vagy sima
vagasi feluletet szeretne biztositani, még puha anyagok
esetében is az egyenes flirészelést alkalmazza.

A véltokarra lerakddo por és szennyezddés akadalyozza
a valtokar muikoédését.  Rendszeres id6kézonként
tisztitsa meg a valtdkar kdrnyezetét.
Lengéflrészeléshez egyenes flrészlapot hasznaljon.
Ha gérbe flrészlapot hasznal, a flrészlap eltdrhet, illetve
a berendezés karosodhat.

. Hasznalat

A halézati aljzatba csatlakoztatott készlléket nem
szabad ugy athelyezni, hogy kdzben ujjat a kapcsolon
tartjia. A készllék hirtelen beinduldsa varatlan sérilést
okozhat.

Ugyelien arra, hogy mukédtetés kdézben a dugattyud-
részegységen keresztil ne kerlljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flrészpor vagy
ehhez hasonlé szennyezddés gyulemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat elétt minden esetben ki
kell tisztitani azt.

Ne szerelje le az elulsd burkolatot. Vagaskor fogja meg
kezével er6sen a markolatot. A sériilések elkeriilése
érdekében keze vagy ujja ne nyuljon tul a markolat
peremén.



O

Hasznalat kozben, azaz flrészelés kdzben, az alapzatot
hozza kell nyomni a vdgandé anyaghoz.

A rezgés kdvetkeztében a flirészlap tonkremehet, ha az
alapzatot nem nyomija ra erésen a munkadarabra.
Réaadasul egyes esetekben a flrészlap vége
hozzaérhet a csé belsd faldhoz és emiatt a flrészlap
megrongalédhat.

Valasszon mindig megfeleld hosszusagu furészlapot.
Idedlis esetben a flirészlap alapzatabdl kiallé része -
a vagasi hossz levonasa utan - hosszabb kell, hogy
legyen, mint az anyag vastagsaga (lasd a 8. abra).
Olyan nagyméret(i cs6, fatdomb, stb. furészelésekor,
amelyek mérete meghaladja a flirészlap vagasi
kapacitasat, fennall a kockazata annak, hogy a furészlap
érintkezik a cs6, a fatdomb, stb. belsé falaval és ennek
kovetkeztében megrongalddik.

A vagas maximélis hatékonysdga érdekében a
hasznalandé anyagok és a munkakérilmények
figyelembevételével llitsa be a furészlap l6ketszamat
és a kapcsolot lengé flirészelésre.

Vagas

O
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A gép alapzatat szoritsa er6sen a munkadarabhoz.
Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erdltetni a flirészlapot! Maskilénben az kdénnyen
eltérhet.

A munka kezdete elétt fogja be er6sen a munkadarabot.
(9. abra)

Fémek vagasakor haszndljon megfelelé6 gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolajt,
hordjon fel kenéanyagot a munkadarabra.

A flrészlap élettartalma jelentésen csokken, ha nem
hasznal gépolajt.

Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erdltetni a flrészlapot! Ugyeljen arra is, hogy a gép
alapzatat erésen a vagando flirészaruhoz kell szoritani.

Fiirészelés gorbe vonal mentén

O

O

A 2. tablazatban k6zolt bimetall furészlapot ajanlatos
hasznalni, mert az erés és nehezen torik

Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot kis
korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors el6tolasnal a
flrészlap eltérhet.

Beszuro flirészelés (10. abra, 11. abra)

O

O

12.

Lehet6ség szerint ne végezzen beszuré flirészelést
fémes anyagokban. Maskillénben a flrészlap
ténkremehet.

Semmiképpen ne hluzza meg az inditd6 kapcsoldt,
ha a flrészlap vége hozzanyomédik az anyaghoz.
Maskuilonben a flirészlap kdnnyen megrongalédhat, ha
nekittddik az anyaghoz.

A flrészelést mindenképpen lassan végezze, erésen
fogva a készulék hazat. Ha furészelés kozben
indokolatlanul erdlteti a flrészlapot, az konnyen
megrongalédhat.

Vagasvezetd cs6é vagasahoz (kilén megvasarolhatod
tartozék)

A véagasvezetd helyes hasznalatdara vonatkozéan, a
vagasvezeté utmutatdjaban talal tovabbi részleteket.

SZIMBOLUMOK
FIGYELMEZTETES

Az alabbiakban a géphez alkalmazott jeloléseket
soroltuk fel. A gép hasznalata el6tt feltétleniil
ismerkedjen meg ezekkel a jel6lésekkel.

m

CR13VBY: Orrflirész

®

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.
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Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszamokat ne dobja a
haztartasi szemétbe!

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba valé atliltetése szerint az
elhasznalt elektromos szerszamokat kuilon kell
gyujteni, és egy kdrnyezetbarat ujrafeldolgozé
létesitménybe kell visszavinni.

Bekapcsolas

Kikapcsolas

Egyenes vagas

Lengé vagas

Vagas hossza

Huzza ki az elektromos csatlakozét a dugaljbol

B\ @ ¥ |4lN]oll=]

I1. osztalyu szerszam

SZABVANYOS KIEGESZITOK

Az alapkésziilék (1 késziilék) mellett a csomag az alabb

felsorolt kiegészitGket is tartalmazza.
O FUrészlap (341. SZ.) c.eeceeiieeeiiiieeeseseeee et 1

e}

r
Tok...

A szabvanyos kiegésziték kore figyelmeztetés nélkil
médosulhat.

ALKALMAZASI TERULETEK

Cs6 és sz6gacél vagasa.

Kulénféle furészaru vagasa.

Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.
Mdgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.

0000

>

részleteket
IVALASZTASA’ c. fejezetet.

iletéen lasd a ,A FURESZLAPOK

MUSZAKI ADATOK

Fesziltség (tertletenként)*

(110V, 115V, 120V, 127V,
220V,230V, 240 V) ~

Felvett teljesitmény *

1150 W

Kilsé atmér6é 130 mm
Kuls6é atméré 130 mm

Lagyacél csé
Vinil-klorid cs6

Kapacitas ——
Fa Mélység 300 mm
Lagyacél lemez Vastagsag 19 mm
Uresjarati fordulatszam 0-3000 min-1
Vagasi hossz 32 mm
Suly (kabel nélkul) 4,4 kg

* Mindig ellenérizze a terméken talalhat6é adattablat, mert
az adatok teriiletenként valtozhatnak.
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MEGJEGYZES
A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé muszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

OSSZESZERELES ES HASZNALAT

Mivelet Abra | Oldal
A penge felszerelése 1 146
A torott penge eltavolitasa 2 146
A flrészpenge régzitésének 3 146
karbantartasa és ellenérzése
Pengelyuk 4 146
Az alap bedllitdsa 5 147
A kapcsolé hasznalata 6 147
A lengévagasi muvelet bedllitasa 7 147
A f@részppnge hosszanak 8 148
kivalasztasa
A munkadarab szoros meghtzasa 9 148
Beszuré vagas 10 148
Szurévagas forditott iranyban 1 149
behelyezett flrészpengével
A szénkefék cseréje 12 149
A tartozékok kivalasztasa — 150

A flrészlapok hasznalatat illetéen lasd az 1., a 2. 3. és a 4.
tablazatot.

A vezetétalp beallitasa (5. abra)

Ez a berendezés olyan kialakitast, hogy kulcs vagy
egyéb szerszam nélkill lehet a vezetétalpat harom
régzitett helyzetbe beéllitani.

(1) Nyomja meg a nyomégombot. Ekkor az allitékar kiugrik,
hogy a beallitas lehetévé valjon.

(2) Nyomja meg a vezetétalp hegyét, és mozgassa eldre-
hatra.

(3) A vezetétalpat harom helyzetbe lehet allitani. Mozditsa
kb. 15 mm-es Iépésekben, keresse meg azt a helyet,
ahol reteszel6dik, ekkor nyomja le a kart az ujjaival. A
vezetétalp megfelelé régzitését kattané hang jelzi.

Az alternalé mozgast végzé fiirészlap sebességének

beallitasa
A készllék beépitett elektronikus vezérléaramkorrel
rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap
sebessége; ehhez meg kell huzni az inditdkapcsolét
vagy el kell forgatni a szamtarcsat. (6. abra)

(1) Az inditokapcsolét egyre jobban befelé huzva a
flrészlap sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis
sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.

Miutan elég mélyen belevagott az anyagba, ndvelje a
vagasi sebességet.

(2) A szdmtarcsas skalan az ,5” jeléli a maximalis, az
,1”7 pedig a minimalis sebességet. A nagy sebesség
altalaban lagy anyagokhoz, pl. fahoz, mig a kis sebesség
kemény anyagokhoz, pl. a fémekhez alkalmas. A
vagandé anyaghoz alkalmas sebesség kivalasztasakor
hozzavetéleges utmutatdként ajanlatos az alabbi
tablazatot hasznalni.

84

Példak a vagandé anyagokra A ;gi?;tt?g::éilsitzgila
__ Lagyacél csbvek/ ) >_4
Ontéttvas csévek / L szégacél
Fa / faanyag beltétt sz6gekkel 5
Rozsdamentes acél 1-3
Aluminium / v8roésréz / sérgaréz -
Gipszkarton lemez —
Muianyag / préselt rostiemez 1-3

FIGYELEM

O Kis sebességgel (1 — 2 skalaosztas) semmi esetre sem
szabad 10 mm-nél vastagabb fa lapot vagy 2 mm-
nél vastagabb lagyacél lemezt vagni. A motorra jutd
terhelés tulmelegedést idézhet eld, és a motor sérllését
okozhatja.

Jollehet a készilék nagy teljesitményld motorral
rendelkezik, kis sebesség mellett tartds hasznalat esetén
tulzottan megnd a terhelés, ami a motor tulmelegedését
okozhatja. A megbizhatd, egyenletes vagas érdekében
a flrészlapot szabalyosan kell beadllitani, és kerilni kell
az ésszer(itlen Iépéseket, pl. a hirtelen leallasokat vagas
kdzben.

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximalis mikodési teljesitmény és a lehet legjobb
eredmények biztositasa érdekében nagyon fontos a
vaganddé anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban
igazodo flrészlap kivalasztasa.
MEGJEGYZES
A tablazatban ismertetett munkadarab-méretek
arra a helyzetre vonatkoznak, amikor a vezetétalp
régzitési helyzete legkdzelebb van a flrész vazahoz.
Korultekintéssel jarjon el, mivel a munkadarab mérete
csOkken, ha a vezetétalpat a flirész vazatdl tavolabbra
allitja.
. A gyors szénacél fiirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltiintetett gyors szénacél
fUrészlapok szama gravirozassal van feltlintetve a
befogasi hely kdzelében. Az alabbi 1. és 4. tablazat
alapjan vélassza ki a megfeleld flirészlapokat.

1. tdblazat: Gyors szénacél fiirészlapok

Aflrészlap - Vastagsag
szima Alkalmazasi terulet (mm)
1sz. 105 mm-nél kisebb atmeérdji 25_6

acélcsovek vagasahoz ’
2sz. 30 mm-nél kisebb atmérdji 25-6
acélcsévek vagasahoz ’
3sz. 30 mm-nél kisebb atméréju
acélcsévek vagasahoz 3,5 alatt
4sz. Flrészaru vagasahoz és durva 5070
megmunkalasahoz
5sz. Furészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alatt
8sz. 135 mm-nél kisebb atmérdja vinil- 25_15
klorid csévek vagasahoz ’
Furészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alaft
9sz. 130 mm-nél kisebb lagyacél
csOvek vagasahoz, vagasi 25-6
vezetéelemmel hasznalva
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95 7. 105 mm-nél kisebb atméraj 3. Filirészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt 4. tablazat
vagasahoz - - Véagandd Anvagmindsé Vastagsag A flrészlap

96sz. |30 mm-nél kisebb atmerdju anyag vag 9 (mm) szama
;‘;gzigrﬁggtes acélesovek 28alatt | I\aslemez | Lagyacel 1,2,101,102,

lemez 103, 104, 105,
: 25-19 1106, 131'6s
MEGJEGYZES 132's2
Az 1 - 96 sz. gyors szénacél flirészlapok kildn, .
opciondlis tartozékként kaphatok. 3.5 alatt 3,107 és 108
2. A bimetall flirészlapok kivalasztasa ’ sz.
A 2. tablazatban k6zélt bimetall flrészlapok szamait N remek | Alumini 1.2 101. 102
a specidlis tartozékok csomagolasain tuntettik fel. Az emvasieme! juminium, & ’ ’
alabbi 2. és 4. tablazat alapjan valassza ki a megfeleld vorosrez es 5-20 103,104, ,1 05,
furészlapokat. sargaréz 106, 131 és
132 sz.
2. tf%)lazat. Bimetall flirészlapok : s alatt 3,107 és 108

A fsuzrgrsnzéllap Alkalmazasi teriilet Va(srtnar%?ag ” sz.

M(gyanta | Fenolgyanta, 1,2,4,101,

101 sz. | 60 mm-nél kisebb kuilsé atméroju melamingyanta, 1050 102, 103, 104,
acél és rozsdamentes acél 25-6 stb. 131 és 132
vagasahoz sz.

102 sz. | 130 mm-nél kisebb kiils6é atmérsji 3,5, 8, 105,
acél és rozsdamentes acél 25-6 5-30 106, 107 és
vagasahoz 108 sz.

103 sz. | 60 mm-nél kisebb kiils6 atmérsjt Vinil-klorid, 1,2,4,101,
acél és rozsdamentes acél 25-6 aklirgyanta, 10-60 102, 103, 104,
vagasahoz stb. 131 és 132

104 7. | 130 mm-nél kisebb kiils6 atmérsjd sz.
acél és rozsdamentes acél 25-6 3,5, 8,105,
vagasahoz 5-30 106, 107 és

105 sz. | 60 mm-nél kisebb kuilsé atmérsji 108 s2.
acél és rozsdamentes acél 25-6
vagasahoz ., . o p

106 sz. | 130 mm-nél kisebb kiils6 atméréji KARBANTARTAS ES ELLENORZES
acél és rozsdamentes acel 25-6 1. A fiirészlap ellenérzése
vagasahoz Eletlen vagy sérilt fiirészlap tovabbi hasznalata

107 sz. | 60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsijti csokkenti a vagas hatékonysagat és a motor
acél és rozsdamentes acél 3,5 alatt tllterhelését okozhatja. Cserélje ki a furészlapot, amint
vagasahoz észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

— — 2. Ardgzitocsavarok ellenérzése

108 sz. | 130 mm-nél kisebb kiils6 atmérdjl Rendszeresen ellendrizze a rogzitécsavarokat, és
acél és rozsdamentes acel 3,5 alatt gy6z6djon meg rola, hogy megfelelden feszesek-e.
vagasahoz Ha barmelyik csavar laza, azonnal hizza meg. Ennek

121sz. | Farészéru vagasahoz és durva elmulasztasa komoly veszélyt jelenthet.
megmunkalasahoz 300 3. A motor karbantartasa

- - A motor tekercse az egész szerszamgeép ,szive”. Legyen
131 sz. | Barmilyen célra — 6vatos, hogy a tekercs ne sérilljion meg és/vagy ne
. . _ keriljon ra viz vagy olaj.
132sz | Barmilyen célra 4. A szénkefék ellenGrzése (12. abra)
. A motor belsejében fogyéeszkdznek szamitd szénkefék
MEGJEGYZES Thatd ; a4 <
) - . L taldlhatok. Mivel a tulsagosan elkopott szénkefe a
Az 101 - 132 sz. bimetall firészlapok kilén, opcionalis motor meghibasodasat ol?ozhatja, ez%rt cserélie ki a
tartozekkent kaphatok. szénkeféket az abran lathaté szammal megegyezé ®
3. tablazat: gorbe fiirészlap szamu Uj szénkefékre, ha azok elérik vagy megkdzelitik
Atirésdp Vastagsdg a kopasi hatart ®. Ezlenkl'vUI ?\ szénkefﬁ'ket rgir:jdig
uresz Asi teri tartsa tisztan, és Ugyelijen ra, hogy azok szabadon
szama Alkalmazasi terdlet (mm) cstiszhassanak a kefetartokban.
60 mm-nél kisebb killsé &tmérsji 5. A szénkefék cseréje (12. abra) . )

341 sz. | acél és rozsdamentes acél 25-6 Lapos csa\{arhuzo segltsggeve! szerelje szet” a
vagasahoz szénkefetartd hazakat. A szénkefék ekkor egyszerlien

eltavolithatoak.

6. A tapkabel cseréje
Ha a haldzati kabel cserétigényel, a fennall6 balesetveszély
miatt a cserét kizaroélag a Hivatalos HiIKOKI Szervizkdzpont
végezheti.
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FIGYELEM
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszdmokra a torvény altal
eléit  orszagos eléirdsoknak  megfelelé  garanciat
véllalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl, tovabba a normal
mértéklnek szamitd elhasznaldédasbdl, kopasbol szarmazd
meghibasodasokra, karokra. Reklaméacié esetén kérjik,
kildje el a — nem szétszerelt — szerszamot a kezelési
utmutaté végén taldlhat6 GARANCIA BIZONYLATTAL
egydtt a hivatalos HiIKOKI szervizkdzpontba.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozoé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan kerllnek
kdzzétételre.

Mért A-hangteljesitményszint: 104 dB (A)
Mért A-hangnyomasszint: 93 dB (A)
Bizonytalansag K: 3 dB (A).

Viseljen hallasvédé eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési 0Osszértékek
(haromtengely( vektorésszeg).

Vagotabla:
Rezgési kibocsatas értéke @h, B = 11,5 m/s2
Bizonytalansag K = 1,5 m/s2

A megallapitott rezgési dsszérték mérése egy szabvanyos
teszteljarasnak megfeleléen tortént, és az érték két
szerszam 6sszehasonlitasara is hasznalhaté.

Ez az érték az expoziciés hatarértékek elézetes felmérésére

is hasznalhat6. |

FIGYELMEZTETES

O A szerszam hasznalatatol fliggéen a kibocsatott rezgés
a szerszamgép tényleges haszndlata soran eltérhet a
megadott 6sszértéktdl.

O Léptessen életbe a szerszamgép kezel6jét védd
intézkedéseket a haszndlat tényleges koriiményei
kdzott becsilt expoziciéd alapjan (a hasznalati ciklus
minden elemét figyelembe véve, a bekapcsolt allapot
mellett példaul azt az idét is, amikor a szerszam
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor Uresjaratban
mukodik).

MEGJEGYZES

A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kévetkeztében az itt szereplé miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

86



Cestina

(Pfeklad pavodniho navodu)

OBECNA BEZPECNOSTNi VAROVANI
TYKAJICi SE ELEKTRICKEHO NARADI

/\ VAROVANI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpeénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni veskerych nasledujicich varovani a pokynt
miZe vést k drazu elektrickym proudem, ke vzniku poZaru
anebo vdznému zranéni.

VSechna varovani a pokyny uschovejte pro budouci
pouziti.

Vyrazem ,elektrické ndradi“ ve vsech dale uvedenych
varovanich je mysleno elektrické ndradi napdjené ze sité
(se sridrou), nebo ndradi napédjené pomoci akumuldtoru (bez
Sridry).

1)

2)

Bezpecénost na pracovisti

a) Udrzujte vasSe pracovisté v cCistoté a dobre
osvétlené.

Nepordadek a tmavda mista na pracovisti byvaji
pricinou nehod.

Nepouzivejte elektrické naradi v prostredi s
nebezpeéim vybuchu, kde se vyskytuji hoflavé
kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém naradi vznikaji jiskry, které mohou
zapadlit prach nebo vypary.

PFi pouzivani elektrického naradi
pfistupu déti a dalSich osob.

Budete-li vyrusovdni, miZete ztratit kontrolu nad
provadeénou ¢innosti.

Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka pohyblivého pfivodu elektrického

naradi musi odpovidat sitové zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrécku

upravovat.

S uzemnénym elektrickym nafadim nikdy

nepouzivejte Zadné zasuvkové adaptéry.

Zastrcky, které nejsou znehodnoceny Upravami,

a odpovidajici zdsuvky sniZzi nebezpedi urazu

elektrickym proudem.

Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy,

jako jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem je vétsi, je-li

vase télo uzemnéno.

Nevystavujte elektrické naradi desti, vlhku nebo

mokru.

Voda, ktera vnikne do elektrického ndradi, zvysi

nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Zachazejte spravné s napajeci Sidrou. Nikdy

nenoste a netahejte elektrické naradi za $itru

ani nevytrhavejte zastrcku ze zasuvky tahem za

Sndru.

Chraiite  napajeci S$hAGru pfed horkem,

mastnotou, ostrymi hranami a pohybujicimi se

castmi.

Poskozené nebo zamotané sriliry zvysuji nebezpedi

urazu elektrickym proudem.

Je-li elektrické naradi pouzivano venku,

pouzivejte prodluzovaci privod vhodny pro

venkovni pouziti.

Pouzivani prodluZzovaciho pfivodu pro venkovni

pouZiti  snizuje nebezpeci uUrazu elektrickym

proudem.

f) Pokud je pouziti elektrického naradi na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.
Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

b

-

c) zamezte

jakkoli

b

-~

c

~

d

-~

e)

87

3)

4)

Osobni bezpeénost

a) P¥i pouzivani elektrického naradi bud'te pozorni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate,
soustied'te se a stfizlivé uvazujte.

Elektrické naradi nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.
Chvilkovd nepozornost pfi pouZivani elektrického
naradi muze zpusobit vazné zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy

pouzivejte ochranu o¢i.
Osobni  ochranné prostfedky jako respirétor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrdzkou,
ochrannd prilba nebo ochrana sluchu pouZivané v
prislusnych podminkach snizuji moZnost zranéni.

c) Zabrante neumysinému spousténi. Pred
pfipojenim ke zdroji napajeni anebo
akumulatorovému zdroji ¢i pfed zvedanim nebo
prenasenim elektrického naradi se ujistéte, Ze je
spinac v poloze ,,vypnuto“.

Prendseni elektrického naradi s prstem na spinaci
nebo zapojovani zdstréky se zapnutym spinadem
muzZe byt pricinou urazu.

d) Pfed zapnutim elektrického naradi odstrarite
vSechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Sefizovaci ndstroj nebo kli¢, ktery ponechate
pripevnény k rotujici ¢asti elektrického naradi, mize
Zpusobit zranéni.

e) Pracujte jen tam, kam bezpec¢né dosahnete.
Vzdy si udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.
Budete tak Iépe ovidadat elektrické naradi
v nepfedvidanych situacich.

f) Oblékejte se vhodnym zplisobem Nenoste volné
odévy ani Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte
v dostacujici vzdalenosti od pohybujicich se ¢asti.
Voiné odévy, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

g) Pokud jsou k dispozici prostfedky pro pfipojeni
zafizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.
Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu lze omezit
nebezpeci zplisobend vznikajicim prachem.

Pouzivani elektrického nafadi a péce o néj

a) Nepretézuijte elektrické naradi. Pouzivejte vzdy
spravné elektrické naradi, které je uréeno pro
provadénou praci.

Sprdvné elektrické ndradi bude lépe a bezpecnéji
vykondvat préci, pro kterou bylo konstruovano.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze
zapnout a vypnout spinacem.

Jakekoli elektrické naradi, které nelze ovlddat
spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pifed jakymkoli sefizovanim, pfed vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrického
naradi vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napdjeni anebo odpojte akumulatorovy zdroj.
Tato preventivni bezpecnostni opatfeni  snizuji
nebezpeci neumysiného spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo
dosah déti a nedovolte osobam, které nebyly
seznameny s naradim nebo s témito pokyny,
aby naradi pouzivaly.

Elektrické naradi je v rukou nevyskolenych uZivateli
nebezpecné.

e) Udrzujte elektrické naradi. Kontrolujte sefizeni
pohybujicich se ¢&asti a jejich pohyblivost,
soustied'te se na praskliny, zlomené soucasti
a jakékoli dalSi okolnosti, které mohou ohrozit
funkci elektrického naradi.

Je-li naradi poskozeno, pred dalSim pouzivanim
zajistéte jeho opravu.

Mnoho nehod vznikd v dusledku nedostatecné
udrZovanym elektrickym ndradim.
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f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a cCisté.

Spravné udrZované a naostrené rezaci nastroje se
s mensi pravdépodobnosti zachyti za material nebo
se zablokuji a prace s nimi se snaze kontroluje.
Elektrické naradi, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny a takovym
zplUsobem, jaky byl pfedepsan pro konkrétni
elektrické naradi, a to s ohledem na dané pracovni
podminky a druh provadéné prace.

Pouzivani elektrického naradi k provadeéni jinych
Cinnosti, neZ pro jaké bylo urceno, muZe vést
k nebezpecnym situacim.

g)

5) Servis
a) Opravy vasSeho elektrického naradi
kvalifikované osobé,
identické nahradni dily.
Timto zpusobem bude zajisténa stejna roveri
bezpecnosti elektrického ndradi jako pfed opravou.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a nemohoucim osobam.
Pokud naradi nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a nemohoucich osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY OCASKY

1.

svéite
ktera bude pouzivat

P¥i praci, kdy by mohl fezny nastroj pfijit do styku s
elektrickym vedenim pod povrchem nebo s viastnim
elektrickym pfivodem, drzte elektrické naradi
pouze za Uchopné ¢asti z izolaéniho materialu.

V pfipadé kontaktu kladiva s vodi¢em pod napétim by
mohly byt pod napétim také nechranéné kovové ¢asti
elektrického naradi a mohlo by dojit ke zranéni obsluhy
elektrickym proudem.

DALSIi BEZPECNOSTNi VAROVANI

1. Zkontrolujte, zda pouzivany zdroj
pozadavky uvedené na $titku vyrobku.
Ujistéte se, Ze je spinac v poloze OFF - vypnuto.

Pokud je zastr¢ka zapojena do zasuvky a spinac je
v poloze ON - zapnuto, elektrické naradi se okamzité
spusti, coz muze zpUsobit vazny Uraz.

Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje napajeni, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

Pred fezanim do stén, stropll nebo podlah se ujistéte,
Ze uvnitf nejsou ulozeny zadné elektrické kabely nebo
vodice.

Prasnost béhem provozu

Prach vznikajici béhem bézného provozu muize mit
nepfiznivy vliv na zdravi obsluhy. Doporuuje se
pouzivat ochrannou masku.

Montaz listu (Obr. 1)

Toto zafizeni ma vyménny mechanizmus, ktery
umoziiuje montaz a vyménu pilovych listd bez pouziti
kli¢e nebo jiného naradi.

Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac¢, aby paka mohla
zcela vyskocit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypinac¢ a
odpojte pfivodni kabel.

Ujistéte se, Ze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

Zatahnéte dvakrat nebo tfikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
Pii zatazeni listu zjistite, Ze list je nalezitym zplsobem
namontovan, kdyZ je pfi pohybu listu slysSitelné cvaknuti
a paka se mirné pohne.

P¥i zatazeni pilového listu se ujistéte, ze jej zatahnete
za zadni ¢ast. Zatazeni za jiné ¢asti listu miZe zpUsobit
zranéni.

napéti  splfiuje

2.
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7. Nedotykejte se nikdy listu bezprostfedné po pouZziti. Kov

je horky a mize snadno dojit k popaleni.

Kdyz je list zZlomeny

| kdyz je pilovy list zlomeny a zlistane uvnitf malé drazky

plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatladite paku ve

sméru Sipky a obratite list smérem dolud. Pokud list sam

nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym nize.

(1) Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vyéniva z malé
drazky plunzru, vytahnéte vystupujici ¢ast a vyjméte list.

(2) Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,
zachytte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte

8.

Je)-
Udrzba a kontrola upevnéni pilového listu
Po pouziti vyfoukejte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarite pomoci
karta¢e apod., aby byla zaru¢ena plynulda funkce
upevnéni listu.
Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na Obr. 3.
Pouziti nafadi bez vycCiSténi a promazani prostoru
upevnéni pilového listu mize zplsobit vaznuti pohybu
paky v dusledku nashromazdénych pilin a odfezku.
Podle okolnosti zatlaéte na pryzovou krytku na péace ve
sméru Sipky tak, jak je znazornéno na Obr. 3 a vyjméte
pryzovou krytku z péaky. Poté vycistéte vnitfni prostor
drzaku listu tlakovym vzduchem nebo podobnymi
prosttedky a provedte dostate¢né promazani.
Pryzovou krytku Ize namontovat jejim silnym zatlaGenim
na paku. Soucasné se ujistéte, ze mezi drzakem listu a
pryZovou krytkou neni zadna mezera, a déle zajistéte,
aby se pilovy list mohl v montaznim prostoru volné
pohybovat.
Nepouzivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu
(A). V opacném piipadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mGze zpUsobit zranéni. (Obr. 4)
. Nastaveni kyvadlového fezani
Chcete-li pfi fezani mékkého materialu docilit Cisty nebo
zakfiveny fez, zvolte rovné fezani.
Piliny a prach nashromazdéné v casti prepinaci
packy mohou omezit jeji funkci. Okoli pfepinaci packy
pravidelné Cistéte.
Pfi kyvadlovém fezani pouzijte pilu s rovnym listem.
Pfi pouziti zakfiveného pilového listu mize dojit k jeho
prasknuti nebo k poskozeni pily.
. ZpUsob pouziti
Nepfenasejte nafadi pfipojené do zasuvky s prstem
na vypinaci. Nahlé spusténi mlze zpusobit nechténé
poranéni.
Zajistéte, aby piliny, zemina, vlhkost atd. nemohly
béhem provozu vnikat do vnitfniho prostoru nafadi pres
plunzrovou ¢ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi
v plunzrové &asti, vzdy tento prostor pfed pouzitim
oCistéte.
Neodnimejte pfedni kryt. Pfi fezani drzte pevné rukou
pfedni kryt. Nedavejte ruku ani prsty za pfirubu predniho
krytu, aby nedoslo ke zranéni.
Béhem fezani pfitlacte zakladni desku na material.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici viborace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se mize nékdy dostat do styku
s vnitini sténou trubky a tim mlze dojit k poskozeni
pilového listu.
Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V idealnim pfipadé
by méla byt délka vy¢nivajici ze zakladni desky pilového
listu po odeéteni délky zdvihu vétSi nez tloustka
materialu (viz obr. 8).
Pokud fezete velkou trubku, velky dfevény Spalek atd.,
které zvySuji Fezny vykon listu, vznika nebezpedi, Ze se
list mize dostat do styku s vnitfni sténou trubky, dieva
atd. a mUze dojit k poskozeni listu.

9.
O
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O Chcete-li zvysit G¢innost fezani pouzivanych materialt a
rychlost prace, nastavte rychlost pohybu pilového platku

. aprepnéte na kyvadlové fezani.

Rezani

O Pritlacte zakladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

O Pred zahgjenim fezani upnéte pevné fezany material.
(Obr. 9)

O P¥ifezani kovovych materialli pouZijte vhodny strojni olej
(turbinovy olej atd.). Pokud nepouZijete kapalny strojni
olej, naneste na fezany material tuk.

Pokud nepouzivate strojni olej, Zivotnost pilového listu
se podstatné zkrati.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pfitlaceni zakladni desky

. pevné na prkno.

Rezani zakfivenych linii .,

O Doporucujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2, protoze tento list je pevny a je odolny proti
prasknuti.

O Snizte rychlost posuvu pfi fezani materidlu v malych
kruhovych obloucich. Nepfiméfené rychly posuv muze
zpUsobit prasknuti listu.

Zapichovaci fezani (Obr. 10, Obr. 11)

O Neprovadéjte zapichovaci fezani u kovovych materiall.
Muze tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je
pritlaéen k fezanému materialu. Jinak mize snadno dojit
pfi narazu na material k poskozeni listu.

O Zaijistéte, aby fezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.
Pokud pouzijete pfi fezani nepfiméfenou silu na pilovy
list, mGze snadno dojit k poskozeni listu.

12.Vodici drzdk pro odfezavani trubek (doplrikové
prislusenstvi)

Pro podrobnosti o spravném pouziti vodiciho drzaku viz
jeho navod.

SYMBOLY

VAROVANI
Nasledujici text obsahuje symboly, které jsou
pouzity na zafizeni. Nez zaénete naradi pouzivat,
ujistéte se, Zze rozumite jejich vyznamu.

CR13VBY: Pila ocaska

Prectéte si vSechna varovani tykajici se
bezpecnosti a véechny pokyny.

®|i
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Rezani s predkyvem

Zdvih

Odpoijte sitovou zastréku z elektrické zasuvky

Naradi II. tfidy

|| Y|4

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

Obsah baleni pfistroje (1 pfFistroj) navic obsahuje
prisluSenstvi uvedené nize.

O List (¢. 341)
O Skfin

Standardni pfislu$enstvi podléhaji zménam bez pfedchoziho
upozornéni.

POUZITI

Rezani trubky a dhelniku.

Rezani riznych dfevénych prken.

Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi.

Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napf. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

0000

Podrobnosti jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA
LISTU"

SPECIFIKACE

(110V, 115V, 120V, 127 V,

Napéti (podle oblasti) * 220V, 230 V, 240 V) ~o

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES

o nakladani s pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist jednotlivych
zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

ZAPNUTI

VYPNUTI

Pfimé fezani

njjolf=] =
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Vstupni napajeni * 1150 W
Trubka z Cixr oo
mékke oceli Vnéjsi pramér 130 mm
Trubka z Cixr oy
Kapacita | vinylchloridu Vnéjsi prameér 130 mm
Drevo Hloubka 300 mm
Deska z "
mekke oceli Tloustka 19 mm
Rychlost bez zatizeni 0 - 3000 min-1
Zdvih 32 mm
Hmotnost (bez $iury) 4,4 kg

* Zkontrolujte Stitek na vyrobku — Stitek podléha zménam v
zavislosti na oblastech.

POZNAMKA

Viivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu spoleénosti HIKOKI mohou zde uvedené
parametry podléhat zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.
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MONTAZ A PROVOZ
Cinnost Obrazek | Strana

Nasazeni bfitu 1 146
Vyjmuti poSkozeného pilového listu 2 146
Udrzba a kontrola upevnéni bfitu pily 3 146
Otvor pro list 4 146
Sefizeni drzéku listu 5 147
Ovladani spinace 6 147
Sefizeni chodu s pfedkyvem 7 147
Vybér délky pilového listu 8 148
Pevné upnuti obrobku 9 148
Ponorné fezani 10 148
Vyfezavani s listem pily osazenym 1 149
obracené

Vyména uhlikovych kartact 12 149
Vybér pfislusenstvi — 150

Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2, 3 a 4.

Nastaveni patky (Obr. 5)

Tato pila je vybavena mechanizmem, ktery umoznuje
nastavit tfi polohy podpérné patky bez pouziti klice nebo
jinych nastrojl.

(1) Stisknéte tlacitko. Packa podpérné patky vyskoéi nahoru
a lze ji nastavit.

(2) Zvednéte Spi¢ku patky a posunte patku dozadu nebo
dopredu.

(3) Muzete nastavit tfi polohy patky. Posurite podpérnou
patku pfiblizné o 15 mm, vyhledejte polohu, kde se
patka zachytne a stisknéte packu patky prsty. Az uslySite
cvaknuti, je podpérna patka zajisténa.

Sefizeni pfimocaré rychlosti listu
Toto zafizeni ma vestavény elektronicky fidici obvod,
ktery umoznuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu bud’ zatazenim vypinace nebo oto¢enim kotouce se
stupnici. (Obr. 6)

(1) Zatahnete-li vypina¢ dale dovnitf, rychlost listu se
zvySi. Za€néte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
pfesnost kone¢né polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostateéné hloubky fezu, zvysSte feznou rychlost.

(2) Na ciselné stupnici odpovida poloha ,5 maximalni
rychlosti a poloha ,1“ minimalni rychlosti. Vysoka
rychlost je vSeobecné vhodna pro mékké materialy,
jako je napf. dfevo, a nizké rychlost je vhodna pro tvrdé
materidly, jako je napf. kov. Doporu€ujeme Vam pouziti
nasledujiciho nastaveni jako hrubé voditko pfi volbé
vhodné rychlosti pro fezané materialy.

Doporucené nastaveni

Ptiklad fezaného materialu na &isené stupnici

Trubky z mékké oceli /

litinové trubky / ocel profilu L 2—4

Drevo / dfevo s natlu¢enymi
hrebiky

Nerezavséjici ocel

Hlinik / mosaz / méd’

Sadrokarton

Umélé hmoty / dfevovlaknité
desky
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UPOZORNENI

O Pii fezani nizkou rychlosti (nastaveni na stupnici 1 —
2) nikdy nefezejte dfevénou desku tloustky vétsi nez
10 mm nebo desku z mékké oceli tloustky vétsi nez 2
mm. Zatizeni motoru muUze zplsobit jeho prehrati a
poskozeni.

Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvysi pfili§ zatizeni a muze zpUsobit
prehrati. Nastavte pilovy list nalezitym zpldsobem tak,
aby fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméfeného zpusobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem fezani.

VOLBA LISTU

Aby se zajistila maximalni provozni G¢innost a vysledky, je

velmi dllezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny pro

typ a tloustku materialu uréeného k fezani.

POZNAMKA:
Rozmeéry fezanych materidll uvedené v tabulce plati,
pokud je podpérna patka nastavena co nejblize ke
kmitajicimu pilovému listu. Pokud je podpérna patka
nastavena dal od kmitajiciho pilového listu, rozméry
fezaného materialu budou mensi.

. Volba listd HCS
Cislo listd HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize
uvedené tabulky 1 a 4.

Tabulka 1: Listy HCS

Tloustka
List &. Pouziti Pouziti
(mm)
C.1 Pro Fezani ocelovych trubek s 05_6
pramérem mensim nez 105 mm !
C.2 Pro fezani ocelovych trubek s 25_6
prdmérem mensim nez 30 mm ’
C.3 Prg fezani ocelqyych t[ubek s Pod 3,5
primérem mensim nez 30 mm
C. Pro fezani a Ub&r prken 50-70
C. Pro fezani a tibér prken Pod 30
C. Pro fezani trubek z vinylchloridus | 5 £ _ 4o
pramérem mensim nez 135 mm ’
Pro fezani a ubér prken Pod 105
C.9 Pro fezani trubek z mékkeé oceli s
pramérem mensim nez 130 mm pfi 25-6
pouziti vedeni odfezani
C.95 Pro fezani trubek z nerezavéjici
oceli s primérem mensim nez Pod 2,5
105 mm
C.96 | Pro tezani trubek z nerezavajici
oceli s primérem mensim nez Pod 2,5
30 mm
POZNAMKA

Listy HCS €. 1 — ¢. 96 se dodavaji samostatné jako
volitelné prisluenstvi.

. Volba DVOJKOVOVYCH listt
Cisla DVOJKOVOVYCH listt v tabulce 2 jsou uvedena
na balenich zvlastniho pfisluSenstvi. Zvolte vhodné listy
podle nize uvedené tabulky 2 a 4.



Cestina

Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy

Synteticka | Fenolova C.1,2,4,
Tloustka pryskyfice | pryskyfice, 10-50 101,102, 103,
List ¢. Pouziti Pouziti melaminova 104,131,132

_ (mm) gtré/skyrlce &.3.58,

C. 101 Pro fezani ocelovych trubek a : 5-30 105, 106, 107,
trubek z nerezavéjici oceli s vnéj§im | 2,5-6 108

_ prdmérem mensim nez 60 mm Vinylchlorid, C.1,2,4,

C. 102 | Profezani ocelovych trubek a akrylatova 10-60 101, 102, 103,
trubek z nerezavéjici oceli s vnéj§im | 2,5-6 pryskyfice 104,131,132
pramérem mensim nez 130 mm atd. 358

¢.103 | Profezani ocelovych trubek a 5-30 105, 106, 107,
trubek z nerezavéjici oceli s vnéj§im | 2,5-6 108

pramérem mensim nez 60 mm

C. 104 | Pro fezani ocelovych trubek a . -
trubek z nerezavéjici oceli s vn&j$im | 2,5-6 UDRZBA A KONTROLA
prdmérem mensim nez 130 mm
= 1. Kontrola listu

C.105 | Profezéni ocelovych trubeka Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
trubek z nerezavejici oceli s vnéjsim | 2,5-6 nasledek snizeni Géinnosti fezani a mulZe zpusobit
primérem mensim nez 60 mm pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmémé opotebeni

€.106 | Pro fezani ocelovych trubek a listu, vyméiite jej za novy.
trubek z nerezavéjici oceli s vn&j$§im | 2,5-6 2. Kontrola montaznich Sroubu o
primérem mensim nez 130 mm Pravidelné kontrolujte vS8echny montazni Srouby a

= — . jistéte, aby byly fadné utazeny. Pokud jsou jakékoli

C.107 | Profezaniocelovychtrubeka grouby uvolnéné, okamzité je dotahnéte. Pokud tak
trubek z nerezavéjici oceli s vnéjsim | Pod 3,5 neuginite, vystavujete se vaznému nebezpedi.
pramérem mensim nez 60 mm 3. Udrzba motoru

¢.108 | Pro fezani ocelovych trubek a Vinuti motoru je ,srdce” elektrického naradi. Ujistéte se,
trubek z nerezavéjici oceli s vngjsim | Pod 3,5 Ze vinuti neni poskozené nebo mokré od vody Ci oleje.
pramérem mensim nez 130 mm 4. Kontrola uhlikovych kartacku (Obr. 12) L

- V motoru jsou pouzity uhlikové kartace, které podléhaji

C.121 | Profezani a Ubér prken 300 opotfebeni. Vzhledem k tomu, ze opotfebené kartade

mohou vést k problémdm s motorem, vyménte kartace

C. 131 | VSechny zplsoby pouziti — . AV - . - p
- za nové se stejnym cislem @ (viz obrazek), jakmile se
C. 132 | V8echny zpUsoby pouZiti — opotfebi nebo se blizi k mezi opotfebeni ®. Navic vzdy
udrzujte uhlikové kartace Gisté a zajistéte, aby se hladce
POZNAMKA pohybovaly v drzacich kartacu.
DVOJKOVOVE listy & 101 - &. 132 se dodévaji samostatné 5. Vyména uhlikovych kartaéka (Obr. 12) .
jako volitelné prislusenstvi. Sroubovakem sejméte kryt kartackl. Poté Ize kartacky
N L lehce vyjmout.
Tabulka 3: zakfiveny pilovy list 6. Vyména napajeciho pfivodu
o . Tloustka Pokud je nezbytné vyménit pfivodni kabel, musi tak
List €. Pouziti uginit autorizované servisni stredisko firmy HiKOKI, aby

(mm)

se zabranilo ohrozeni bezpec€nosti.
y Pro fezani ocelovych trubek a
C. 341 |trubek z nerezavéjici oceli s vnéj§im | 2,5-6

pramérem mensim nez 60 mm UPOZORNENI
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
3. Volba listii pro ostatni materily dogrzpvany bezpecr)ostnl predvplsly a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
Tabulka 4
Rezany Kvalita Tllncz)uusztilt(ia List & ZARUKA
material materialu : Rucime za to, ze elektrické naradi HIKOKI splfiuje zakonné/
(mm) mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
Ocelova Deska z C.1,2,101, nebo poskozeni vzniklé v dusledku nespravného pouZziti,
deska mékkeé oceli 102,103,104, | hrubého zachazeni nebo normainiho opotfebeni. V pfipadé
2,5-19 105,106, 131, | reklamace zaSlete prosim elektrické naradi v nerozebraném
132 stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na konci
= téchto pokynli pro obsluhu do autorizovaného servisniho
Pod3,5 |C.3,107,108 | stiediska spole¢nosti HIKOKI.
Nezelezné | Hlinik, méd a C.1,2,101,
kovy mosaz 5_pg |102,103,104,
105, 106, 131
132
Pod 5 C. 3,107,108
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Informace o hluku a vibracich
Mé&Fené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 104 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 93 dB (A)
Nejistota K: 3 dB (A).

Pouzivejte chranice sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezaci deska:
Hodnota vibraénich emisi @h, B = 11,5 m/s2
Nejistota K = 1,5 m/s2

Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a mlze byt pouZita pro
porovnani jednoho nafadi s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

pfedb&zném hodnoceni vystaveni.

VAROVANI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
naradi se mGze od deklarované celkové hodnoty lisit v
zavislosti na zpUsobu jeho pouZiti.

O Stanovte bezpeénostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozena na odhadu vystaveni vlivdm v danych
podminkach pouZziti (v Uvahu je tfeba vzit vdechny ¢asti
pracovniho cyklu, napfiklad doby, kdy je naradi vypnuté
i kdy bézi naprazdno pfed spusténim).

POZNAMKA

Vlivem stale pokraéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu spole¢nosti HiIKOKI mohou zde uvedené
parametry podléhat zménam bez pfedchoziho upozornéni.
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(Orijinal talimatlarin gevirisi)

GENEL ELEKTRIKLIi ALET GUVENLIK
UYARILARI

A\ uvaRi

Tiam glivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢arpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan “elektrikli alet” terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille c¢alisan (kablosuz) elektrikli
aletinizi belirtir.

1) Calisma alaninin giivenligi

2)

3)

a)
b)

c

~

Calisma alanini iyi aydinlatilmis ve temiz tutun.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.
Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz gibi
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklari
izleyicileri uzaklastirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

ve

Elektrik glivenligi

a)

b)

c

~

d

-

e

~

f)

Elektrikli
olmahdir.
Fis Uizerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptér kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplar
gibi topraklanmis yiizeylerle gévde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Kesinlikle
elektrikli aleti tasimak, cekmek veya fisini
prizden cikarmak icin kabloyu kullanmayin.
Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gdérmis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Acik alanda kullanmima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullanilmasi kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir gii¢ kaynagi kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

aletin fisi elektrik prizine uygun

Kigisel emniyet

a)

b)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilag etkisi
altindayken kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken géstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kisisel koruyucu donanim kullanin.
koruyucu gozliik takin.

Uygun kosullar icin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.

Daima
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4

-

c) Aletin

d

e

L=

-~

f)

9

)

istenmeden calismasini engelleyin.
Aleti giic kaynagina ve/veya akii (initesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce,
glic diigmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gti¢ digmesinin lizerinde
olarak tagimaniz veya gli¢ digmesi agilmis durumda
fisini takmaniz kazalara davetiye cikarir.

Elektrikli aletin gliciini agmadan énce alet
lzerindeki ayar veya somun anahtarlarini
cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtar yaralanmaya yol
acabilir.

Cok uzanmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Béylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mimkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
ve taki takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli
parcalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan icin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi,
azaltabilir.

tozla iligkili tehlikeleri

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi
a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz i¢in

b

c

d

e

-~

~

)

-~

f)

9

-

dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet gilic diigmesinden
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Glg didgmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlar
degistirmeden veya aleti saklamadan once
fisi gliic kaynagindan ve/veya aki linitesinden
sokiin.

Bu koruyucu glivenlik &nlemleri, elektrikli aletin
kazayla ¢alisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagsamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kisilerin aleti kullanmasina izin

acilip

vermeyin.
Elektrikli ~ aletler egitimsiz ~ kullanicilarin  elinde
tehlikelidir.
Elektrikli aletlerin bakimini yapin. Hareketli

parcalarda yanlis hizalanma veya sikisma
olup olmadigini, kirik parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin caligsmasini etkileyebilecek diger
kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan oénce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin gogu elektrikli aletlere kétii bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sahip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, caligsma kosullarini ve
yapilacak isi g6z éniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli - aletin amaglanan kullanimlardan farki
islemler igin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.




Tiirkce

5) Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.

Bdylece, elektrikli  aletin  giivenli  kullanimi
saglanacaktir.
ONLEM

Cocuklari ve akli dengesi yerinde olmayan kisileri uzak
tutun.

Alet, kullaniimadigi zamanlarda cocuklarin ve akli
dengesi yerinde olmayan kisilerin ulasamayacag: bir
yerde saklanmalidir.

TiLKi KUYRUGU GUVENLIK
UYARILARI

1. Kesici aksesuarin gizli kablolarla veya kendi
kablosuyla temas edebilecegi bir islem yaparken,
elektrikli aleti yalitilmig kavrama ylizeylerinden
tutun.

Kesme aletinin "elektrikli" bir kablo ile temas etmesi
durumunda elektrikli aletin metal pargalan "elektrige"
maruz kalabilir ve dolayisiyla kullaniciyi elektrik carpabilir.

iLAVE GUVENLIK UYARILARI

1. Kullanilacak gi¢ kaynaginin, Uriin isim plakasi izerinde

belirtilen giic gerekliliklerine uygun oldugundan emin

olun.

Gig digmesinin OFF (KAPALI) konumunda oldugundan

emin olun.

Eger gli¢c digmesi ON (ACIK) konumda iken fis prize

takilirsa, elektrikli alet hemen calismaya baglayarak ciddi

bir kazaya enden olabilir.

Caligma alani gii¢ kaynagindan uzaksa, yeterli kalinliga

ve anma kapasitesine sahip bir uzatma kablosu kullanin.

Uzatma kablosu mimkiin oldugu kadar kisa tutulmaldir.

Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan 6nce

iceride elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin

olun.

Isletim sirasinda ¢ikacak tozlar

Normal igletim sonucu olusan tozlar kullanicinin saghgini

olumsuz yénde etkileyebilir. Toz maskesinin takilmasi

Onerilir.

Bigagin takilmasi (Sekil 1)

Bu alette, bigaklarin anahtar veya diger aletler

kullanilmadan takiimasini ve c¢ikarnimasini saglayan

ayrilabilir bir mekanizma kullanilir.

Kolun 6n kapaktan tamamen cikabilecegi sekilde salteri

acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik

kablosunun figini ¢ikarin.

Herhangi bir kazay 6nlemek icin salterin kapali ve

elektrik kablosunun fisinin c¢ekili oldugundan kesinlikle

emin olun.

Bicagin arka tarafini elle iki ¢ kere gekerek bicagin

duzgin sekilde monte edildiginden emin olun. Bigag

cekerken, bigaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol

hafifce hareket ederse bigagin diizgiin sekilde takildigini

anlayabilirsiniz.

Bigagi gekerken, arkasindan cektiginizden emin olun.

Bicagin diger bolumlerinin ¢ekilmesi yaralanmalara

neden olabilir.

Asla kullanimdan hemen sonra bigaga dokunmayin.

Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

Bigak kirildiginda

Bigak kirllip da iticinin kiigik yanginin iginde kaldiginda

bile kolu ok yéniinde itip bicagi asagdiya bakacak sekilde

tuttugunuzda dismesi gerekir. Kendiliginden diismezse

bicagdi asagidaki islemleri yaparak cikarin.

(1) Kirilmig bigagin bir bélima iticinin kliglik yanigindan disari
cikiyorsa, ¢ikan kismi disariya ¢ekerek bigagi ¢ikarin.
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(2) Kinimig bigak kigik yangin iginde kalmigsa, bagka bir
bigagin ucunu gengel gibi kullanarak bigagi disariya
cekin.

Bicak montirinln bakimi ve incelenmesi

Kullanimdan sonra talas, toprak, kum, nem vs.’yi havayla

Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bigak montirinin

dlzgun galismasini saglayin.

O Sekil 3'de gosterildigi gibi bicak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak dizenli yaglama yapin.

O Aletin, bigagin takildii boélge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullanilmaya devam edilmesi birikmis
talas ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bosluga
neden olabilir. Bu durumda, kolun uUzerindeki lastik
kapagr Sekil 3'da gosterildigi gibi ok isareti yéninde
cekin ve lastik kapagl koldan gikarin. Ardindan, bigak
tutucunun igini havayla veya bagka sekillerde temizleyin
ve yeterli yaglama yapin.

Lastik kapak kola sertgce bastinlarak takilabilir. Bunu

yaparken bicak tutucu ile lastik kapak arasinda aciklik

kalmadigindan ve bicagin takildigi bdlgenin dlzgin
calistigindan emin olun.

Bigak deligi yipranmis olan bigaklan kullanmayin (A).

Aksi takdirde, bicak yerinden ciakrak yaralanmalara yol

acabilir. (Sekil 4)

. Déner kesme isleminin ayarlanmasi

Yumusak malzemeler igin bile, kavisli veya temiz kesim

istiyorsaniz diiz kesim gerceklestirmeniz gerekir.

Degistirme levyesinde birikmis toz ve kir, degistirme

levyesinin calismasini k6t etkileyebilir. Degistirme

levyesi boliminl periyodik olarak temizleyin.

Doéner kesme islemini gerceklestirirken diz agizh bir

testere kullanin. Kavisli agza sahip bir testere kullanilirsa,

testere agzi kirilabilir ya da birim zarar goérebilir.

. Nasil kullanilir

Aleti parmaginiz salterin Uzerinde ve aletin fisi takili

olarak tasimaktan kacinin. Aletin aniden c¢alismaya

baglamasi yaralanmalara yol agabilir.

Caligma sirasinda itici bélimunden alete talag, toprak,

nem vs. girmemesine 6zen gdsterin. Talas veya benzeri

maddeler itici bélimiinde birikmisse daima kullanimdan
6nce temizleyin.

On kapag ¢ikarmayin. Galistirmak igin 6n kapag elinizle

sikica tutun. Bununla birlikte, herhangi bir yaralanmadan

kaginmak igin elinizi veya parmaginizi 6n kapak flanginin

Otesine uzatmayin.

Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye bastirin.

Taban ise sikica bastirimazsa, titresim bigaga hasar

verebilir.

Ayrica bazen, bigagin ucu borunun cidarina temas

ederek bicagin hasar gérmesine neden olabilir.

En uygun uzunlukta bicagdi secin. Ideal durumda, darbe

iktarini gikardiktan sonra bicagin tabandan disari ¢ikan

kismi malzemeden daha biytk olmalidir (bkz. Sekil 8).

Bir bicagin kesme kapasitesini asan buyuk bir boru,

buyuk bir ahsap parcasi vs. kesiyorsaniz bigagin boru,

ahsap vs.'nin cidarlyla temas ederek hasar gérmesi riski
vardir.

Kullandiginiz malzemeler ve galisma kosullari igin kesme

etkinligini arttirmak amaciyla, testere agzinin hizini ve

déner kesmeye gegcisi ayarlayin.

Kesme

O Tabani is, e sikica bastirin.

O Keserken bicaga asla makuloimayan  kuvvet
uygulamayin. Bu, bigagin kolayca kirimasina neden
olabilir.

O Calismaya baslamadan 6nce isi saglam bir sekilde

sabitleyin. (Sekil 9)

Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin

(motor yagi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise

gres uygulayin.

Makine yagi kullanmazsaniz bigagin émri ciddi sekilde

kisalacaktir.

9.
O

-
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O Keserken asla bigaga makuloimayan  kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahsaba sertce bastirmayi da
unutmayin.

Kavisli cizgi kesme

O Sert oldugundan ve zor kinldigindan bigak icin Tablo

2'de belirtilen BI-METAL bigcad kullanmanizi tavsiye

ederiz.

Malzemeyi kiglUk dairesel yaylar halinde keserken

besleme hizini geciktirin. Makulolmayan hizli bir besleme

bigagin kinlmasina neden olabilir.

Cep acma (Sekil 10, Sekil 11)

O Metal malzemeler igin cep agmadan kaginin. Bu bigcaga

kolayca hasar verebilir.

Bigagin ucu malzemeye dayanmis durumdayken
asla salteri gekmeyin. Bunu yaparsaniz, bigak metale
carptiginda kolayca hasar gorebilir.

Goévdeyi saglam bir sekilde tutarken yavasca kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme iglemi sirasinda bicaga
makulolmayan kuwet uygularsanizbigak kolayca hasar
gorebilir.

. Boru kesmek icin kesme kilavuzu (istege bagli aksesuar)

Kesme kilavuzunun dogru bir sekilde nasil kullanilacagi

e}

e}

O

hakkindaki detaylar icin IGtfen kullanici kilavuzuna
bagvurun.

SEMBOLLER

UYARI
Asagida, bu makine i¢in kullanilan simgeler

gosterilmigtir. Makineyi kullanmadan &énce bu
simgelerin ne anlama geldigini bildiginizden emin

CR13VBY: Tilki kuyrugu

Tum guvenlik uyarilarini ve talimatlarini okuyun.

GIHE

Sadece AB Ulkeleri igin

Elektrikli aletleri evdeki ¢ép kutusuna atmayin!
Kullanim émriin( dolduran elektrikli aletler, atik
elektrikli ve elektronik cihazlarla ilgili 2002/96/
EC Avrupa Direktifine ve bu Direktifin ulusal
kanunlar gergevesinde uygulanma sekline gére
ayn olarak toplanmali ve ¢evre sartlarina uygun
bir geri dénlisiim tesisine gdnderilmelidir.

Tiirkce
STANDART AKSESUARLAR

Ana liniteye (1 Unite) ilave olarak, ambalajda asagida
listelenen aksesuarlar yer alir.

O Bigam (No. 341)
O Kilif

Standart aksesuarlar haber vermeden degistirilebilir.

UYGULAMALAR

O
O
O

Boru ve aclli ¢celik kesme.

Cesitli ahsaplar kesme.

Yumusak celik plakalar, aliminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol regine ve vinil klorir gibi sentetik regineleri kesme.

Ayrintilar igin “BIGAK SEGIMI” konusuna bakin.
TEKNiK OZELLIKLER

(110V, 115V, 120V, 127 V,
220V, 230V, 240 V) ~

Voltaj (bolgelere gore)*

Gug girisi * 1150 W

Yumusak Celik

Boru D.G. 130 mm

Vinil Klortr

D.C. 130 mm

Kapasite | Boru ¢

Ahgap Derinlik 300 mm

;:;T:§ak Gelik Kalinlik 19 mm
Yikslzhiz 0 - 3000 dk-1
Darbe 32 mm
Agirlik (kablosuz) 4,4 kg

* Bolgelere gore degisebilecedinden, Urln Gzerindeki isim
plakasini kontrol edin.

NOT
HiKOKI'nin sirekli arastirma ve gelistirme ¢alismalari

nedeniyle, burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
haber verilmeden degisiklik yapilabilir.
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m AGMA MONTAJ VE GALISTIRMA
@ KAPAMA iglem $eki| Sayfa
Bigagin takiimasi 1 146
Diiz kesim Kirilan bigagin gikartiimasi 2 146
Testere bigcag montajinin bakimi ve 3 146
P kontroll
| | Yay seklinde kesim Bigak deligji 4 146
Tabanin ayarlanmasi 5 147
Darbe Dugmeyi Kullanma 6 147
Yay seklinde kesim isleminin 7 147
@ Elektrik fisini prizden ¢ikarin ayarlanmasi
Testere bigadi uzunlugunun segimi 8 148
@ Sinif I alet is pargasinin siki bir sekilde 9 148
sabitlenmesi
Dalma kesim 10 148




Tiirkce

Ters yonde takilmig testere bigagiyla 1 149
dalma kesim

Karbon firgalarin degistiriimesi 12 149
Aksesuarlarin secilmesi — 150

1. HCS bigak segimi
Tablo 1’deki HCS bigaklarin bigak numarasi her bigagin
montaj konumuna yakin yerine kazilmistir. Asagidaki

Tablo 1 ve Tablo 4’e bagvurarak uygun bicaklar segin.
Tablo 1: HCS bigaklar

Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1, 2, 3 ve 4’e bakin.

Tabanin ayarlanmasi (Sekil 5)

Bu Unite, bir anahtar veya takim kullanilmadan taban
baglanti mekanizmasinin konumunu ayarlayabilen bir
mekanizmaya sahiptir.

(1) Bir dGgmeye basin. Bunu yaptiginizda, tabani
ayarlamaya hazirlamak igin bir taban levyesi firlayacaktir.

(2) Tabanin ucunu itin ve tabani ileri ve geri yénde sallayin.

(3) Taban konumunu t¢ asamada ayarlayabilirsiniz. Tabani
yaklagik 15 mm araliklarla hareket ettirin, tabanin
askida oldugu konumu bulun ve parmaklarinizia taban
levyesine bastinn. Bir klik sesi duydugunuzda taban
yerine oturmustur.

Bigcagin gidis gelis hizinin ayarlanmasi
Bu alette, bigagin hizini bir salteri ¢cekerek veya bir
dugmeyi doéndurerek ayarlamayi saglayan dahili bir
elektronik kontrol devresi vardir. (Sekil 6)

(1) Salteri daha da iceri ¢ekerseniz bicagin hizi artar.
Hedef kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak
icin kesmeye duslk hizda baglayin. Yeterli bir kesme
derinligine ulastiktan sonra kesme hizini artirin.

(2) Digmenin 6lgeginde, "5" maksimum hiz "1" de
minimum hizdir. Ylksek hiz genelolarak ahsap gibi
yumusak malzemeler igin ve dislik hiz da metal gibi sert
malzemeler i¢in uygundur. Kestiginiz malzemeler igin
uygun hizi segmekte asagidakini kaba bir kilavuz olarak
kullanmanizi éneririz.

Kesilecek malzeme érnekleri | Onerilen dugme dlgegi
Yumusak ¢elik borular /
dékme demir tiipler / 2—4
L sekilli kdseli gelik
Ahsap / ¢ivi cakilmis ahsap 5
Paslanmaz celik 1-3
Allminyum / piring / bakir 2—4
Algi panel 4—-5
Plastik / fiber panel 1—3
iKAZ
O Duslk hizda (6lcek 1 - 2) kesim yaparken, asla 10
mm'den kalin bir ahsap panel veya 2 mm'den daha kalin
yumusak gelik bir plaka kesmeyin. Motordaki yiiklenme
asiri 1Isinma ve hasara yol acabilir.
O Bu aletin gucli bir motoru varsa da, dustk hizda uzun

streli kullanim yUk( gereginden fazla artiracak ve
asir 1sinmaya yol acabilecektir. Sabit, dizgin kesme
islemi icin bicagi uygun sekilde ayarlayin, kesme iglemi
sirasinda ani durmalar gibi makulolmayan kullanim
sekillerinden kaginin.

BICAK SECiMi

Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak

icin kesilecek malzemenin tirline ve kalinhidina uygun

bicagin secilmesi énemlidir.

NOT
Tabloda belirtilen is pargasinin boyutlari, tabanin baglanti
konumu hareketli testerenin gévdesine en yakin konuma
ayarliyken mevcut olan boyutlari ifade etmektedir. Taban,
hareketli testerenin gévdesinden uzaga monte edilirse
is pargasinin boyutlarinin kigileceginin unutulmamasi
gerekir.
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Bicak Kalinlk
No. Kullanimlari (mm)
No. 1 Capi 105 mm’den kigik celik boru 25_6
kesimi igin ’
No. 2 Capi 30 mm’den kiglk gelik boru 25_6
kesimi igin ’
No. 3 Capi 30 mm’den kii¢lk gelik boru S
kesimi igin 35inalt
No. 4 Ahsgap kesimi ve kaba isleri igin 50-70
No. 5 Ahsgap kesimi ve kaba igleri igin 30’in alti
No. 8 Capi 130 mm’den kiguk vinil klortr 25_15
boru kesimi igin ’
Ahsgap kesimi ve kaba isleri i¢in 1?3:“
No. 9 Kesme kilavuzuyla kullanildiginda
c¢apl 130 mm’den kicik yumusak 25-6
celik boru kesimi igin
No. 95 | Capi 105 mm’den kigik paslanmaz )
celik boru kesimi igin 2,5'in alt
No. 96 | Capi 30 mm’den kiglik paslanmaz :
celik boru kesimi igin 2,5'in alt
NOT

No. 1 —No. 96 HCS bigaklar istege bagll aksesuar olarak
ayrica satiimaktadir.

2. BI-METAL bicak secimi
Tablo 2'deki BI-METAL bicak numaralan 6&zel
aksesuarlarin  paketlerinde  bulunmaktadir.  Uygun

bigaklari agadidaki Tablo 2 ve Tablo 4’e bagvurarak
segin.

Tablo 2: BI-METAL bicaklar

Bigak Kalinlik
No. Kullanimlari (mm)

No. 101 | Dig ¢capi 60 mm’den az gelik ve 25_6
paslanmaz celik boru kesimi igin ’

No. 102 | Dis ¢gapi 130 mm’den az gelik ve 25_6
paslanmaz celik boru kesimi igin ’

No. 103 | Dis ¢gapi 60 mm’den az gelik ve 25_6
paslanmaz ¢elik boru kesimi igin ’

No. 104 | Dis ¢api 130 mm’den az gelik ve 25_6
paslanmaz gelik boru kesimi igin ’

No. 105 | Dis ¢api 60 mm’den az gelik ve 25_6
paslanmaz celik boru kesimi igin ’

No. 106 | Dig ¢api 130 mm’den az gelik ve 25_6
paslanmaz celik boru kesimi igin ’

No. 107 | Dis ¢api 60 mm’den az gelik ve 3.5'in alt
paslanmaz celik boru kesimi igin ’

No. 108 | Dis ¢gapi 103 mm’den az celik ve 3.5%in alt
paslanmaz celik boru kesimi igin ’

No. 109 | Dig capi 60 mm’den az gelik ve 25_6
paslanmaz celik boru kesimi igin ’

No. 110 | Dis ¢gapi 100 mm’den az celik ve 25_6
paslanmaz ¢elik boru kesimi igin ’




No. 121 | Ahsap kesimi ve kaba igleri i¢in 300

No. 131 | Tum amaglar igin -

No. 132 | Tim amaglar igin —
NOT

No. 101 - No. 132 Bi-METAL bigaklar istege bagl aksesua
olarak ayrica satiimaktadir.

Tablo 3: Kavisli agiz

Bigak Kalinlik
No. Kullanimlari (mm)
Dis ¢capi 60 mm’den az ¢gelik ve _
No. 341 paslanmaz celik boru kesimi igin 25-6
3. Diger malzemeler icin bicak se¢imi
Tablo 4
Kesilecek Malzeme Kalinlik Bigak No.
malzeme kalitesi (mm)
Demir Yumusak No. 1, 2,101,
plaka celik plaka 25-19 102, 103, 104,
’ 105, 106, 131,
132
" No. 3, 107,
3,5’in alti 108
Demir Demir No.1, 2,101,
icermeyen | icermeyen 5_20 102, 1083, 104,
metal metal 105, 106, 131
132
" No. 3, 107,
5’in alti 108
Sentetik Fenol recine, No. 1,2, 4,
recine Melamin 10-50 101,102, 103,
regine, vs. 104, 131,132
No. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108
Vinil klordr, No. 1,2, 4,
Akrilik regine, 10-60 |101,102, 103,
vs. 104,131,132
No. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108
BAKIM VE MUAYENE
1. Bigagin incelenmesi

Korlesmis veya hasar gérmus bir bigagin kullanilimasi
kesme verimliligini dlslrecek ve motorun asin
yuklenmesine neden olacaktir. Asin yipranma fark edilir
fark edilmez bigagi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin muayene edilmesi
Tdm montaj vidalarini duzenli olarak kontrol edin
ve uygun sekilde sikilmig olduklarindan emin olun.
Gevseyen vida varsa derhal sikin. Aksi halde, ciddi
tehlikeye yol agabilir.

3. Motorun bakimi

Motor Unitesinin sargisi, elektrikli aletin tam “kalbi”dir.
Sarginin hasar gérmemesi ve/veya yag veya suyla
iIslanmamasi icin gerekli 6zeni gosterin.
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Tiirkce

4. Kémiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 12)

Motorda, sarf malzemesi olan karbon firgalar kullanilir.
Fazla asinan bir karbon firga motor arizasina neden
olabileceginden, karbon fircalar asindiginda veya
“asinma limiti” ® ne yaklastiginda, sekilde gorilen
karbon firga No ® ile ayni numaraya sahip yenileriyle
degistirin. Ayrica, karbon fircalar daima temiz tutun ve
firga tutuculari iginde serbestce kayabildiklerinden emin
olun.

Karbon firgalarin degistirilmesi (Sekil 12)

Fir¢ca kapaklarini yarik bagl tornavida ile sékun. Daha
sonra karbon firgalar kolayca ¢ikarilabilir.

Elektrik kablosunun degistirilmesi

Eger elektrik kablosunun degistirilmesi gerekiyorsa,
tehlikeli bir duruma meydan vermemek igin bu islem
HiKOKI Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

iKAZ
Agdirlag aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yurirlikte olan glvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimaldir.

GARANTI

HiKOKI Elekirikli ElI Aletlerine yasalar/iilkelere 6zgu
mevzuatlar cercevesinde garanti veriyoruz. Bu garanti, yanhs
veya kétu kullanimdan veya normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlan kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, litfen Elektrikli El Aletini, sékilmemis sekilde,
bu Kullanm Kilavuzu’nun sonunda bulunan GARANTI
BELGESI ile birlikte bir HIKOKI Yetkili Servis Merkezi'ne
gonderin.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregsimle ilgili bilgiler
Olgllen degerler EN60745’e gore belirlenmis ve ISO 4871’
gore beyan edilmistir.

Olgiilmiis A-agirlikli ses glicl seviyesi: 104 dB (A)
Olgllen A-agirlikli ses basinci seviyesi: 93 dB (A)
Belirsizlik K: 3 dB (A).

Kulak koruyucu takin.
EN60745’e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Kesim tahtasi:
Titresim emisyon degeri @h, B = 11,5 m/s2
Belirsizlik K = 1,5 m/s2

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart Dbir
test yontemine gore Olcllmuistir ve bir aleti digeriyle
karsilastirmak igin kullanilabilir.

Ayni zamanda, maruz kalmanin bir 6n degerlendirmesinde
de kullanilabilir.

UYARI

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu,
aletin kullanma sekline bagl olarak beyan edilen
degerden farklilik gésterebilir.

Gergek  kullanm  kosullarindaki  maruz ~ kalma
degerlendirmesini esas alarak kullaniclyl koruyacak
guvenlik 6nlemlerini belirleyin (kullanim suresine ilave
olarak aletin kapatildigi ve rélantide ¢alistigi zamanlarda
calisma c¢evriminde yer alan tim parcalan dikkate
alarak).

e}



Tiirkce

NOT

HiIKOKInin sirekli arastirma ve gelistirme calismalari
nedeniyle, burada belirtilen teknik o6zelliklerde 6nceden
haber veriimeden degisiklik yapilabilir.
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Romana

(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA SCULELOR ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/sau
vatamdri grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electrica

s

prezent in toate avertismentele de

mai jos se refera la scula dumneavoastra electricd alimentata
la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

1) Siguranta in zona de lucru

2)

3)

a)

b)

c

N4

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor,
gazelor sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei vd poate face sa pierdeti
controlul asupra sculei.

Siguranta electrica

a)

b)

c

-~

d)

e

~

f)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa corespunda
prizelor in care sunt introduse.

Nu modificati niciodata stecarul in niciun fel.

Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar la
sculele electrice cu impamantare (legate la pamant).
Stecdrele nemodificate si prizele corespunzatoare
reduc riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este impamantat existad
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau conditii
de umiditate.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zond umeda nu poate
fi evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

Siguranta personala

a)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.
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4)

b

c

d

e

)

~

)

~

f)

9

)

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.
Folositi echipament de protectie personala.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile
pentru  praf, incéltdmintea  anti-alunecare,
céstile si protectiile auditive, folosite in situatiile
corespunzatoare, reduc vatamarile personale.
Preveniti pornirea neintentionata. Inainte de
a conecta scula la priza si / sau la setul de
acumulatori si inainte de a ridica sau transporta
scula, asigurati-va ca intrerupatorul este pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
intrerupdtor sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au intrerupdatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate
de piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Evitati dezechilibrarea. Mentineti permanent un
contact corect al piciorului gi un bun echilibru.
Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati haine
largi si nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si
manugile departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si parul lung pot fi prinse in
piesele in miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la sisteme de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Utilizarea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a

)

b)

c

d

e

~

-

~

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treabd mai buna si mai sigura,
la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electrica in cazul in care
intrerupatorul nu isi indeplineste functia de
pornire si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul intrerupdtorului sunt periculoase si
tfrebuie reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si / sau de
la setul de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.

Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula

electricd sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.
Sculele electrice sunt periculoase in mainile

utilizatorilor neinstruiti.

Intretlnerea sculelor electrice. Verificati alinierea
si prmderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea sa
influenteze functionarea sculelor electrice.

Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza, duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
intretinute necorespunzator.
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f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de téiere bine intretinute si cu muchiile
de tdiere bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil sd se agate.

Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situafii periculoase.

g)

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei sculei electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii si persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitatd departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA UTILIZARII
FIERASTRAULUI SABIE

1. Tineti scula electrica doar de manerele izolate,

atunci cand se executd o operatiune de taiere in
care scula ar putea atinge cabluri ascunse sau
propriul cablu.
Accesoriul de taiere care intrd in contact cu un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune piesele metalice
expuse ale masinii electrice si poate electrocuta
operatorul.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE
SIGURANTA

1. Asigurati-va ca sursa de curent ce urmeaza a fi
utilizata este conforma cerintelor specificate pe placuta
produsului.

2. Asigurati-va cé intrerupatorul este in pozitia de INCHIS.
Daca stecarul este conectat la priza in timp ce
intrerupdtorul este in pozitia de DESCHIS, scula
electrica va intra in functiune imediat, ceea ce ar putea
produce un accident grav.

3. Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de curent,
folositi un prelungitor de sectiune si capacitate nominala
suficiente. Prelungitorul trebuie s fie cat mai scurt posibil.

4. Inainte de a penetra zidurile, tavanul sau podeaua,
asgurati-va ca nu exista cabluri sau relee ascunse.

5. Praf produs in timpul operatiunii
Praful produs in timpul operatiunilor normale poate
afecta sandtatea operatorului. Se recomanda purtarea
unei masti anti-praf.

6. Montarea lamei (Fig. 1)

Acest aparat utilizeazd un mecanism detagabil, care
permite montarea si demontarea lamelor de ferastrau
fara a utiliza chei sau alte scule.

O Actionati de cateva ori comutatorul de pornire pe
pozitia pornit i pe pozitia oprit, pentru ca butonul sa
iasd complet in afara carcasei frontale. In acest sens,
deconectati comutatorul si deconectati cablul electric.
Tineti deconectate comutatorul si cablul electric, pentru
a evita orice accident.

O Trageti cu mana de partea posterioara a lamei de douad
sau de trei ori, pentru a verifica fixarea corespunzatoare
alamei. Cand trageti lama veti sti cd este montata corect
daca se aude un clic si daca exista o usoara deplasare a
butonului.
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Cand trageti lama, asigurati-va ca o trageti de partea
posterioara. Daca o trageti de alte parti vor surveni
vatamari.

Nu atingeti lama imediat dupa utilizare.

Metalul se incinge foarte tare si poate provoca foarte
usor arsuri ale pielii.

Atunci cand lama este rupta

Chiar si atunci cand lama este rupta si ramane fin
interiorul fantei mici a pistonului, aceasta ar trebui sa
cada daca actionati butonul in directia sagetii marcate
si daca o tineti cu fata in jos. Daca nu cade singura,
scoateti-o respectand procedurile indicate mai jos.
Daca o parte a lamei rupte iese in afara fantei mici a
pistonului, trageti de partea proeminenta si scoateti
lama.

Daca lama ruptd este aascunsa" in interiorul fantei
mici, agatati lama cu ajutorul varfului unei alte lame de
ferastrau si apoi scoateti lama rupta.

Intretlnerea si verificarea dispozitivului de montare a
lamei de fierastriu

Dupa utilizare, indepartati pilitura, paméantul, nisipul,
umiditatea etc., cu aer comprimat sau cu ajutorul unei
perii etc., pentru a asigura functionarea cursiva a
dispozitivului de montare a lamei.

Asa cum este prezentat in Fig. 3, efectuati lubrifierea
periodica a suportului lamei, folosind fluid pentru taiere
etc.

Continuarea utilizérii sculei fara curatarea si fara
lubrifierea zonei de montare a lamei poate duce la
deplasarea anevoioasé a butonului datorita piliturii si a
spanului acumulate. in aceste conditii, scoateti capacul
din cauciuc de pe buton in directia sagetu marcate asa
cum este prezentat in Fig. 3, si scoateti capacul din
cauciuc de pe buton. Apoi, curatati interiorul suportului
lamei cu aer si cu alte mijloace asemenea si lubrifiati
corespunzator.

Capacul din cauciuc poate fi montat prin presare ferméa
pe buton. In acest moment, asigurati-va ca intre suportul
lamei si capacul din cauciuc nu exista spatiu, mai mult,
asigurati-va zona de montare a lamei de ferastrau
functioneaza cursiv.

Nu folosm lame de ferastrau care au orificiul uzat (A).
in caz contrar lama poate cadea provocand vatamari.
(Fig. 4)

. Reglarea operatiei de taiere pendulara

Chiar si pentru materialele moi, ar trebui sa efectuati
o taiere longitudinalad daca doriti sa realizati decupaje
curbate sau liniare.

Praful si impuritatile acumulate pe sectiunea manetei
de schimbare poate impiedica functionarea manetei
de schimbare. Curatati periodic sectiunea manetei de
schimbare.

Cand efectuati o tdiere pendulara, folositi un fierastrau
cu lama dreapta. Daca se foloseste un fierastrau cu lama
curbata, lama fierdstraului se poate rupe sau unitatea
poate fi deteriorata.

. Modul de utilizare

Evitati purtarea dispozitivului in timp ce acesta este
conectat la o priza, cu degetul pe comutator. O pornire
bruscéd poate provoca vatamari neasteptate.

Nu lasati pilitura, pamant, umezeald etc. ca, in
timpul functionarii, s ajunga in interiorul masinii prin
sectiunea pistonului. Daca pilitura si materialele similare
se acumuleaza fin sectiunea pistonului, curatati-o
intotdeauna inainte de utilizare.

Nu scoateti capacul frontal. Tineti bine capacul frontal
cu mana pentru a functiona. Dar, pentru a nu va rani, nu
ntindeti méana sau degetul dincolo de flansa capacului
frontal.

In timpul utilizarii, apasati baza pe materialul ce urmeaza
a fi taiat.



Vibratiile pot deteriora lama dacéa baza nu este apasata
ferm pe piesa de prelucrat. Mai mult, varful lamei
poate intra uneori in contact cu peretele interior al tevii,
deteriorand lama de fierdstrau.
O Alegeti o lama de ferastrau de lungime adecvata. Ideal,
lungimea care iese din baza lamei de ferdstrau, dupa
scaderea cursei, trebuie sa fie mai mare decéat materialul
(vezi Fig. 8).
Daca téiati o teava mare, o bucatd mare de cherestea
etc., care depasesc capacitatea lamei, exista riscul ca
lama sa intre in contact cu peretele interior al tevii, al
bucétii de lemn etc., provocand daune.
Pentru a extinde la maxim eficienta de taiere pentru
materialele folosite si conditiile de lucru, ajusteaza viteza
lamei de ferastrau si comuta balansul de taiere.
Taierea
O Apasati baza ferm pe piesa de prelucrat.
O Nuaplicati niciodata o presiune excesiva asupra lamei in
timp ce taiati. In caz contrar lama se poate rupe.
o
o

O

Fixati bine piesa de prelucrat inainte de taiere. (Fig. 9)
La taierea materialelor metalice, folositi un ulei de taiere
adecvat (ulei de turbina etc.). Daca nu utilizati ulei de
taiere lichid, aplicati vaselina pe piesa de prelucrat.
Durata de viatd a lamei de fierdstrdu poate scadea foarte
mult daca nu folositi ulei pentru taiat.

O Nu aplicati niciodata o presiune excesiva asupra lamei
n timp ce taiati. De asemenea, nu uitati sa apasati baza
ferm pe piesa de prelucrat.

Taierea in linie curba

O Va recomandam sa folositi lama BI-METAL indicata in
Tabelul 2, deoarece este dura si se rupe mai greu.

O La taierea in arcuri de cerc cu raza mica inaintati cu
viteza redusa. O viteza prea mare poate duce la ruperea
lamei.

Taiere in adancime (Fig. 10, Fig. 11)

O Evitati taierea in adancime a materialelor metalice.
Aceasta poate deteriora cu ugurintd lama.

O Nu actionati niciodata comutatorul pentru pornire avand
varful almei apasat pe material. Daca faceti acest lucru,
lama se poate deteriora ugor la contactul cu materialul.

O Intotdeauna taiati incet, tindnd ferm corpul aparatului.
Daca aplicati o forta excesiva in timpul operatiunii de
taiere, lama se poate deteriora foarte usor.

12. Ghidaj decupare pentru tdierea tuburilor (accesoriu
optional)

Va rugam sa consultati manualul de utilizare a ghidajului
de decupare pentru amanunte despre cum sa il folositi in
mod corespunzator.

SIMBOLURI
AVERTISMENT
In cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile

folosite pentru masina. Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti semnificatia acestora.

Y

®

CR13VBY: Fierastrau sabie

Cititi toate avertismentele privind siguranta si
toate instructiunile.
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Numai pentru tarile membre UE

Nu aruncati aceasta scula electrica impreuna cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva Europeana
2002/96/CE referitoare la deseurile
reprezentand echipamente electrice si
electronice si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile nationale, sculele
electrice care au ajuns la finalul duratei de
folosire trebuie colectate separat si duse la
o unitate de reciclare compatibila cu mediul
fnconjurator.

Pornire

Oprire

Taiere longitudinala

Njlell=] =

Téiere pendulara

Cursa

Deconectati stecarul de la priza

Scula clasa I

== JE

ACCESORII STANDARD

Pe langa unitatea principala (1 unitate), pachetul
contine si accesoriile enumerate mai jos.

O Lamad (Nr. 341)
O Lada..

.1

Accesoriile standard sunt supuse modificarilor fara notificare -

prealabila.

APLICATII

O Taiere teava si unghi otel.

O Taiere diverse tipuri de cherestea.

O Taiere tabla otel moale, tabla aluminiu si tabla cu-
pru.

O Taiere ragini sintetice, ca rasina de fenol si vinil
clorid.

Pentru detalii vedeti sectiunea "ALEGEREA LAMELOR".

SPECIFICATII

(110V, 115V, 120V, 127 V,

Voltaj (in functie de zona)* 220V, 230 V, 240 V) ~

Alimentare cu electricitate* 1150 W
Teava otel ) .
moale Diametru exterior 130 mm
) Teava VC Diametru exterior 130 mm
Capacitate -
Lemn Grosime 300 mm
Tabla otel .
moale Grosime 19 mm
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Viteza fara sarcina 0 - 3000 min-1
Cursa 32 mm
Greutate (fara cablu) 4,4 kg

* Verificati placuta de identificare de pe produs, deoarece
aceasta este diferitd in functie de zona.

NOTA
Ca urmare a programului continuu de cercetare si
dezvoltare derulat de HiKOKI, prezentele specificatii pot
fi modificate fara notificare prealabila.

ASAMBLARE S| OPERARE

Actiune Figura | Pagina
Montarea lamei 1 146
Scoaterea lamei rupte 2 146
intretinerea si inspectia la montarea
lamei fierastraului 3 146
Gaura lamei 4 146
Reglarea bazei 5 147
Operarea comutatorului 6 147
Reglarea operdrii taierii pendulare 7 147
Selectarea lungimii lamei de fierastrau 8 148
Fixarea ferma a piesei de lucru 9 148
Taiere inclinata 10 148
Taiere in adancime cu lama fierastraului 11 149
instalata in sens invers
inlocuirea periilor de carbune 12 149
Selectarea accesoriilor — 150

Referinte in Tabelul 1, 2, 3 si 4 pentru utilizarea lamelor.

Ajustarea bazei (Fig. 5)
Aceasta unitate foloseste un mecanism care poate regla
pozitia de montare la baza in trei trepte fara a se folosi o
cheie fixa sau alte scule.
(1) Apasati un buton. Cand faceti aceasta, maneta bazei va
iesi In exterior pentru a pregati baza pentru reglare.
(2) Apasati varful bazei si miscati baza inainte si inapoi.
(3) Puteti regla pozitia bazei in trei trepte.
Deplasati baza la un interval de aproximativ 15 mm,
gasiti pozitia in care baza se cupleaza si apasati maneta
bazei cu degetele. Baza este fixata atunci cand auziti un
declic.
Ajustarea vitezei fierastraului
Aceasta unitate are un circuit electronic de control
fncorporat care permite reglarea vitezei variabile a lamei
de fierastrau fie prin activarea unui buton declansator, fie
prin rotirea unui selector. (Fig. 6)
(1) Cu cit trageti mai mult de tragaci, cu atit viteza lamei se
mareste. incepeti prin taierea la o vitez& mica pentru a
sigura acuratetea pozitiei de tdiere dorite. Odata ce ati
obtinut o adincime sufficient de mare, mariti viteza de
taiere.
Pe scala selectorului, ,5” reprezinta viteza maxima, iar
,17, cea minima. Viteza mare se potriveste, in general,
pentru materialele moi, cum ar fi lemnul, iar viteza redusa
se potriveste pentru materialele tari, cum ar fi metalul.
Va recomanddm sa folositi urmatoarele drept un ghid
general pentru selectarea vitezei potrivite materialelor
pe care le taiati.

@

Exemplu de materiale Scala selector
pentru taiere recomandata
Tevi de otel moale /
tuburi de fonta / 2—4
Cornier de otel in forma de L
Lemn/lemn in care sunt batute cuie 5
Otel inoxidabil 1—-3
Aluminiu / alama / cupru
Plaga gips-carton 4—5
Placa de plastic / fibra 1-3

PRECAUTIE

O Cand taiati la viteza redusa (scala 1 — 2), nu taiati
niciodata o placa de lemn mai groasa de 10 mm sau
o placa de otel moale mai groasa de 2 mm. Fortarea
motorului poate duce la supraincalzire si la defectiuni.

O Chiar daca dispozitivul e dotat cu un motor puternic,
folosirea sa indelungatd la o vitezd mica va mari
nenecesar tensiunea si va conduce la supraincélziri.
Ajustati de o maniera potrivitdpinza lamei, pentru a
permite tdierea stabila si lind, evitindu-se orice operatiuni
nenecesare, ca, de exemplu, opriri bruste pe durata
operatiunii de taiere.

ALEGEREA LAMELOR

Pentru a asigura o eficientd maxima a lucrului si rezultate
bune, este foarte important sa alegeti lama care se potriveste
cel mai bine tipului de material de taiat si grosimii acestuia.

NOTA
Dimensiunile piesei de prelucrat mentionate in table
reprezinta dimensiunile pentru situatia in care pozitia de
montare a bazei este setata cel mai aproape posibil de
corpul pinzei fierdstraului. Se va actiona cu precautie,
din moment ce dimensiunile piesei de prelucrat vor
devein mai mici daca baza este montatd departe de
corpul fierastraului sabie.

1. Alegerea lamelor HCS
Numérul lamei pentru lamele HCS, prezentat in Tabelul
1, este gravat in apropierea pozitiei de montare a fiecarei
lame. Alegeti lama adecvata consultand Tabelele 1 si 4
de mai jos.

Tabelul 1: Lame HCS

- Grosime
Lamanr. Utilizare (mm)
Nr. 1 Pentru taierea tevilor din otel cu un 25_6
diametru mai mic de 105 mm ’
Nr. 2 Pentru taierea tevilor din otel cu un 25_6
diametru mai mic de 30 mm ’
Nr.3 Pentru taierea tevilor din otel cu un Sub35
diametru mai mic de 30 mm ’
Nr. 4 Pentru taierea si degrosarea _
cherestelei 50-70
Nr. 5 Pentru taierea si degrosarea
cherestelei Sub 30
Nr. 8 Pentru taierea tevilor din clorura de
vinil cu un diametru mai mic de 135 2,5-15
mm.
Pentru taierea si degrosarea
cherestelei Sub 105
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Nr. 9 Pentru taierea tevilor din otel moale 3. Alegerea lamelor pentru alte materiale
cu un diametru mai mic de 130 mm, 25_6 Tabelul 4
a:;ﬂﬁlj (t:gir;(:ese foloseste ghidaj Material de Calitatea Grosime Lama nr.
p d taiat materialului (mm)
Nr. 95 | Pentru taierea tevilor din otel Placa din Placa din otel NF 1.2 101
inoxidabil cu un diametru mai mic de | Sub 2,5 fier moale ’ 25_19 10'2 '10‘3 10‘4
105 mm. 105, 106, 131
Nr. 96 | Pentru taierea tevilor din otel Nr. 3,107,
inoxidabil cu un diametru mai mic de | Sub 2,5 Sub3,5 |03
mm.
0 Metal Aluminiu, Nr. 1,2, 101,
= neferos Cupru si _ 102, 103, 104,
NOTA ) ) Alama 5-20 1405, 106, 131
Lamele HCS Nr. 1 - Nr. 96 se vand separate, ca accesorii 132
optionale.
2. Alegerea lamelor BI-METAL Sub5 Nr. 3,107,
Numerele lamelor BI-METAL din Tabelul 2 sunt 108
descrise pe pachetele de accesorii speciale. Risini Rasini Nr.1.2 4
Alegeti lama adecvatd consultand Tabelul 2 i 4 de mai | ginfetica fenolica 10-50 |101. 102 103
Jos. Rasind 104,131,132
Tabelul 2: Lame Bl - METAL rr;elammlca Nr. 3,5, 8,
etc.
- 5-30 107,108, 105
i Grosime ) ) )
Lamanr. Utilizare (mm) _ 106
Nr. 101 | Pentru taierea tevilor din otel si S’ilr?i{ulgi%gﬁlé 10-60 ?‘611 ’1%‘24’1 03
din otel inoxidabil cu un diametru 25-6 acril’icé etc 104‘ 131‘ 132‘
exterior mai mic de 60 mm : ! !
= - : - Nr. 3,5, 8,
Nr. 102 | Pentru taierea tevilor din otel si 5-30 105. 106, 107
din otel inoxidabil cu un diametru 25-6 108 ’ ’

exterior mai mic de 130 mm

Nr. 103 | Pentru taierea tevilor din otel si

din otel inoxidabil cu un diametru 25-6 iNTRETlNERE S| VERIFICARE

exterior mai mic de 60 mm

Nr. 104 | Pentru téierea tevilor din otel si 1. Verificarea lamelor ) )

din otel inoxidabil cu un diametru 25-6 Continuarea utilizari unei lame tocite sau deteriorate va

exterior mai mic de 130 mm avea ca rezultat scaderea eficientei de taiere si poate

- - - - duce la suprasolicitarea motorului. Inlocuiti lama cu una

Nr. 105 | Pentru téierea tevilor din otel si noud imediat ce observati o tocire excesiva.

din otel inoxidabil cu un diametru 25-6 2. Inspectarea suruburilor de asamblare

exterior mai mic de 60 mm Inspectati cu regularitate toate suruburile de asamblare
Nr. 106 | Pentru taierea tevilor din otel si si asigurati-va ca sunt fixate corespunzator. Daca exista

suruburi care sunt sldbite, fixati-le imediat. Nerespectarea
avertismentului poate duce la riscuri grave.
3. Intretinerea motorului

din otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 130 mm

Nr. 107 | Pentru taierea tevilor din otel si Bobina motorului este componenta principala a sculei
din otel inoxidabil cu un diametru Sub 3,5 electrice. Aveti grija sa nu deteriorati bobina si/sau sa nu
exterior mai mic de 60 mm o udati cu ulei sau apa.

= . ) . 4. Inspectia periilor de carbune (Fig.12)

Nr. 108 | Pentru taierea tevilor din otel si L = h <

din otel inoxidabil cu un diametru Sub3s5 Motorul utilizeaza perii de carbune, care sunt elemente

consumabile. Avand in vedere ca o perie de carbune
foarte uzata poate produce probleme la motor, inlocuiti
Nr. 121 | Pentru taierea si degrosarea 300 periile de carbune cu unele noi cu aceeasi serie @

cherestelei indicata in figura, cand se uzeaz& pana la sau aproape
de ,limita de uzurd“ ®. In plus, mentineti curatenia
periilor de carbune si asigurati-va ca acestea gliseaza

exterior mai mic de 130 mm

Nr. 131 | in orice scop -

Nr. 132 | in orice scop — liver in suporturile de perie.
5. Inlocuiti periile de carbune. (Fig.12)
NOTA Dezasamblati capacele periilor cu o surubelnita dreapta.

Periile de carbune pot fi indepartate usor.

6. Inlocuirea cablului de alimentare
Daca trebuie inlocuit cablul de alimentare, acest lucru
trebuie facut de Centrul de Service autorizat de HiIKOKI,
pentru a evita pericolele.

Lamele BI-METAL nr. 101 - nr. 132 se vand separate, ca
accesorii optionale.

Tabelul 3: Lame curbate

Grosime

Lamanr. Utilizare (mm)

PRECAUTIE
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

Pentru taierea tevilor din otel i
Nr. 341 | din otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 60 mm
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GARANTIE

Garantam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie
nu acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normald. In cazul in care aveti reclamatii, va rugam
sa ftrimiteti scula electrica nedemontata, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN60745 si sunt declarate conforme cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 104 dB (A)
Nivelul masurat al presiunii sonore ponderate A: 93 dB (A)
Incertitudine K: 3 dB (A).

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei axe)
au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Placa de taiere:
Valoare emisie vibratii @h, B = 11,5 m/s2
Incertitudine K = 1,5 m/s2

Valoarea totald declaratd a vibratiei a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate fi
utilizata pentru compararea unei scule cu altele.

Mai poate fi utilizatd pentru o evaluare preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Identificati masuri de siguranta ce trebuie luate pentru
protejarea operatorului si care sunt bazate pe estimarea
expunerii, in conditii reale de utilizare (tindnd seama de
toate componentele ciclului de utilizare, cum ar fi timpul
necesar opririi sculei si timpul de functionare suplimentar
la pornirea sculei).

NOTA

Caurmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de HiIKOKI, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.
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Slovenséina

(Prevod izvirnih navodil)

SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA
ZA ELEKTRICNA ORODJA

/\ 0POZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila.
Neupostevanje opozoril in navodil lahko povzroci elektricni
udar, poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

Izraz »elektricno orodje« v opozorilih se nanasa na
elektricno orodje, ki se napaja iz elektricnega omreZja (z
elektricnim kablom), in na akumulatorsko elektricno orodje
(brez elektricnega kabla).

1) Varnost na delovhem mestu

2)

3)

a)

b

-~

c

~

Delovho mesto mora biti €isto in dobro
osvetljeno.

Nered in neosvetliena podrocja lahko povzrocijo
nezgodo.

Elektric(nega orodja ne uporabljajte v
eksplozivnih okoljih, na primer v bliZini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Elektricno orodje pri delu proizvaja iskre, ki lahko
vnamejo prah ali hlape.

Med delom z elektriénim orodjem ne dovolite, da
bi se vam otroci ali druge osebe priblizale.

Z motenjem vase pozornosti lahko izgubite nadzor
nad orodjem.

Elektriéna varnost

a)

b

-~

c

~

d

-

e)

f)

Prikljuéni vtika¢ elektriécnega orodja mora
ustrezati vtiénici.

Vtikac¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih ne uporabljajte
vtikaéev z adapter;ji.

Nespremenjeni  vtikaci in  ustrezne  vtichice
zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.
Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki.

Ko je vase telo ozemljeno, je nevarnost elektricnega
udara vecja.

Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju ali vlagi.
Vdor vode v elektricno orodje povecuje tveganje
elektricnega udara.

Ne zlorabljajte kabla. Kabla ne uporabljajte za
prenasanje elektricnega orodja in ne vlecite za
kabel, ¢e Zelite vtikac izvleéi iz vti¢nice.

Kabla ne izpostavljajte vro€ini, olju, ostrim
robovom in premikajo¢im se delom.
Poskodovani in zapleteni kabli povecéujejo tveganje
elektricnega udara.

Kadar uporabljate elektricno orodje zunaj,
uporabljajte kabelski podaljSek, ki je primeren
za delo na prostem.

Z uporabo kabelskega podaljska, ki je izdelan za
delo na prostem, je tveganje elektricnega udara
manjse.

Ce je delo z elektricnim orodjem v viaznem
okolju neizogibno, uporabite stikalo za zas¢ito
pred diferenénim tokom.

Zascitno stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega
udara.

Osebna varnost

a)

Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektricnim orodjem lotite z razumom.
Elektricnega orodja ne uporabljajte, ce ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.

Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4)
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b) Uporabite osebno zasc¢itno opremo. Vedno

nosite zas¢itna ocala.

Nosenje zascitne opreme, kot so maska za prah,

protizdrsni  zascitni Cevlji, varnostna celada ali

zascitni glusniki, kar je odvisno od vrste in nacina
uporabe elektricnega orodja, zmanjsuje tveganje
telesnih poskodb.

Preprecite nenameren zagon. Preden orodje

prikljuéite na elektric(no omrezje in/ali na

akumulator, preden ga dvignete ali nosite, se
prepricajte da je orodje izklopljeno.

Prenasanje elektriénega orodja s prstom na stikalu

ali prikljucitev vklopljenega elektricnega orodja na

elektricno omreZje je lahko vzrok za nezgodo.

d) Preden elektricno orodje vklopite, odstranite

nastavitvena orodja in izvijace.

Orodje ali kljuc, ki se nahaja na vrteCem delu

elektricnega orodja, lahko povzroci telesne poskodbe.

Izogibajte se nenormalni drzi. Poskrbite za trdno

stojiS€e in za stalno ravnotezje.

Na ta nacin lahko v nepri¢akovanih situacijah bolje

nadzorujete elektricno orodje.

f) Nosite primerna oblacila. Za delo ne nosite
ohlapnih oblacila in nakita. Lase, oblaéila in
rokavice ne priblizujte premikajo¢im se delom
naprave.

Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premikajoce se dele.

g) Ce je na napravo mozno montirati priprave
za odsesavanje ali prestrezanje prahu, se
prepricajte, da so te ustrezno prikljucene in
pravilno uporabljene.

Zbiranje prahu lahko zmanjsa nevarnosti povezane s
prahom.

c

~

e

-~

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a) Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektri¢éno orodje.
Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ne uporabljate, ¢e stikalo za
vklop/izklop orodja ne deluje.

Elektricno orodje, ki ga ni ve¢ mozZno vklopiti ali
izklopiti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.

Pred nastavljanjem orodja, zamenjavo delov
pribora ali shranjevanjem orodja izvlecite vtika¢
elektricnega orodja iz vira napajanja in/ali
odstranite akumulator.

S taksnimi  preventivnimi  varnostnimi  ukrepi
preprecujete nenameren zagon orodja.

Elektriéno orodje shranite nedosegljivo otrokom
in ga ne dovolite upravljati osebam, ki orodja ne
poznajo in niso prebrale teh navodil.

Elektricno orodje je nevarno v rokah neizkusenih
uporabnikov.

Vzdrzujte elektriéno orodje. Preverite pravilno
delovanje premiénih delov orodja, poskodbe
delov in druga stanja, ki bi lahko vplivala na
delovanje elektricnega orodja.

V primeru poSkodbe je potrebno elektriéno
orodje pred uporabo popraviti.

Slabo vzdrzevano elektriéno orodje je vzrok mnogih
nesrec.

f) Rezalno orodje naj bo ostro in éisto.

Pravilno vzdrZzevano rezalno orodje z ostrimi robovi
se manj pogosto zatika in je laZje vodijivo.
Elektriéno orodje, pribor, vsadna orodja in
podobno uporabljajte v skladu s temi navodili,
pri ¢emer uposStevajte delovne pogoje in
dejavnost, ki jo boste opravljali.

Uporabo elektricnega orodja v druge namene lahko
privede do nevarne situacije.

b

-~

c

~

d

L=

e

~

-~
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Slovenséina

5) Servisiranje
a) Elektricno orodje lahko servisira le
usposobljena oseba, ki mora uporabljati
originalne nadomestne dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in neusposobljenim osebam.
Kadar orodja ne uporabljate, ga shranite nedosegljivo
otrokom in neusposobljenim osebam.

VARNOSTNA NAVODILA ZA VBODNO
ZAGO

1. Med delom, kjer lahko rezalno orodje pride v stik s

skritimi omreznimi napeljavami ali z lastnim omreznim
kablom, drzite orodje le za izolirane rocaje.
Ce se pripomocki za rezanje dotaknejo Zice, ki je pod
elektriéno napetostjo, lahko izpostavljeni kovinski
deli elektricnega orodja postanejo (zivi) in povzrogijo
elektri¢ni udar.

DODATNA VARNOSTNA NAVODILA

Prepri¢ajte se da napetost, ki jo boste uporabili ustreza
zahtevam navedenim na imenski plos¢i izdelka.
Prepricajte se, da je stikalo za vklop in izklop na poloZaju
OFF.

N =

Ce se vtikaé nahaja v vtiénici, ko je stikalo na polozaju
ON, bo elektricno orodje zacelo delovati, kar lahko
govzroéi resne poskodbe.

Ce je delovno mesto oddaljeno od vira napetosti
uporabite podaljSek s primerno debelino in zmoznostjo.
Podalj$ek mora biti dovolj kratek.

Predene zarezete v stene, strope ali tla, obdelovalne
povrSine preglejte, ¢e so morda na njih skriti elektri¢ni
kabli ali druga napeljava.

Prah, ki nastaja med delom

Prah, ki nastaja med normalnim obratovanjem, lahko
Skodljivo vpliva na zdravje uporabnika. Priporo€amo
uporabo maske za za$¢ito pred prahom.

Montaza rezila (SI. 1)

Ta enota uporablja snemljiv mehanizem, ki omogoc¢a
namestitev in odstranitev rezil zage, brez uporabe klju¢a
ali ostalega orodja.

Veckrat vkljucite in izkljuéite sprozilno stikalo, tako da
vzvod izsko¢i do konca giba iz prednjega pokrova. Nato
izkljucite stikalo in iztaknite vti¢ napajalnega kabla.
Preprecite nesreCe - obvezno izkljucite stikalo ter
iztaknite vti¢ iz elektriéne vtinice.

Potegnite zadnji del rezila zage dva- ali trikrat z rook
in preverite ali je rezilo varno nameS€eno. Ko vleCete
rezilo, boste vedeli, ¢e je pravilno names¢eno, ¢e klika
in se vzvod pocasi premika.

Ko vlecete rezilo Zage, bodite popolnoma prepri¢ani,
dag a vleCete od zadaj. Vlecenje ostalih delov lahko
povzro¢i poskodbe.

Nikoli se ne dotikajte rezila takoj po uporabi.

Kovina je vroca in zlahka si opecete koZo.

Ko je rezilo zlomljeno

Tudi ko je rezilo zlomljeno in ostane znotraj majhne reze
bata, bi moralo pastl ven samo od sebe, ¢e potisnete
vzvod v smeri pusdice in obrnete rezilo navzdol. Ce
ne pade ven samo od sebe, ga odstranite s pomocjo
spodnjih navodil.

(1) Ce del zlomljenega rezila Zage gleda iz majhne reze

bata, povlecite $trleci del in izvlecite rezilo.

(2) Ce je zlomljen del rezila zage skrit v notranjosti majhne
odprtine, ga zapnite s pomocjo konca drugega rezila
Zage in ga izvlecite.

9. Vzdrzevanije in pregled montaze rezila Zage

w

>

o

o

o

(0]

® N

O Po konéani uporabi, odpihnite prah, zemljo, pesek,
vlago, itd., ali skrtaCite s krtaco, itd., da zagotovite
delovanje pritrievanja rezila.

O Kot je prikazano na SI. 3, nanesite lubricant okoli drzala
rezila v periodi€nih obsegih z uporabo rezilne tekocine,
itd.

O Ce uporabljate orodje brez élééenja in podmazovanja

obmocja, kjer je rezilo zage namesc¢eno, lahko pride
do popustitve premikanja vzvoda zaradi nabranega
prahu in odkruskov. V dani situaciji, potegnite gumijasto
prekrivalo na vzvodu v smer puscice, kot kaze Sl. 3 in
odstranite gumijasto pokrivalo z vzvoda. Nato odistite
notranjost drzala rezila s pomod¢jo zraka in nanesite
potreben lubrikant.
Gumijasto pokrivalo se lahko namesti, ¢e se ga trdno
pritisne na vzvod. Prepri¢ajte se, da ni razmaka med
drzalom rezila in gumijastim pokrivalom in prepri€ajte se
Se, da lahko podroc¢je namescenega rezila zage deluje
gladko.

O Ne uporabljajte rezila zage z izrabljeno jamo za rezilo
(A). V nasprotnem primeru se lahko rezilo sname, kar
ima lahko za posledico poskodbo.(SI. 4)

10. Prilagajanje delovanja vbodnega rezila

O Tudi pri mehkih materialih delajte ravne reze, ¢e Zelite
narediti zaobljene ali iste reze.

Prah in umazanija, ki se nabereta na menjalni rocici,
lahko oslabita delovanje menjalne rocice. Redno Cistite
menijalno roc¢ico.

O Ko opravljate vbodno rezanje, uporabite Zago z ravnim
rezilom. Ce uporabite Zzago z ukrivlienim rezilom, se
lahko rezilo odlomi ali naprava po$koduje.

11. Uporaba

O Zage, ki je vklju€ena v vti¢nico, ne prenaSajte s prstom
na stikalu. Nenaden vzig lahko povzro¢i poskodbo.

O Bodite pozorni, da prah, zemlja, vlaga, itd. ne pride v stik
z notranjostjo motorja skozi bat med delovanjem. Ce se
prah ali podobno zbira v batnem delu, zmeraj izvedite
¢iscenje preden uporabite napravo.

O Ne odstranjujte prednjega pokrova. Prednji pokrov med
delom trdno drzite z roko. Vendar roke ali prstov ne
iztezajte dlje od prirobnice, da ne pride do poSkodbe.

O Med uporabo, pritisnite osnovno enoto na material med

rezanjem.
Vibracije lahko poskoduijejo rezilo, ¢e osnovna enota ni
dovolj pritisnjena na obdelovancu. Prav tako pa lahko
konica rezila Zage pride v stik z notranjo steno cevi, kar
poskoduije rezilo zage.

O Izberite rezilo Zage najbolj primerne dolzine. Najbolje
je, da dolZina od osnovne enote rezila Zage po vecih
zamahih dalj$a od obdelovanega materiala. (glej Sl. 8).
Ce rezete veliko cev, velik kos lesa, itd., lahko to
prekoraci rezilno zmoznost rezila; lahko se zgodi, da
pride rezilo v stik z notranjo steno cevi, lesa, itd., in se
poskoduije.

O Ce Zelite u€inkoviteje rezati material, ki ga uporabljate, v
danih delovnih okoli$¢inah, prilagodite hitrost zaginega
rezila in preklopite na nihajno rezanje.

Rezanje

O Pritisnite osnovno enoto mo¢no na obdelovan material.

O Nikoli ne pritiskajte preve¢ na rezilo Zage med rezanjem.
V nasprotnem primeru lahko zlomite rezilo.

O Pred obdelovanjem dobro pritrdite obdelovalni material.
(SI.9)

O Ko rezete kovinske materiale, uporabite pravo motorno
olje (turbinsko olje, itd.). Ce ne uporabljate olja, nanesite
mast na obdelovan material.

Zivljenjska doba rezila zage se bo drasti¢no zmanjsala,
¢e ne boste uporabili motornega olja.

O Nikoli ne pritiskajte preve¢ na rezilo Zage med rezanjem.
Zapomnite si tudi, da trdno pritisnete osnovno enoto na
les.
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Zaganje ovinkastih linij

O Priporo¢amo uporabo DVOJEKLENIH rezil, omenjenih v
Tabeli 2 za rezilo Zage, saj je trdno in se tezko zlomi.

O Zmanij$ajte hitrost rezila pri rezanju materiala v majhnih
kroznih lokih. Nerazumna hitrost lahko zlomi rezilo.

Pogreznjeno rezanje (SI. 10, SI. 11)

O lzogibajte se pogreznjenega rezanja
materialov. To zlahka po$koduje rezilo.

O Nikoli ne pritiskajte sproZilca, ko je konica rezila Zage
pritisnjena ob material. Ce to storite, se lahko rezilo
zlahka poskoduije, ko pride v stik z materialom.

O PrepriCajte se, da rezete pocasi in trdno drzite orodje.
Ce med delovanjem premoc¢no pritisnete rezilo Zage, se
lahko le-to hitro poskoduije.

. Rezalno vodilo za rezanje cevi (neobvezen dodatek)
Upostevajte navodila za uporabo rezalnega vodila, da
izveste, kako ga pravilno uporabljati.

SIMBOLI

OPOZORILO
V nadaljevanju so prikazani simboli, uporabljeni pri
stroju. Pred uporabo se prepricajte, da jih razumete.

kovinskih

CR13VBY: Zaga lisi¢arka

®|i

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila.

Samo za drzave EU

Elektriénih orodij ne odlagajte med hisne
odpadke!

V skladu z evropsko direktivo 2002/96/ES o
odpadni elektricni in elektronski opremi in njeni
uresnicitvi v skladu z nacionalnim pravom

se morajo elektri¢na orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo lo¢eno zbirati in okolju prijazno

Slovenséina

UPORABA

O Rezanje cevi in kotnika.

O Rezanije razli¢nih vrst lesa.

O Rezanije plos¢ iz plavljenega jekla, aluminija in bakra.

O Rezanje sintetine smole, kot sta fenolna smola in vinil
klorid.

Za podrobnosti glejte poglavje IZBIRA REZIL.

SPECIFIKACIJE

(110V, 115V, 120V, 127 V,
220V, 230V, 240 V) ~

1150 W

Napetost (glede na obmocje) *

Vhodna mo¢ *

Cev iz plavlienega

jekla Zun. prem. 130 mm

Cev in vinil klorida Zun. prem. 130 mm

Globina 300 mm

Kapaciteta
Les

Plos¢a iz

plavljenega jekla Debelina 19 mm

Hitrost v prostem teku 0 - 3000 min-1
Udarec 32 mm
Teza (brez kabla) 4,4 kg

* Preverite imensko ploS¢ico na izdelku, saj se lahko ta
spreminja glede na podro¢je uporabe.

OPOMBA

Zaradi  HiIKOKIJEVEGA  programa  nenehnega

raziskovanja in razvoja se specifikacije lahko spremenijo
brez predhodnega obvestila.

reciklirati.
NAMESTITEV IN DELOVANJE
m Stikalo za vklop
Dejanje Slika | Stran
itev zagi i 146
@ Stikalo za izkiop Namestitev Zaginega lista 1
Odstranjevanje odlomljenega lista 2 146
. VzdrZevanije in pregled drzala Zaginega
, Ravno rezanje lista 3 146
Luknja za list 4 146
3| | Nihajno rezanje
e | | Prilagajanje osnovne ploéée 5 147
Delovanje stikala 6 147
Udarec Prilagajanje delovanja nihajnega rezanja 7 147
L Izbira dolZine lista Zage 8 148
@ lzviecite viikac iz viicnice Delovni kos tesno pritrdite 9 148
. Potopno Zaganje 10 148
@ Orodje razreda II - . =
Potopni rez z zaginim listom, ki je
& 11 149
namescen obratno
Zamenjava oglenih krtack 12 149
STANDARDNA OPREMA bor pribora 1m0

Zraven glavnega orodja (1 orodje) vsebuje paket
pribor, ki je opisan v nadaljevanju.

O Zagin list (8t. 341)..
O Okrov

.
1

Standardni pribor se lahko spremeni brez obvestila.
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Za zagine liste glejte Tabele 1,2, 3in 4.

Nastaviti osnovno enoto (SI. 5)

Ta enota uporablja mehanizem, s katerim lahko v treh
stopnjah prilagodite polozaj vgradnje osnovne plo$ce
brez uporabe vija¢nega kljuc¢a ali drugih orodij.




Slovenséina

(1) Pritisnite na tipko. Ko to storite, bo ro€ica osnovne
plos¢e izskocila in tako pripravila osnovno plo$¢o na
prilagoditev.

(2) Potisnite konico osnovne plod€e navzgor in stresite
osnovno plos€o naprej in nazaj.

(3) Osnovno plos¢o lahko prilagodite v treh stopnjah.
Premikajte osnovno plo$¢o v intervalih po 15 mm,
poiscite polozaj, kjer se zasko&i in s prsti pritisnite
na roc¢ico osnovne plos¢e. Osnovna plos¢a ja varno
pritriena, ko sliite klik.

Nastaviti hitrost lista Zage lisicarke
Ta enotaima vgrajen elektronski krmilni krog, ki omogoc¢a
nastavljivo hitrost lista Zage tako, da potegnete preklopni
sprozilec ali zavrtite Stevilénico. (SI. 6)

(1) Ko potisnete sprozilec bolj noter, se hitrost lista poveca.
Zacénite rezati z majhno hitrostjo, tako da natanéno
zadenete ciljni polozaj. Potem ko zarezete dovolj
globoko, povecaijte hitrost zaganja.

(2) Na Stevilénici predstavlja Stevilka »5« najvi§jo in

Stevilka »1« najnizjo hitrost. Visoke hitrosti so obi¢ajno
primerne za mehke materiale, kot je les, medtem ko so
nizke hitrosti primerne za trde materiale, kot je kovina.
Priporo€amo, da pri izbiri primerne hitrosti za materiale,
ki jih reZete, uporabite naslednje kot vodilo.

Primeri materialov, Priporo€ena vrednost
ki jih boste rezali na Stevilénici
Ceviiz gradbenega Zeleza / o_4
cevi iz litega zeleza / L-kotno jeklo
Les/ les z zeblji 5
Nerjavece jeklo 1—
Aluminij / medenina / baker
Mavéna ploséa 4—5
Plasti¢na plos¢a / plos¢a iz viaken 1-3

POZOR

O Pri rezanju pri nizkih hitrostih (vrednost 1-2) nikoli ne
rezite lesenih plo$¢ debelejSih od 10 mm ali plos¢ iz
gradbenega jekla z debelino ve¢ kot 2 mm. Taks$na
obremenitev motorja lahko privede do pregrevanja in
okvar.

O Ceprav to enoto poganja mocen motor, se med
dolgotrajno uporabo z majhno hitrostjo motor lahko
zaCne pregrevati zaradi nedovolienega povecanja
obremenitve. Zagin list nastavite, tako da zagotovite
stabilno, neovirano rezanje; delajte po pometi, na primer
med rezanjem ne izvajajte nenadnih zaustavitev.

1ZBIRA REZIL

Za zagotovitev najvecje operativne ucinkovitosti in
rezultatov, je zelo pomembna izbira pravega rezila, ki najbolj
ustreza tipu in debelini rezanega materiala.

OPOMBA
Velikosti obdelovanca, kot so oznacene v tabeli, veljajo
za polozaj osnovne enote, ko je montirana najblize
ohi$ju zage lisicarke. Pozor: velikosti obdelovanca se
zmanj$ajo, ustrezno razdalji med osnovno enoto in Zzago
lisi¢arko.

1. lIzbira Stevilke VKJ rezila
Stevilka VKJ rezila v Tabeli 1 je vgravirana v bliZini
montazne pozicije v vsakem rezilu. Izberite primerno
rezilo glede na Tabelo 1 in 4 spodaj.

Tabela 1: Zagini listi HCS

St. Debelina
Rezila Uporabe (mm)
St. 1 Za rezanje jeklenih cevi s premerom 25_6

manjs$im od 105 mm ’
St.2 Za rezanje jeklenih cevi s premerom 25_6
manj$im od 30 mm ’
§t.3 Za rezanje jeklenih cevi s premerom
manijsim od 30 mm Pod 3,5
§t.4 | Zarezanje in grobo obdelavo 50-70
stavbnega lesa
§t.5 | Zarezanje in grobo obdelavo
stavbnega lesa Pod 30
St.8 | Zarezanje cevi iz vinil klorida s 2515
premerom manjsim od 135 mm ’
Za rezanje in grobo obdelavo
stavbnega lesa Pod 105
§t.9 | Zarezanje ceviiz gradbenega Zeleza
s premerom manjsim od 130 mm, ko 25-6
se uporablja z vodilom za rezanje
§t. 95 | Zarezanje cevi iz nerjavnega jekla s Pod25
premerom manjsim od 105 mm. ’
§t. 96 | Za rezanje cevi iz nerjavnega jekla s Pod25
premerom manjsim od 30 mm. ’

OPOMBA
St. 1 - St. 96 VKJ rezila se prodajajo posebej kot opcije.
2. Izbira dvojeklenih rezil
Stevilke dvojeklenih rezil v Tabeli 2 so opisane na
pakiranjih posebnih dodatkov.
Izberite primerno rezilo glede na Tabelo 2 in 4 spodaj.

Tabela 2: Zagini listi BI-METAL

St Debelina
Rezila Uporabe (mm)
t. 101 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6
jekla s premerom manj$im od 60 mm ’

$t. 102 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6
jekla s premerom manjsim od 130 mm ’

$t. 103 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6
jekla s premerom manj$im od 60 mm ’

$t.104 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25-6
jekla s premerom man;jsim od 130 mm ’

St. 105 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25-6
jekla s premerom manj$im od 60 mm ’

St. 106 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25-6
jekla s premerom man;jsim od 130 mm ’

St. 107 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega Pod 3.5
jekla s premerom manj$im od 60 mm ’

St. 108 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega Pod 3.5
jekla s premerom man;jsim od 130 mm ’

St. 121 | Za rezanje in grobo obdelavo 300
stavbnega lesa

St. 131 | Vsenamensko —

St. 132 | Vsenamensko —

OPOMBA

St.101 - &t. 132 dvojeklena rezila so na prodaj posebej kot
opcijski dodatki.
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Tabela 3: Ukrivljeni Zzagini listi

Slovenséina

6. Zamenjava napajalnega kabla

VZDRZEVANJE IN PREGLEDOVANJE

1. Pregled zaginega lista
Nadaljnja uporaba topega in poskodovanega Zaginega
lista pomeni zmanj$anje rezalnega ucinka in nevarnost
morebitnega pregrevanja motorja. Zagin list zamenjajte
z novim, takoj ko opazite prekomerno obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno pregledujte vse montazne vijake in zagotovite,
da so tesno pritrieni. V kolikor bi kateri vijak bil zrahljan
ga takoj privijte. Ce tega ne storite lahko pride do resne
nevarnosti.

3. Vzdrzevanje motorja
Zraéniki motorja so »srce« elektricne naprave. Pri
uporabi bodite pozorni, da se zra¢nik ne poskoduije in/ali
zmodi z oljem ali vodo.

4. Pregled ogljikovih S¢etk (SI. 12)
Motor uporablja ogljikove S¢etke, ki so potrosni material.
Ker lahko mo¢no obrabljene ogljikove $¢etke povzrocijo
teZzave z motorjem, jih, ko se obrabijo ali so blizu »meje
obrabe« ®, zamenjajte z novimi z enako $t. @ ogljikove
S¢etke kot je prikazano na sliki. Poleg tega poskrbite,
da so ogljikove $¢etke zmeraj Ciste in zagotovite, da se
prosto gibljejo znotraj nosilcev Scetk.

5. Menjava ogljikovih $cetk. (SI. 12)
Odstranite pokrov S¢etk z ravnim izvijacem. Nato lahko
preprosto odstranite ogljikove S¢etke.

= - Ce je potrebna menjava napajalnega kabla, mora to
St. Uporabe Debelina storiti pooblagéen HiKOKI servis, da prepregite tveganje
Rezila P (mm) 5
poskodb.
& Za rezanije cevi iz jekla in nerjavnega
St. 341 jekla s premerom manj$im od 60 mm 25-6
POZOR
3. Izbi il d terial Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba
- |zbirarezila za druge materiale upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
Tabela 4 dolo¢ene za vsako drzavo.
Material, ki Kakovost Debelina St. Rezila
se obdeluje materiala (mm) GARANCIJA
Jelezna Plodéa iz &t.1.2 101 Garantiramo za HiKOKI elektriéna orodja v skladu z
plosca stavbnega 102,103, 104 ustavno/drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne zajema
Seleza 25-19 105.106. 131, | Napak ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe,
132‘ ’ ’| zlorabe ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
— sestavljeno elekiricno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
Pod 3.5 St. 3,107, CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
’ 108 uporabo, na pooblaséeni servis HIKOKI.
Nezelezna | Aluminij, §t. 1,2, 101,
kovina baker in 5_20 102, 103, 104,
medenina 105, 106, 131, | Informacije o hrupu in vibracijah
132 Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN60745 in
= navedene v skladu z ISO 4871.
Pod 5 St. 3,107,
108 A tipiéno vrednoten nivo jakosti hrupa: 104 dB (A)
Sintetiéna | Fenolna St. 1,2, 4, A-vrednotena raven zvo¢nega tlaka: 93 dB (A)
smola smola, 10-50 |101,102,103,| NezanesljivostK:3dB (A).
melaminska 104,131,132 b ba alusnik
i = vezna uporaba glusnikov.
smola itd. $.3.5.8 p 9
5-30 | 105,106,107, | Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu s
108 standardom EN60745.
Vinil klorid, §t. 1,2, 4, )
akriinasmola | 10-60 |101,102,103,| Deskozarezanje:
itd. 104 131. 132 Vrednost emisije vibracij @h, B = 11,5 m/s2
— : Nezanesljivost K = 1,5 m/s2
St. 3,5, 8,
5-30 105, 106, 107,
108

Skupna vrednost vibracij je bila merjena v skladu s
standardno testno metodo in se lahko uporablia za
primerjavo enega orodja z drugim.

Uporablja se lahko tudi kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti, glede
na nacin uporabe orodja.

O Prepoznajte varnostne ukrepe za za$cito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (z upostevanjem vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko
orodje te€e v prostem teku dodatno k ¢asu zagona).

OPOMBA

Zaradi HIKOKIJEVEGA programa nenehnega raziskovanja
in razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez
predhodnega obvestila.
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Slovenéina

(Preklad pévodnych pokynov)

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
VYSTRAHY PRE ELEKTRICKE
NARADIE

I\ VWYSTRAHA

Preditajte si vSetky bezpeénostné vystrahy a vSetky
pokyny.

NedodrZanie vystrah a pokynov méZe viest k zasiahnutiu
elektrickym prudom, poZiaru a/alebo vdZnemu poraneniu.

VsSetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu
potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektrické ndradie“ uvedeny vo vystrahdch oznacuje
elektrické néradie napdjané zo siete (so sietovym kablom)
alebo naradie napdjané akumulatorom (bez sietového
kabla).

1) Bezpeénost na pracovisku

a) Svoje pracovisko udrziavajte ¢isté a dobre
osvetlené.
Neporiadok a tmavé plochy zvysuju
pravdepodobnost urazov.
Elektrické naradie nepouzivajte vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu.
Elektrické naradie vytvdra iskry, ktoré mézu zapalit
prach alebo vypary.
Pocas prace s elektrickym naradim by sa mali
okolostojaci a deti zdrziavat mimo elektrického
naradia.
Odvedenie pozornosti méZe spdsobit neschopnost
ovlddania nédradia.

b

-~

c

~

2) Elektricka bezpeénost

a) Zastréka elektrického naradia musi vyhovovat
siefovej zasuvke.
Zastrcku nikdy a Ziadnym spdésobom
neupravujte.
V spojeni s uzemnenym elektrickym naradim
nepouzivajte ziadne rozbocovacie zasuvky.
Neupravované zastrcky a sprdvne vyhovujice
zasuvky zniZia riziko zasiahnutia elektrickym
prudom.

b) Zabrante telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, akymi su trubky, radiatory, sporaky a
chladnicky.

Existuje zvysené riziko zasiahnutia elektrickym

prudom v pripade, ak je vase telo uzemnené.

Elektrické naradia nevystavujte Ucinkom dazd’a

alebo mokrého prostredia.

Pri vniknuti vody do elektrického ndradia sa zvySuje

riziko zasiahnutia elektrickym prudom.

d) Kabel nepouzivajte nespravnym spoésobom.
Kabel nikdy nepouzivajte na prenasanie,
tahanie a naradie neodpdjajte od privodu
energie tahanim za kabel.

Kabel chrante pred teplom, olejom, ostrymi

hranami alebo pohybujicimi sa éastami.

Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko

zasiahnutia elektrickym prudom.

e) Pri pouzivani elektrického naradia vonku
pouzivajte predlZzovaci kabel vhodny na pouzitie
vonku.

Pouzivanie kabla vhodného na pouZivanie vonku

zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

f) V pripade, ak je nevyhnutné pouzivat elektrické
naradie vo vlhkom prostredi, pouzivajte privod
elektrického prudu chraneny zariadenim pre
zvyskovy prud (RCD).

Pouzivanie RCD zniZuje riziko zasiahnutia

elektrickym prudom.

c

~
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3) Osobna bezpeénost
a) Pri pouzivani elektrického naradia zostarite

pozorny, sustredte sa na vykonavanu pracu a
pouzivajte vSetky zmysly.

Elektrické naradie nepouzivajte ak ste unaveny,
alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov.

Chvilka nepozornosti pocas prdce s elektrickym
ndradim méZe spdsobit vdZne osobné poranenie.
Pouzivajte = osobné ochranné pracovné
prostriedky. Vzdy si nasad’te ochranu na o¢i.
Ochranné prostriedky, akymi su protiprachova maska,
protismykové bezpecnostné topanky, ochrannd prilba
alebo chranice sluchu, ktoré sa pouzivaju pre patricné
podmienky, zniZia vznik osobnych poraneni.
Zabrante neumyselnému spusteniu. Pred
pripojenim k siefovému zdroju a/alebo
akumulatoru, uchopenim alebo prenasanim
naradia sa uistite, Zze vypina¢ je vo vypnutej
polohe.

Prendsanie ndradia s prstom na vypinaci alebo
aktivovanie ndradia elektrickym pradom, ked' je
spinac v zapnutej polohe, privolava urazy.

Pred zapnutim z elektrického naradia odstrante
vSetky nastavovacie kl'ice alebo skrutkovace.
Skrutkovac alebo klu¢, ktory zostal pripojeny k
otdcajucej sa Ccasti elektrického ndradia mézZe
spoésobit osobné poranenie.

Nezachadzajte prili§ d’aleko. Vzdy si zachovajte
spravnu rovnovahu a zabezpecéte spravny postoj.
Toto umozni lepsie oviddanie elektrického nédradia v
neocakavanych situdcidch.

Vhodne sa oblecte. Pri praci nenoste volny odev
alebo Sperky. Zabraiite styku vlasov, obleéenia
a rukavic s pohybujucimi sa ¢astami.

VolIné oblecenie, sperky alebo dlhé viasy sa mézu
zachytit do pohyblivych casti.

Ak je zariadenie vybavené na pripojenie vysavaca
alebo vrecka na zachytavanie prachu, pripojte ich
k naradiu a pri praci ich spravne pouzivajte.
Pouzivanie zariadeni na zachytavanie prachu méze
zniZit rizika spdésobené prachom.

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie
a) Elektrické naradie nepretazujte. Na pracu

pouzivajte vzdy naradie, ktoré je na nu uréené.
Sprdvne elektrické ndradie vykona pracu, na ktord je
uréené lepsie a bezpecnejsSie.

Naradie s poskodenym vypinacom, ktory sa
neda zapnut alebo vypnut, nepouzivajte.
Akékolvek ndradie, ktoré neméZe byt ovlddané
vypinacom je nebezpecné a musi sa opravit.
Predtym, ako vykonate akékolvek upravy,
vymenu prislusenstva alebo skér, nez elektrické
naradie odlozite, odpojte ho od zdroja napajania
a/alebo akumulatora.

Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia zniZuju
riziko ndhodného spustenia elektrického ndradia.
Necinné elektrické naradie skladujte mimo dosahu
deti a nedovolte, aby toto elektrické naradie
obsluhovali osoby, ktoré nie sii oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymto navodom.

V rukdch neskolenych oséb je elektrické naradie
nebezpecné.

Vykonavajte udrzbu elektrickych nastrojov.
Skontrolujte nespravne centrovanie alebo
zablokovanie pohyblivych ¢asti, poskodenie
casti, alebo akékolvek iné okolnosti, ktoré by
mohli ovplyvnit éinnost elektrického naradia.

V pripade poskodenia musite dat elektrické
naradie pred d'al§im pouzitim opravit.

Mnohé nehody su spdsobené prave nespravne
udrziavanym elektrickym ndradim.



f) Rezny nastroj udrziavajte ostry a Cisty.

Spravne udrZiavany rezny nastroj s ostrymi britmi
je menej ndchylny na zablokovanie a je lahSie
ovlddatelny.

Elektrické naradie, prisluSenstvo, brity naradia
atd. pouzivajte v sulade s tymito pokynmi
a berte do uvahy pracovné podmienky a
charakter vykonavanej prace.

Pouzivanie elektrického nédradia na iné, neZ urené
cinnosti méZe viest k vzniku nebezpecnych situdcii.

-
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5) Servis
a) Servis na svojom elektrickom naradi nechajte
vykonavat len kvalifikovanym personalom a pri
pouziti jedine originalnych nahradnych dielov.
Tym sa zabezpeCi zachovanie bezpecnosti
elektrického ndradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych osob.
Ked' naradie nepouzivate, mali by ste ho ulozit mimo
dosahu deti a nezainteresovanych oséb.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA
TYKAJUCE SA PRIAMOCIAREJ PiLY

1. Elektricky nastroj drzte za izolované povrchy na

uchopenie, ak vykonavate ¢innosti, kedy sa moéze
dostat rezné prisluSenstvo do kontaktu so skrytou
kabelazou alebo vlastnym kablom.
Prislusenstvo na rezanie, ktoré pride do kontaktu
so ‘"Zivym vedenim" mobze spodsobit ‘“vodivost"
nechranenych kovovych ¢asti elektrického naradia s
dosledkom zasiahnutia obsluhy elektrickym pradom.

DALSIE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY

1. Skontrolujte, ¢&i pouzity zdroj napajania vyhovuje
poziadavkdm na napdjanie, ktoré su uvedené na
typovom §titku vyrobku.

2. Skontrolujte, ¢i je vypina¢ v polohe OFF (VYP.).

Ak pripojite zastréku do zasuvky, ked' je vypinac v polohe
ON (ZAP.), elektrické naradie zacne okamzite fungovat,
¢o moze viest k vaznym nehodam.

3. Ak je pracovna oblast mimo zdroja napajania, pouZzite
prediZzovaci kdbel s dostato¢nou hrubostou a menovitym
vykonom. Predlzovaci kabel by ste mali udrziavat ¢o
najkratsi.

4. Pred rezanim do murov, stropov alebo podlah sa uistite,
Ze sa v nich nenachadzaju ziadne elektrické kable ani
potrubia.

5. Prasnost pocas prevadzky
Prach vytvarany pocdas beznej prevadzky moéze mat
vplyv na zdravie pouzivatela. Odpori¢ame nasadit si
masku proti prachu.

6. Pripevnenie pilového listu (Obr. 1)

Tato jednotka vyuziva odpojitelny mechanizmus, ktory
umoziiuje pripevnit a odpojit pilové listy bez pouzitia
utahovaca alebo iného naradia.

O Niekol'kokrat stlaéte a uvolnite spustovy spina¢, aby
packa uplne vyskodila z predného krytu. Potom spinac
uvol'nite a odpojte napéjaci kabel.

ESte raz skontrolujte, ¢i je spina¢ uvolneny a napajaci
kabel odpojeny, aby nedoslo k nehode.

O Dvakréat alebo trikrat potiahnite rukou za zadnu stranu
pilového listu, aby ste skontrolovali, ¢i je bezpecne
pripevneny. Pri fahani listu budete vediet, &i je spravne
pripevneny, ak zacvakne a packa sa mierne pohne.

Pri tahani pilového listu vzdy tahajte za zadnu stranu.
Tahanim za iné €asti listu si spdsobite poranenie.

7. Pilového listu sa nikdy nedotykajte ihned po pouzivani.

Kov je horuci a lahko vam méze popalit pokozku.
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8. Ked je list zZlomeny
Dokonca aj ked' je pilovy list zlomeny a zostane vnutri
malej $trbiny na zarazke, po stladeni packy v smere
Sipky a nasmerovani listu nadol by mal vypadnut. Ak
nevypadne, vytiahnite ho podla postupu vysvetleného
nizsie.

(1) Ak &ast zlomeného pilového listu vyénieva z malej Strbiny
na zarazke, vytiahnite vyénievajucu ¢ast a vyberte list.

(2) Ak je zlomeny pilovy list skryty v malej $trbine, zachyfte
ho pomocou hrotu dalSieho pilového listu a vyberte ho.

9. Udrzba a kontrola upevnenia pilového listu

O Po pouzivani odfuknite piliny, zeminu, piesok, vihkost
a pod. pomocou stlaéeného vzduchu alebo ich
odmette pomocou kefky a pod., aby sa zarucilo plynulé
fungovanie upevnenia pilového listu.

O Podra Obr. 3 pravidelne mazte miesto okolo drziaka
listu reznou kvapalinou a pod.

Nepretrzité pouzivanie naradia bez Cistenia a mazania
miesta upevnenia pilového listu moze spdsobit
spomalenie pohybu packy v désledku nahromadenych
pilin a triesok. V takom pripade potiahnite gumené
vie€¢ko nasadené na packe v smere Sipky znazornenej
na Obr. 3 a snimte ho z packy. Vnutro drziaka listu
potom vydistite pomocou stlaéeného vzduchu a pod. a
dokladne namazte.

Gumené vieCko mozno nasadit tak, Ze ho pouzitim sily
zatlacite na packu. Potom skontrolujte, ¢&i medzi drziakom
listu a gumenym vieckom nie je Ziadna medzera. Takisto
skontrolujte, ¢i miesto upevnenia pilového listu plynulo
funguje.

O Nepouzivajte pilové listy s opotrebovanym otvorom
(A). V opac¢nom pripade sa méze pilovy list uvolnit a
sposobit poranenie. (Obr. 4)

10. Nastavenie prevadzky oto¢ného rezania
Aj pri mékkych materialoch by ste mali vykonavat priame
rezanie, ak chcete spravit zaoblené alebo cisté rezy.
Prach a nelistoty nazbierané v useku paky zmeny
moézu zhorsit funkciu paky zmeny. Usek paky zmeny
pravidelne Cistite.

O Pri vykonavani otoéného rezania pouzivajte pilu s
rovnym ostrim. Pri pouZiti zakriveného ostria sa méze
pilovy list zlomit alebo sa méze poskodit jednotka.

11. Spbsob pouzivania

O Ked je naradie zapojené do elektrickej zasuvky,
neprenasajte ho s prstom na spinaci. Nahle spustenie
moze spdsobit nepredvidané poranenie.

O Davajte pozor, aby pocas prevadzky nevnikli cez
zardzku do zariadenia piliny, zemina, vihkost a pod.
Ak sa piliny a podobné cCiastoc¢ky nahromadia v oblasti
zarazky, pred pouzivanim ju vzdy vycistite.

O Neodstranujte predny kryt. Pre prevadzku drzte predny
kryt pevne rukou. Ruku ani prsty nenatahujte za obrubu
predného krytu, aby ste zabranili poraneniu.

O Prirezani pritlacajte zakladnu dosku k materialu.

Ak zakladnu dosku nebudete dokladne pritlacat k
materidlu, vibracie mézu poskodit pilovy list.

Okrem toho hrot pilového listu niekedy méze prist do
kontaktu s vnutornou stenou rury a poskodit sa.

O Vyberte pilovy list s najvhodnejSou diZkou.

Dizka presahujuca zakladriu pilového listu po odpocitani
miery narazu by v idedlnom pripade mala byt vacsia nez
material (pozrite si Obr. 8).

Ak rezete velku raru, velky kus dreva a pod., ktory
prekracuje reznu kapacitu listu, hrozi riziko, ze pilovy list
pride do kontaktu s vnutornou stenou rury, dreva a pod.
a poskodi sa.

O V zaujme dosiahnutia maximalnej Gcinnosti rezania
pre materidly, ktoré pouzivate, a pracovné podmienky,
nastavte rychlost pilového koti¢a a prepinanie na
prepinanie rezania.

Rezanie

O Dokladne pritla¢ajte zakladnu dosku k materialu.
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O Pri rezani nikdy netla¢te na pilovy list nadmernou silou.
List by sa mohol lahko zlomit.

O Pred pouzivanim dékladne zaistite material. (Obr. 9)

O Pri rezani kovovych materidlov pouzivajte spravny olej
na stroje (turbinovy olej a pod.). Ak nepouzivate tekuty
olej na stroje, namazte material vazelinou.

Ak nepouZzijete olej na stroje, Zivotnost pilového listu sa
vyrazne skrati.

O Pri rezani nikdy netlacte na pilovy list nadmernou silou.
Okrem toho zakladnu dosku dokladne pritlacajte k
drevu.

Rezanie kriviek

O Odporti¢ame pouzivat bimetalicky list uvedeny v
Tabul'ke 2, pretoZe je odolny a mélokedy sa zlomi.

O Pri rezani materidlu na malé obluky znizte rychlost
poddvania. Neprimerane rychle podavanie mobze
sposobit zlomenie listu.

Vyrezavanie otvorov (Obr. 10, Obr. 11)

O Otvory nevyrezavajte do kovovych materidlov. List sa
moéze l'ahko poskodit.

O Spustovy spina¢ nikdy nestlacajte, kym je hrot pilového
listu pritlaceny k materialu. V opaénom pripade sa po
naraze na material moéze list lahko poskodit.

O Rezte pomaly a pevne drzte telo naradia. Ak pri rezani
budete na pilovy list tlacit nadmernou silou, list sa méze
lahko poskodit.

12. Vodidlo na rezanie rurok (volitelné prislusenstvo)
Podrobné informacie o spravnom pouzivani vodidla na
rezanie najdete v navode na obsluhu.

SYMBOLY

VYSTRAHA
Nizsie su zobrazené symboly, ktoré sa v pripade
strojného zariadenia pouzivaju. Pred pouzitim
naradia sa oboznamte s vyznamom tychto symbolov.

CR13VBY: Pila chvostovka

Precitajte si vSetky bezpe€nostné vystrahy a
vetky pokyny.

®|i

Iba pre krajiny EU

Elektrické naradie nelikvidujte spolu s domacim
odpadom!

Aby ste dodrzali ustanovenia eurépskej
smernice 2002/96/ES o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a jej
implementaciu v zmysle narodnej legislativy,

je potrebné elektrické naradie po uplynuti

jeho doby zivotnosti separovat a dorucit na
environmentalne prijatelné miesto recyklovania.

oll=ll =

Naradie triedy 11

[o]

STANDARDNE PRISLUSENSTVO

Okrem hlavnej jednotky (1 jednotka) obsahuje balenie
prisluSenstvo, ktoré je uvedené nizsie.

O Listy (8. 3471) e 1
O PUZAIO ..t 1
Standardné  prislusenstvo  podlicha zmenam  bez

predchadzajuceho oznamenia.

POUZITIE

O Rezanie rur a zahnutej ocele.

O Rezanie dosiek z makkej ocele, hlinika a medi.

O Rezanie syntetickych Zivic, ako je napriklad fenolova
Zivica a vinylchlorid.

O Rezanie syntetickych Zivic, napriklad fenolovej Zivice
alebo vinylchloridu.

Podrobnosti najdete v ¢asti VOLBA LISTOV.

TECHNICKE PARAMETRE

(110V, 115V, 120V, 127V,

Napétie (podla oblasti) * 220V, 230 V, 240 V) ~o

Vstupny prikon * 1150 W

Rura z makkej R

ocele Vonkajsi priemer 130 mm

Vinylchloridova I

b Vonkaj$i priemer 130 mm

Kapacita | fura ISTP

Drevo Hibka 300 mm

Plech z mékkej .

ocele Hribka 19 mm
Otacky naprazdno 0 -3000 min-1
Zdvih 32 mm
Hmotnost (bez kabla) 4,4 kg

* Uistite sa, Ze ste si precitali typovy Stitok na vyrobku,
pretoze tento je predmetom zmeny podla oblasti.

POZNAMKA
Vzhladom na pokradujici program vyskumu a vyvoja
v spolo¢nosti HIKOKI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenych technickych parametrov bez predchadzajuceho
upozornenia.

Zapnutie i
MONTAZ A OBSLUHA
Vypnutie Cinnost Obrazok | Strana
Montaz listu 1 146
Rovné rezanie Vyberanie zlomeného pilového listu 2 146
Udrzba a kontrola upevnenia pilového 3 146
Gl L . listu
< Kmitavé rezanie
Otvor pilového listu 4 146
Zavih Nast?veme za’klaudne 5 147
Prevadzka spinaca 6 147
@ Odooite zastréku od elektrickei zasuvk Nastavenie chodu kmitavého rezania 7 147
ojte zastréku od elektrickej zasuvl -
pol ) y Volba dizky pilového listu 8 148
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Upevriovanie obrobku napevno 9 148
Ponorné rezanie 10 148
Po.ngrné reza’nie pilqum listom 11 149
nainstalovanym obratene

Vymena uhlikovych kief 12 149
Vyber prisluSenstva = 150

Moznosti pouZitia listov najdete v Tabulkach 1, 2,3 a 4.

Nastavenie zakladnej dosky (Obr. 5)

Téato jednotka vyuziva mechanizmus, ktory umoznuje
prispdsobit montaznu polohu zakladne v troch fazach
bez pouzitia kli¢a alebo iného naradia.

(1) Stlacte tlacidlo. Ked to spravite, paka zakladne vyskodi
a pripravi zékladru na nastavenie.

(2) Zatlacte na koniec zakladne a posuvajte ju dozadu a
dopredu.

(3) Polohu zakladne mézete upravit v troch fazach.
Zakladriu posuvajte priblizne v 15 mm intervaloch,
najdite polohu, v ktorej sa zakladna zachyti a prstami
stlaéte paku zakladne. Zakladna je zaistena, ked
zacujete zvuk kliknutia.

Nastavenie vratnej rychlosti listu
Tato jednotka ma zabudovany elektricky regulacény
obvod, vdaka ktorému mdZzete upravovat premenlivu
rychlost pilového listu, bud potiahnutim za prepinaci
mechanizmus alebo oto¢enim &iselnika. (Obr. 6)

(1) Ak spina¢ zatla¢ite viac dovnutra, rychlost listu sa
zvySi. Zacnite rezat nizkou rychlostou, aby ste zarugili
presnost cielového rezu. Po dosiahnuti dostatocnej
reznej hibky zvyste rychlost rezania.

(2) Na stupnici Ciselnika je ,5“ maximalna rychlost ,1“
minimalna. Vysoka rychlost je vo vSeobecnosti vhodna
pre makké materidly, ako napriklad drevo a nizka rychlost
pre tvrdé materidly, ako napriklad kov. Odporu¢ame
vam, aby ste pri vybere vhodnej rychlosti pre rezané
materialy pouzili nasledujucu pribliznd pomécku.
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POZNAMKA
Rozmery materidlu uvedené v tabulke predstavuju
rozmery, ked je montdzna poloha zakladnej dosky
na to pozor, pretoZze rozmery materidlu sa zmenSia,
ak je zakladna doska pripevnena daleko od tela pily
chvostovky.

1. Vol'ba pilovych listov HCS
Cisla listov HCS uvedené v Tabulke 1 su vyryté v
blizkosti upevnovacej €asti jednotlivych listov. Vhodné
listy vyberte podla Tabuliek 1 a 4 nizSie.

Tabul'ka 1: listy HCS

Odporucana

Priklad rezaného material A .
ad rezaného materialu stupnica Ciselnika

Trubky z mékkej ocele /
liatinové rary /
ocelovy uholnik s L-profilom

Drevo / drevo so zabitymi klincami 5
Nehrdzavejuca ocel 1
Hlinik / mosadz / med 2—
4
1

Sadrokarténova doska
Plastova / drevovlaknova doska

UPOZORNENIE

O Pri rezani nizkou rychlostou (stupnica 1 - 2) nikdy
nerezte drevenu dosku, ktora je hrubsia ako 10 mm
alebo dosku z mékkej ocele, ktora je hrubsia ako 2 mm.
ZataZenie motora moze viest k prehriatiu a poskodeniu.

O Hoci jednotka obsahuje vykonny motor, dlhodoba
prevadzka pri nizkej rychlosti prili§ zvySi zatazenie a
mbze spdsobit prehriatie. Pilovy list spravne nastavte,
aby bolo rezanie plynulé. Vyhybajte sa zbyto¢nym
ukonom, napriklad nahlym zastaveniam pocas rezania.

VOLBA LISTOV

Ak chcete dosiahnut maximalnu prevadzkovl ucinnost a
vysledky, musite vybrat vhodny pilovy list, ktory najlepSie
vyhovuje typu a hrubke rezaného materialu.

Cislo . Hrabka
listu Pouzitie (mm)
C.1 Na rezanie ocelovych rir s 25_6

priemerom mensim nez 105 mm !
C.2 | Narezanie ocelovych rir s 25_6
priemerom mensim nez 30 mm ’
C.3 | Narezanie ocelovych rir s D035
priemerom mensim nez 30 mm ’
C.4 | Narezanie a brusenie dreva 50-70
C.5 |Narezanie a brasenie dreva Do 30
C.8 | Narezanie vinylchloridovych rur s 25_15
priemerom mensim nez 135 mm ’
Na rezanie a brusenie dreva Do 105
C.9 | Narezanie rir z makkej ocele s
priemerom mensim nez 130 mm pri 25-6
pouziti vodidla na rezanie
C. 95 | Na rezanie nehrdzavejlicich
ocelovych rur s priemerom mensim Do 2,5
nez 105 mm
C. 96 | Narezanie nehrdzavejucich
ocelovych rir s priemerom mensim Do 2,5
nez 30 mm
POZNAMKA

Listy HCS ¢. 1 — 96 sa predavaju samostatne ako
volitelné prislusenstvo.

2. Volba bimetalickych pilovych listov
Cisla bimetalickych pilovych listov v Tabulke 2 su
uvedené na obaloch Specialneho prislusenstva. Vhodné
listy vyberte podla Tabuliek 2 a 4 nizSie.

Tabul'ka 2: bimetalickeé listy
Cislo
listu

C.101

Hrubka

Pouzitie (mm)

Na rezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rdr s vonkajs$im
priemerom mensim nez 60 mm
Na rezanie ocelovych a

nehrdzavejucich rar s vonkajsim
priemerom mensim nez 130 mm

25-6

¢.102
25-6

C. 103 | Na rezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rar s vonkajsim

priemerom mensim nez 60 mm

25-6

C. 104 | Na rezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rdr s vonkajsim

priemerom mensim nez 130 mm

25-6

€. 105 | Na rezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rdr s vonkajsim

priemerom mensim nez 60 mm

25-6
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C. 106 | Na rezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rdr s vonkajsim

priemerom mensim nez 130 mm

25-6

€. 107 | Na rezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rdr s vonkajsim

priemerom mensim nez 60 mm

Do 3,5

C. 108 | Na rezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rdr s vonkajsim

priemerom mensim nez 130 mm

Do 3,5

€. 121 | Na rezanie a brisenie dreva 300

C.131 | V&etky ugely -

C. 132 | Véetky Gely —

POZNAMKA
Bimetalické listy €. 101 — 132 sa predavaju samostatne ako
volitelné prislusenstvo.

Tabul'ka 3: Zakriveny list

2. Kontrola montaznych skrutiek
V8etky montazne skrutky pravidelne kontrolujte a uistite
sa, Ze sU riadne dotiahnuté. Ak je ktorakolvek skrutka
uvolnena, okamzite ju dotiahnite. Nedodrzanie tohto
pokynu méze viest k vaznemu nebezpecéenstvu.

3. Udrzba motora
Vinutie motora je jasnym ,srdcom® elektrického
nastroja. Vykonavajte dokladnu kontrolu vinutia, ¢i nie je
poskodené a/alebo zvlhnuté od oleja alebo vody.

4. Kontrola uhlikovych kief (Obr. 12)
Motor je vybaveny uhlikovymi kefkami, ktoré su
spotrebny tovar. KedZe nadmerné opotrebovanie
uhlikovej kefy moéze viest k problémom s motorom,
vymefite uhlikové kefy, ked su opotrebované alebo
blizko ,limitu opotrebovania“ ® za nové, s rovnakym
Cislom @, ktoré sa nachadza na obrazku. Okrem toho
uhlikové kefy vzdy udrzZiavajte Cisté a skontrolujte, ¢i sa v
drziakoch na kefy volne pohybuju.

5. Vymena uhlikovych kief. (Obr. 12)
Demontujte vrchné ¢&asti kief za pomoci drazkového
skrutkovaca. Uhlikové kefy potom mozZete lahko vybrat.

Cislo Pousitie Hrubka | 6. Vymena napajacieho kabla
listu (mm) Ak je potrebna vymena napdjacieho kabla, musi sa
Na rezanie ocelovych a to vykonat v autorizovanom servisnom stredisku
G. 341 | nehrdzavejticich rir s vonkajsim 25_¢6 spoloCnosti HIKOKI, aby ste sa vyhli bezpe¢nostnému
priemerom mensim nez 60 mm nebezpecenstvu.
3. Vol'ba pilovych listov na iné materialy UPOZORNENIE
Tabulka 4 V ramci prevadzkovania alebo udrzby elektrického
v I naradia je nutné dodrziavat bezpe¢nostné nariadenia a
ateridl : . N normy platné v patri¢nej krajine.
uréeny na mlggllitaﬁu }-I(rmug’]k)a Cislo listu
rezanie —
Zelezny Makka ocel C.1,2,101, ZARUKA ; . . .
plech 102.103. 104 Garantujeme, Ze elektrické naradie znacky HiKOKI
25-19 |05 106 131, | Vvyhovuie zakonnym/narodnym nariadeniam. Tato zéruka
132 ’ ’| sa nevztahuje na poruchy alebo poskodenia, ktoré su
~ spbsobené nespravnym pouzivanim, zlym zaobchadzanim
Do35 |C.3,107,108 | alebo &tandardnym opotrebovanim a odrenim. V pripade
Nezelezny | Hlinik, med'a ¢.1,2,101, reklamacie doructe elektricke naradie v nerozobratom stave
material mosadz 102, 103, 104, | spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory najdete na konci tohto
5-20 105, 106, 131 navodu na obsluhu, do autorizovaného servisného strediska
132 spoloénosti HIKOKI.
Do5 |C.3,107,108
Synteticka | Fenolova ¢.2,4 101, Informacie ohladne vzduchom prenasaného hiuku a
Zivica Zivica, 10-50 [102,103,104,| yibracii P
melaminova 131,132 Namerané hodnoty boli stanovené podra normy EN60745 a
Zivica a pod. ¢.3,5,8, deklarované podla ISO 4871.
5-30 105, 106, 107,
108 Namerana vazena uroven hladiny akustického vykonu
" - = A: 104 dB (A)
;/ll(ny:gc;mld, 10-60 10011 ’ 1203 103 Namerana vazena uroven hladiny akustického tlaku A:
Siviea a pod 104,131,132 [ 23dB(A)
pod. 104, 191, Odchylka K: 3 dB (A).
C.3,5,8,
5-30 105, 106, 107, | Pouzivajte chrani¢e sluchu.
108
Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre trojosovy
vektor) stanovené podla EN60745.
UDRZBA A KONTROLA Rezacia doska:

1. Kontrola nastroja
Pouzivanie tupého alebo poskodeného listu ma za
nasledok znizenie ucinnosti rezania a méze sposobit
pretazenie motora. Akonahle zistite nadmerné
opotrebovanie listu, vymenite ho za novy.

Hodnota vibra¢nych emisii @h, B = 11,5 m/s2
Odchylka K = 1,5 m/s2
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Deklarovana hodnota vibrécii bola namerana v sulade so
Standardnou skuSobnou metdédou a mdze sa pouzit na
porovnavanie jedného naradia s druhym.

MoZe sa taktiez pouZit na predbeZné posudenie expozicie.

VYSTRAHA

O Hodnota emisie vibracii po¢as skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa méze odliSovat od deklarovanej
celkovej hodnoty, a to na zéklade spdsobu, akym sa
naradie pouziva.

O Vyznadte bezpe€nostné opatrenia s cielom chranit
obsluhu, ktoré sa zakladaju na odhade expozicie v
ramci skuto¢nych podmienok pouzivania (beric do
uvahy v8etky su€asti prevadzkového cyklu, ako su doby
vypnutia naradia a doby volnobehu naradia, ktoré su
doplnkom doby spustenia naradia).

POZNAMKA
Vzhladom na pokracujuci program vyskumu a vyvoja
v spolo¢nosti HIKOKI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenych technickych parametrov bez predchadzajuceho
upozornenia.
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Bbnrapcku

(MpeBop, Ha opyrMHaNHNUTE UHCTPYKLUK)

OBLUM NPEAYNPEHAEHUA 3A
BE3OMACHOCT MPU U3NON3BAHE
HA EJIEKTPUYECKU UHCTPYMEHTH

/N NPEAYNPEMAEHUE

MpouyeTeTe BCUYKU MHCTPYHUUU W NpepynperpaeHus
3a 6e3onacHocT.

HecrnassaHeTo Ha WMHCTPYHUMMTE M NpeayrnpemgeHmsaTa
Mome ja fosede [0 e/IeKTPUHECKU yAap, nowap w/wam
CepHOo3HU HapaHsaBaHMS.

3anasete U CbXpaHABaWTe MHCTPYKUUUTE 3a
nocnepBally CNpaBKU U NPUSIOHEHHE.

TepMUHBT ,e/IEKTPUYECKN MHCTPYMEHT” ce OTHacAa Ao
©/IEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH, 3axpaHBaHu (C Kabesa) oT
mpeaTta um TaknBa ¢ batepum (6€3mHu4HM).

1) Be3onacHocT Ha pa6oTHOTO MACTO

a)

b)

c)

MopabpiaiiTe pabOTHOTO MACTO NOAPEAEHO U
Ao6pe ocBeTeHO.

HenoapeneHn wam He [o6pe OcBETeHU paboTHU
MecTa ca npejnocTaBKa 3a MHUMAEHTH.

He wu3nonsBaitTe efIeKTPUYECHU WUHCTPYMEHT
BbB B3puMBOONacHa cpepa, Npu Haau4yue Ha
3ana/iuMyM TEYHOCTH, ra3 WM npax.
ENEKTpHUYecKUTE MHCTPYMEHTH MPOU3BEAAT UCKPH,
KOMUTO Morar ja A0BeAaT Aa Bb3/1aMeHsIBaHe.

He nosBonaBaiiTe p[OCTBN Ha CTPaHUYHU
AMua M peua npu pabota C e/IeKTPUYECKH
WHCTPYMEHTH.

HesHumarue no Bpeme Ha paboTa Moxe Aa AoBede
/10 3ary6a Ha KOHTPOJ1 BbpXy npoueca.

2) EneKktpuyecka 6e3onacHocT

a)

b)

c)

d)

e)

Lllencennte Ha €NIEKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU
TpAGBa fja OTroBapAT Ha TUNa Ha KOHTaKTUTe.
HuKora He npaBeTe KAKBUTO U f;a 6GUI0 NPOMEHU
no wencenure.

He wu3nonsBaitiTe npexopgHu Lwencenn 3a
BH/IlOYBAHE HA 3a3eMEHU eJIEKTPUYECKHU
WHCTPYMEHTH.

Uencenn, Houto He ca mogupuumMpaHm n
CbOTBETCTBAT HA KOHTAKTUTE HaMasIABaT pUcKa oT
E/IeKTPUYECKM YyAap.

U36ArBaiiTe KOHTAKT C TAJOTO nNpu paboTta
C e/IeKTPUYECKU MHCTPYMEHTU MO 3a3eMeHHu
NOBBPXHOCTU, KaTo TPbLOM, paguatopu W
XNagUIHULA.

ChblyecTByBa MOBULIEH PUCK OT E/IEKTPUYECKU
yAap, aKko TAn0To Bu cTaHe yact ot 3a3eMUTeIHUA
KOHTYP.

He u3naraiite enekTpU4eCKUTE MHCTPYMEHTU Ha
ABHI, UKW BNAKHU YCNOBUA.

lonajaHeTo Ha BAara B E€/IEKTPUYECKUTE
MHCTPYMEHTM roBULIABA PUCKA OT EJIeKTPUYECKU
yAap.

He HapywaBaiiTe uenocTTa Ha HKabenure.
Hukora He wu3nonsBaiTe HKabena 3a
npeHacsiHe, U3abpnBaHe WU U3KJIOYBaHE Ha
eJ/IeKTpUYEeCKUa ypes.

MNaseTe Kabenute OT U3TOYHULU Ha TOMJIMHA,
OT CMa304HM MaTepuanu, ocTpu pb6oBe U
NOABUHHU KOMMOHEHTH.

HapaHeHn wan npenneteHn Ka6esn nosuaBaT
pHCKa OT E/IEKTPUHECKHM yaap.

Horato u3nonsBate eneKTpUYeCKU ypep Ha
OTKPUTO, U3MNON3BaiTe YAbIKUTEN, NOAXOAALY
3a BbHLUHU YC/I0BUA Ha paboTa.

Usnonspasite Kaben, MoAxXoAAL 3a BbHLIHM
YCAI0BUA, KOITO HaMasifABa pPUCKA OT €/IEKTPUYECKM
yAap.

3)

4)
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f) Akxo e Ha/IoKUTENTHO W3non3BaHeTo
Ha e/1IeKTpUYECKU WHCTPYMEHT BbB
BNaHU YC/OBUA, UW3MNon3BaWTe ypeau C
AndepeHuymanHa sawmrta (RCD) cpeuty yTeuka.
HsnonssaHeTro Ha AugepeHunanHa — 3awymta
CHUMaBa pycKa OT E/IEKTPUYECKM yaap.

JlnyHa 6e3onacHocT

a) BbaeTte 6auUTeNHN, BHUMaBaiiTe B AeWCTBUATA
CU U WU3NON3BaiTe Pa3yMHO eJIeKTPUYECKUTe
WHCTPYMEHTH.

He u3nonsBaiTe eNEeKTPUYECHKU WUHCTPYMEHT,
KoraTto cTe M3MOPEHU, WU NOA BAMAHMETO Ha
JNIeKapCTBEHU CPeACTBa, aJIKOXO UK onuaTH.
BcAKo HeBHUMaHWe npu paboTa C €/1EKTPUYECKN
UHCTPYMEHTHM MOMe Ja J[oBeAe [0 CEePHO3HU
HapaHABaHUA.

b) U3nonsBaiiTe NMYHM npepnasHu cpepcTBa.

BuHaru Hocete 3alMUTHU O4MUIa MU MaCKa.

3awmntHuTe CcpeacTBa, HATO  MPOTMBOMpALLHA

Macka, 3almTHM 06YBKU C yCTOM4YMBA Ha N/Tb3raHe

rnoAMeTKa, KacKa v aHTU@OHH, criopes ycoBmaTa

Ha paboTa, HamasABaT onacHoOCTTa OT HapaHABaHe.

MpepoTBpaTABaHe Ha Cy4yalHO BKJIOYBaHe.

YBepeTe ce, 4e GYTOHBT 3a CTapT Ha ypeja e B

WU3KJIIOYEHO NOJIOKEHUE, NpeAn fga CBbpHeTe

€/IeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT KbM U3TOYHUK Ha

3axpaHBaHe u/unun 6atepun, KaKTo U nNpeau aa
ro B3eMeTe Wiu npeHacaTe.

lpeHacAHETO Ha MHCTPYMEHTH C NPBCT Ha cTapT

6y TOHa, MM Ha MPEBK/YBATE/IA Ha 3aXPaHBaHETO,

HOCM 0racHOCT OT MHLMAEHTH.

d) OTtcTpaHeTe BCUYKM raevyHu U Apyru Kaw4vose,
npeAu Aa BHJOYMTE ypeaa KbM 3axpaHBaHeTo.
FaeyeH HKIOY WM  MHCTPYMEHT, 3abpaBeH B
POTAUMOHHN ~ KOMIOHEHTU Ha  €/IeKTPUHECKUS
MHCTPYMEHT, MOXe fa A0BEAe [0 HapaHABaHe.

e) He ce npecsraiite. Mpes yanoro Bpeme TpA6GBa
Aa umate ctabuiHa onopa U ga noaabpiKate
6anaHc Ha TanoTo.

Tosa ocurypaBa Mo-fO6BLP KOHTPOS — BBPXY
E/1EKTPUHECKUTE MHCTPYMEHTH MPU HEeOoYaKBaHW
cutTyaymm.

f) Hocete nopxopgawo o6nexkno. He HoceTte
NpeKasneHo LWWUPOKU [pexu uan 6GumyTa.
MNasete KocaTa, ApexuTe U pbKaBULUTE CHU OT
NOABUKHU KOMMOHEHTH.

LLinporute apexu, bumyTa u gbjra Koca morar ga
6bgar 3axBaHaTH OT MOABHHHUTE KOMITOHEHTH.

g) AKo ca OCUTypeHHU yCTpOWUCTBa 3a
npuUcbeAuHABaHe KbM  NpPaxoy/ioBUTENIHU
WHCTanauum, yeepeTte ce, 4Ye ca MNpaBWIHO
NPUCHEAUHEHM.

H3nonssaHeTo Ha npaxoy/noBUTENIM M LWUK/IOHN
MOe fja Hama/ M CBbP3aHUTE CbC 3aMbPCABAHETO
pUCKoBe.

c

~

EKcnnoatauuMsa M NOAAPBHHA HAa ENIeKTPUHECKU
WHCTPYMEHTU

a) He HacuniBaiiTe eIeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH.
WanonaBsaiite noaxopaALy, e/IeKTPUYECKHU
MHCTPYMEHT 3a CbOTBETHUTE LieSIn.
lMoaxoaAawmaT EJ/IeKTPUYECKU UHCTPYMEHT
ocurypsaBsa no-gobpa M no-curypHa paéota npm
npeABMAEHUTE HOMUHA/IHM NapamMeTpH.

He n3anonsBaiiTe eN€KTPUHECKUAT UHCTPYMEHT,
aKo He MowWe pJa 6bAe BHAYEH WM
M3K/IIOYEH OT CBHOTBETHWUA CTapT GYTOH WM
npeBKJOYBaTEN.

Bcerun eNeKTpIecKU MHCTPYMEHT, KOWTO HE MOMe
/la ce KOHTPO/Mpa OT MPEBKJIIOYBATESIA, € ONAaceH u
MOA/IeHN HA PEMOHT.

b

~



c) UsknoyeTe lencena Ha MHCTPYMEHTa oOT
M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe u/unu ot 6atepuaATa,
npeAu Aa U3BbpLlUBaTE HaCTPOIKKU, NpU CMAHa
Ha NPUCTaBKW UM NPU CbXPaHEHHE.

Tean npesnasHn MEPKM HamaisBaT pPUCKA
OT C/y4akiHO M HEewesaHo BH/KYBaHE Ha
€/1eKTPUHECKNA MHCTPYMEHT.

d) CbxpaHABaiTe HEM3NO/3BaHUTE €/IEKTPUYECKH
MHCTPYMEHTU paney oT [OCTbN Ha Aeua u
He nosBoJiABaWTe Ha JiMua, He3ano3HaTu ¢
HauyMHa Ha paboTa C MHCTPYMEHTUTE, U C Te3N
MHCTPYKLMK, Aa paGOTAT C TAX.

EneKTpu4eckutTe  MHCTPYMEHTU npesacTaB/iAaBaT
0r1acHOCT B PbLETE Ha HEOMUTHU JInLa.

e) MoppbpialTe eNeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH.
MpoBepABaiiTe LEHTPOBKaTa U 3aKpenBaHeToO
Ha MOABUIKHMTE 4YacTW, npoBepABaiTe 3a
noBpefeHN YacTh, KOUTO MoraT Aa ce OoTpasAT
Ha pa6oTaTa Ha e/IeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTH.
AKo ycTaHOBUTE NoBpeAU, OTCTpaHeTe r'v npeau
Aa U3nonssate e/IeKTPUHECKUTE UHCTPYMEHTH.
MHoro 3/10M0yKku ce Ab/KaT Ha JoLua NOAAPbIKKA
Ha e/IeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTH.

f) Moppabpmaiite pexelwute WHCTPYMEHTH
HaTO4YeHU U YUCTH.

MpaBuaHO NoAABPIHAHNTE ey UHCTPYMEHTH,
C HaTOYEHN peelLyn eNleMeHTH, ce ynpasaBaT 1
KOHTPOAIMPAT MO-/1ECHO.

g) U3nonspaiite  eNEKTPUYECHKNM  UHCTPYMEHTH,
NPUCTaBKU U aKCecoapu, M T.H., Cbr/IacCHO Te3u
MHCTPYKLMK, KaTo B3emeTe npepaBuUp, paboTHUTe
yCNOBWA 1 BUAA paboTH, KOMTO LUE Ce U3BBbPLUBAT.
W3nonssaHe Ha €/IEKTPUYECKUTE WHCTPYMEHTH
3a paboTu, pas/M4HM OT Te3u, 3a KOWUTO ca
npeABHAEHH, MOKe Aa J0BEAE [0 MOBUILEH PUCK 1
ornacHu cuTyaumm.

5) O6cnyHBaHe
a) O6cnyxBaHeTO Ha eIeKTpU4ecKuTe
MHCTPYMEHTU TpA6GBa ja ce U3BbpLIBA CaMO
OT KBaNM(ULMPaHU CEPBU3HU PabOTHULM, NPU
M3Mnon3BaHe Ha OPUrMHa/IHU pe3epBHU YacTu.
ToBa e rapaHTHpa 6e3onacHocTTa npu pabéora ¢
©/1EKTPUHECKUTE UHCTPYMEHTH.

BHUMAHUE

He ponyckaiite B 30HaTa Ha pa6oTa AeLa U Bb3pacTHU
xopa.

HoraTo He U3non3BaTe eNIEKTPUUECKUTE UHCTPYMEHTH,
CbXxpaHfABaWTe M paned OT AOCTbN Ha fJeua M
Bb3PacTHU Xopa.

NPEAYNPEHAEHUA 3A
BE3OMNACHOCT 3A Bb3BPATHO-
NOCTBNATEJIEH TPUOH

1. ENEeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT TpAGBa fa ce AbpPHHU

3a U30/IMpaHUTE 3axBaTHU MOBBPXHOCTHM, KOraTo
paboTHTe C HEro B C/ly4ail Ye pemellara NnpUcTaBKa
Bfie3e B HOHTaKT CbC CKPUTO OHKabnesBaHe Wau
co6CcTBEHUA cU 3axpaHBaly, Kaben.
HOHTaKT Ha NPUCTaBKUTE U KPEMEHHUTE eNeMEHTU C
NPOBOAHULM MOZ HanpemeHue, MoXe Aa fosefe Ao
npoTMHaHe Ha TOK Npes eJIeKTPUYEeCKUA UHCTPYMEHT U
TOKOB yAap.

Bbnrapcku

AONbJ/IHUTEJIHU
NPEAYNPEHAEHUA 3A
BE3OMNACHOCT

1.
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YBepeTe ce, Ye M3TOYHUKBT Ha HarnpemeHue, KOUTO
e u3non3eare, OTroBapsA Ha W3MCKBaHMATA MO
cneumduKaLms, MOCOYEHM BbBPXY WHBEHTapHaTa
TabenkKa.

YBepeTe ce, Ye GyTOHBT 3a BK/IIOYBAHE U U3K/IOYBaHE e
B nosuuma MK3J1.

AKO 6bfle BK/IIOYEH LUENCENA KbM KOHTaKTa, ypeabT
LLie 3anoyHe Aa paboTu BegHara, Npu 6yTOH B NO3ULMSA
BHJ1., KoeTo Moe Aa AoBeAe A0 CEPUO3HU MHLMAEHTH.
HKorato pa6oTHaTa naow, Aa e gaseye oT U3TOYHMK Ha
3axpaHBaHe, U3MNoN3BalTe YABKUTEN C JOCTaTbyHa
febesiMHa U HOMUHaNEH KanauuTeT. YAbMKUTENHUAT
Kaben TpabBa Aa 6bae Bb3MOKHO Hal-KbC.

MNpeav pa cpAsBaTe cTeHa, TaBaH UK NOA, BHUMaBanTe
[la HAMa ENEKTPUYECKU Kabenn Uan TpboM B TAX.

Mpw paboTa ce o6pasyBa npax

MpaxTta, KoATO ce ob6pasyBa Npu HopmanHa paboTta
MOXe Ja noB/AMAe Ha 34paBeTo Ha onepartopa.
MpenopbYMTENHO € Aa HOCUTE MacKa CpeLLy npax.
MoHTupaHe Ha Hoxa (dwur. 1)

Toau ypes v3non3Ba MNOABMIKEH MEXaHW3bM, KOWTO
no3Bo/ifiBa MOHTMPaHe 1 cBassHe Ha HOXoBeTe, 6e3 fa
Ce M3Mon3Ba ragyeH KoY UK APYru MHCTPYMEHTH.
Br/IlOUBaMTE M M3KIOYBAWTE NPEBKJ/IOYBALLMA CMYCHK
HAKOJIKO MbTU, TaKa Ye JIOCTBT fa UBCKOYMU Hamb/IHO OT
npegHva naHen. Cnep ToBa U3KKOYETE NpeKbecBaya u
n3BageTe Kabesna oT 3axpaHBaHETO.

TpaA6bBa fga CcTe abCOMOTHO CUIYpHU, Ye AbpHuTe
NpeBK/IIOYBATENA MBK/IOYEH W 3axpaHBalma Kaden
M3BafeH OT KOHTaKTa, 3a Aja Ce NpPeAo0TBPaTh BCAKaKbB
MHUWAEHT.

[pbnHeTe 3afHaTa 4acT Ha LUMpKynapa ABa Wan Tpu
MbTW C pbKa W NpoBepeTe [a/M HOWBT € 3[paBo
3akpeneH. KoraTto gbpnate Hoxa, e pas6epeTe, ye e
NpaBWU/IHO MOHTUPaH, aKo LPaKHe U NOCTHT Ce ABUKM
NEeKo.

Horato pabpnate uupkynspa TpaA6Ba MHOro Aa
BHMMaBaTe fAa ro gbprnate OTKbM 3ajHaTa cTpaHa.
[bpnaHeTo Ha ApyrK 4acTW OT OCTPUETO MOMKE Aa
fioBefie 10 HapaHsBaHe.

HuKora He [OKOCBaWTe LUMpKy/ispa BeaHara cref,
ynoTpe6a. MeTanbT e ropeLy 1 MOXe JIeCHO Aa U3ropu
KoMara Bu.

HKorato HOX®BT e cuyneH

Jlopy 1 KoraTo LMPKYIAPBT € CYYNeH U ocTaBa BbTpe
B MasIKMA Npouen Ha nayHmepa, TpA6GBa aa usnagHe,
aKO [ApbhHeTe JlocTa Mo MOCOKa Ha CcTpenkara M
fla HacouuWTe HoXa Hapjosny. AKO cam He u3nagHe,
13BafieTe ro KaTo uUsnos3sare npoueaypuTe, 06iCHEHN
no-gony.

AKO 4YacT OT CYYMeHUss HOMX Ce nojasa OT MaKusA
npouen Ha MayHM»epa, U3AbpraiTe nopasawiara ce
4yacT U U3BageTe OCTPUETO.

AKO CYYNeHOTO OCTpUE € CKPUTO BbTPE B Makusa
npouen, 3aKa4yeTe CHyNnEHOTO OCTPUE C BbpXa Ha Apyro
OCTPU1E U o U3BaZeTe HaBbH.

MoaapbKKa M NpoBEpKa Ha MOHTUPaHUTE LIMPKYIAPHA
ocTpueTa

Cnep ynotpeba u3gyxalTe C Bb3AyX CTPYHKUTE,
npbCTTa, NACHKA, BNarata U T.H. WK MM OTCTpPaHeTe C
4yeTKa, 3a fja CTe CUTYPHU, Ye Cef ToBa MOHTaMbT Ha
OCTPMETO Le PYHKLMOHUPa 6e3NpensATCTBEHO.

KaKkTo e nokasaHo Ha ¢ur. 3, cMasBaiTe NePUOANYHO
OKOJIO bpaya Ha OCTPUETO C OXNarmAallo-MameLa
TEYHOCT 1 Npoyee.




Bbnrapcku

O

MpoaAbMKMTENHOTO  M3NOA3BaHe Ha MHCTPYMeHTa
6e3 noyncTeaHe M CMasBaHe Ha 30HaTa Ha MOHTaMma
Ha OCTpMeTO MOMe fa AoBeAe A0 HepaBHOMEPHO
[BUMEHME Ha l0cTa BCMEACTBME Ha HaTpynaiu ce
CTPYHHKM 1 3ambpcaBaHe. Mpn Taknea obecToATeNCTBA
nsgbpnanTe npeasuaeHarTa Ha 1ocTa ryMeHa Kanadka
M0 NOCOKa Ha MapK1paHaTa CTPesIKa, KaKTo e MoKasaHo
Ha ¢ur. 3, 1 A MaxHeTe oT locTa. Cnep ToBa noyncTeTe
BBLTPELLHOCTTA Ha AbpHaya Ha OCTPUETO C BBb3AYX Un
no APYr HA4YMH M NoCcTaBeTe AOCTaTbYHO CMa3Ka.
l'ymeHaTa KanayKa MOXe Aa ce NnocTaBu CbC CWU/HO
HaTUCKaHe BbpXy JlocTa. B To3M MomeHT nposepeTe
Ja HAMa MewAuHa Mexgy Abpmada Ha OCTpueTo
M TyMeHaTa Kamayka, a Cbllo TaKa npoBepeTe
[anM 30HaTa Ha MOHTa)a Ha OCTPMeTO MOMe fa
(yHKLMOHMpPa 6e3npenAaTCTBEHO.

He u3nonssaiTe octpueTa ¢ u3HoceH oTeBop (A). B
NPOTUBEH CJly4ai OCTPUETO MOXE Aa Ce U3Baan, KOeTo
e foBeae [0 HapaHABaHe. (dwr. 4)

. PerynvpaHe Ha psisaaHeTo C BbpTeHe

[opu 1 3a MekuTe matepuanm TpA6sa ga usnonssare
pA3aHe Mo npaBa JIMHWA, aKO MCKaTe Aa HanpasuTe
M3BWUTU WM YUCTH CPESOBE.

Mpax 1 MpBbCOTUSA, HATPYNasM ce BbpXy /I0CTa 3a CMAHa
MOXe Aa nospean dyHKUMATA Ha nocta. [NeproanyHo
no4YMcTBanTe 10CTa 3a CMAHA.

Horato nsebpluBaTte pAsaHe C BbpTeHe, U3MnonsBanTe
LIMPKYNISIp C NpaB HOX. AKO LMPKYAAP C KPUBOIMHEEH
HOX Ce M3M0/3Ba, OCTPMETO MOME Aa Ce CHYnn Uan
ypeaLT Aa ce nospeau.

. Kak pa nsnonssame

M36areaiiTe Aa ro HOCWUTE, BK/IOYEH B KOHTaKTa C
nNpbCT Ha npeBKAouYBaTensa. BHesanHo cTapTupaHe
MOXe Aa foBefe 10 HeO4YaKBaHO HapaHaBaHe.
BHumaBaiTe fa He ocTaBATe CTbProTUHK, NPBCT, BRara
W Ap. Ja NPOHWKHAT B MallMHaTa npe3 niyHxepa no
Bpeme Ha paboTa. AKO A bPBEHU CTBPrOTUHU U NOA06HM
Hella ce HaTpynaT B MJyHM»epa, BUHarm nouncreanTe
npeau ynotpeba.

He cBansiite npeaHusa Kanak. JpbxTe 34paBo NpeHus
Kanak ¢ pbKa, AoKkaTo pa6otuTe. Ho He npoTsaraite
pbKa UM NPBLCT OTBBA, (aHela Ha NpeaHUA Kanak, 3a
[a n3berHeTe HapaHaABaHe.

Mo Bpeme Ha ynoTpebarta, NPUTUCHETe Gasata KbM
maTepuana, oKaTo pexere.

BubpauumTte Morat pga noBpeAAaT LUMPKyNApa, ako
6asarta He e 34paBo NpUTMCHaTa KbM 06paboTBaHOTO
nsgenue.

OcBeH TOBa, NPEAHUAT KpaW Ha LMPKy/aApa Mome
NMOHAKOra Aa AOKOCHe BbTpellHaTa cTpaHa Ha Tpbbarta
1 TOBa Aa NOBPeAn LMpKynapa.

M36epeTe UMPKYNAp C Haw-noaxoAaswaTta ObAmuHa.
B wnpeanHuAT BapuaHT, AbmKMHaTa Hag 6asaTta Ha
LMPKyNiApa cnef usBamjaHe Ha Ko/auyecTearta yaapu
TpAGBa Aa e No-roffima oT Tasu Ha matepuana (BUHKTe
®ur. 8).

AKo pexeTe ronsma Tpb6a, ronsmMo napye 4bpBo U ap.,
KOWTO MpeBM1LIaBaT KanauyuTeTa Ha HOMXa; CbLecTByBa
PWCK OT AOKOCBaHE Ha BbTpeLlHaTa CTeHa Ha Tpbbara,
ObPBOTO M Ap. OT HOXa M TOBa MOMe Aa Aosefe A0
nospepaa.

3a pga yBe/MunTe A0 MaKCUMMyM edeKTMBHOCTTa
Ha pAsaHe 3a maTepuanuTe, KOUTO M3nonssaTte W
ycnosusATa Ha paboTa, peryivpanTe CKopocTTa Ha
LIMPKyIfipa 1 NPEBKIIOYBAHETO KbM pA3aHe C BbpTeHe.

PasaHe

(¢]
o

3ApaBo NpUTHUCHeTe ocHoBaTa cpelly 06pa6oTBaHOTO
uagenve.

HuKora He npunaraiite W3AMWHA cuna  BbPXY
LMpKy/AApa no Bpeme Ha pasaHe. AKO HanpasuTe TOBa,
NIeCHO MOMETE fja CHynuTe HOMa.

O
O

O

3a4paBo 3aKkpeneTe 06paboTBaHOTO U3genve npeau aa
3anoyHeTe paboTa. (Pwur. 9)

Horato pewmeTe meTasHW MaTepuanu, wusnonsBanTe
NpaBWU/IHOTO MaLUMHHO Macno (Macno 3a TypouHW, M
Ap.). Horato He m3nonssare TEYHO MAaLUMHHO Macso,
HaHeceTe rpec Bbpxy 06paboTBaHOTO U3fae/mne.
EKcnnoaTaumMoHHMAT KMBOT Ha UMPKynspa e ce
CbKpaTW ApacTUYHO, aKo He M3Mon3Barte MallMHHO
macso.

Hukora He annaraﬁTe n3nvwHa cuna  BbpXy
LMpKyNifpa no BpeMe Ha pAsaHe. He 3abpasaiite ga
NpUTUCHETE 34paBo 6a3aTta KbM AbPBEHUA MaTepuan.

PA3aHe Ha KPUBU NTMHUMU

O

O

MpenopbyBame pa u3nonseate OUMETaNEH HOMK,
cnomeHat B Tabnuua 2 3a LUMPKyNAp, Tbil KaTo TA €
3ApaBsa v TPYAHO ce Yynu.

3abaBeTe NojaBaHETO Ha CKOPOCTTa Mpu pAsaHe Ha
MaTepuan Ha MaJIKu KpbroBu Abrun. HepasyMHo 6'bp30
noaasaHe MOXe a CHynu Hoa.

O6pab6oTBaHe 4ype3 BpA3BaHe (Pur. 10 u 11)

O
O

M3barealite 06paboTa uYpes BpsA3BaHe 3a MeTajHUTe
maTtepuani. Toa MOXe JIECHO fja CHYMM HOXKa.

HwuKora He nagbpnBaiiTe cnycbKa Ha NpeBK/IoYBaTeN ,
[I0KaTO BbpXa Ha HOXa e MPUTUCHAT cpelLly MaTepuana.
AKO ro HanpaBuTe, HOXBT MOME JIECHO fa Ce NOBPeAH,
KoraTo ce onpe B MaTepuana.

TpabBa MHOro fJa BHMMaBaTe M Aa pemere 6aBHO,
[IOKaTO 3[paBO [AbPHWUTE Kopryca. AKO MPUIOHKUTE
HepasyMHa c1na KbM LIMPKy/Apa No Bpeme Ha pssaHe,
HOMbT MOXE JIECHO Ja Ce NOBPeau.

. Bopau 3a pAsaHe Ha Tpbba (akcecoap no n3bop)
Mons, HanpaBeTe crnpaBKa Cc pPbKOBOACTBOTO 3a BoAaYa
3a pAsaHe 3a MoApPOGHOCTM Kak jJa ro uanonssare
npaswHO.

CUMBOJIN
NPEAYNPEXAEHVE

M3nonasaHu ca cnegHUTe CUMBOIM 3a MallMHaTa.
YBepeTe ce, Ye pa3bupaTte 3Ha4€HUETO UM Npeau
na3nonssaHe.

CR13VBY: Bb3BpaTHO-NoCTbNAaTENEH TPUOH

®|i

MpoyeTeTe BCUYKU MHCTPYKLMK U
npeaynpemaeHvn 3a 6e30NacHoCT.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC

He 13xBbpnanTe eNerTPUYECKHN Ypeam 3aeaHO
c 6uToBUTE OTNAAbLM!

BbB Bpb3Ka ¢ pasnopeaduTe Ha EBponeiicka
[JOnpekrtnea 2002/96/EC 3a eneKTpUyecKuTe
W eNEKTPOHHW YPEAU M HEMHOTO NPUIOHKEHUE
CbI/IACHO HaUMOHaIHWUTE 3aKOHOAATE/ICTBA,
©/1eKTPUYECKHN YPEAU, KOUTO U3M3aT OT
ynoTtpeba TpsA6Ba fa ce cbbupat oTAe/HO U
npeaasart B CNeLuannsnpaHm nyHKToBe 3a
peuuKavpane.

BrntoyBaHe

M3knouBaHe

ol=] =

PssaHe B npaBa MHuA

Ps3aHe ¢ ntoneewo aoBuHeHNe
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Xop,

PaskayeTe rnaBHuA Wencen oT eNeKTPUYECKUA
HOHTaKT

Ypegn Knac Il

CTAHAAPTHU AKCECOAPH

B ponbnHeHWe KbM OCHOBHUA KOMMIEKT (1 KOMNAEKT)
ca npeAaocTaBeHM M aKkcecoaputTe M MpuUCTaBKUTe,
U36poeHu no-pony.

O Hox (Ne 341)
O Hopnyc...

|
A

CTaHAapTHUTe NPUCTaBKW M aKcecoapu ca npegmeT Ha
npomsHa 6e3 npesynpemxaeHue.

NPUJIOKEHUA

O PsaAsaHe Ha TpBOM M CTOMAHEHN BrAMN.

O PAsaHe Ha pas3/iM4HM BUAOBE AbPBECHHA.

O PAsaHe Ha MEKM CTOMaHEHW MNACTUHW, alyMUHWUEBU
NAACTUHU U MEAHU NNACTUHM.

O PsA3aHe Ha CUHTETUYHM CMOJIM, KaTo heHonHa cMona m
BUHWNXJI0PUA,.

3a noapoGHOCTU BUKTe pa3gena, o3arnaseH ,M360P HA
OCTPUETA".

CNELIUPUKALIUA

(110V, 115V, 120V, 127 V,

HanpexeHue (no obnactum)* 220V, 230 V, 240 V) ~o

3axpaHBaL, 6710K* 1150 W
Tpbba oT BbHLWHKWAT anameTbp
MeKa cTomaHa 130 Mm
Tpbba oT BbHLWHKWAT gnameTbp

Kanauutet | BUHMAXN0pUA 130 Mmm
Obpso [bn6ounHa 300 mm
MnactuHa ot
MeKa cTomaHa AleGenmna 19 mm

O6OpOTH Ha Npa3eH Xop, 0 - 3000 MuH-1
Xop, 32 Mm
Terno (6e3 Kabena) 4,4 kr

* YBeperTe ce, Ye cTe npoBepun pabpuyHaTta Tabena Ha
NPOAYKTa, KOATO € NpeAMET Ha NPOMEHSA B Pa3/IMYHUTE
obnacTu.

3ABEJIEKHA
B pesyntat Ha nporpamaTta 3a HenpeKbCcHATOTO
pasBUTUE Ha Hay4HO-pasBokHaTa aerHocT Ha HiIKOKI,
fafeHuTe TyK creumduKaLmm ca npeameT Ha NPpoMaHa
6e3 yBegomIEHME.

Bbnrapcku

MOHTAH U ERCIMNJIOATALMUA

[JevictBre ®durypa | Ctpaxmua

MocTaesAHe Ha ocTpue 1 146
M3BawpaHe Ha cHyneHo ocTpue 2 146
MopppbiKa 1 NpoBepKa Ha 3 146
HaKpalHWK 3a BEPUKHO OCTpUE
OTBOp 3a OCTPHETO 4 146
PerynupaHe Ha ocHoBaTta 5 147
Pa6oTa Ha npeBKoYBaTENA 6 147
PerynupaHe Ha pa6oTara npu pasaHe 7 147
C NtoNeeLLo ABUHKEHWE
M360p Ha AbAKMHA Ha OCTPUETO 8 148
3/4paBo NpUKpensaHe Ha

> 9 148
06paboTBaHWA geTann
[bn6oKo pasaHe 10 148
O6paboTBaHe Ype3 BpsA3BaHe C OCTpHE, 1 149
nocTaBeHO Hao6paTHO
CwmsiHa Ha Kap6oHOBU YETKM 12 149
M360p Ha akcecoapun — 150

BukTe Tabnunum 1, 2, 3 v 4 3a U3non3BaHe Ha ocTpueTaTa.

HacTpoiika Ha 6a3ata (dwur. 5)
Toau ypes v3non3sBa MexaHW3bM 3a HacTpoiKa Ha
NOJIOXEHNEeTO 3a MOHTUPaHe Ha 6a3aTa B Tpu eTana 6e3
[la Ce M3M0/13Ba raeyeH KoY UK Apyru MHCTPYMEHTU.
(1) HatucHete 6yToH. Korato ro HanpaswTe, M3ckaya fiocT
oT 6asaTa, 3a Aa y NOAroTBM 3a HacTponKara.
(2) HatncHeTe Bbpxa Ha 6asarta Harope M A pasTbpceTe
Hanpeg-Hasag,
(3) MoxeTe Aa HacTpouTe NOMOKEHNETO Ha 6asaTta Ha Tpu
eTana.
[pueTe 6asata Ha MHTepBasM OT o 15 Mm, HamepeTe
NoJIOXEeHNeTo, B KoeTo 6asaTa Aa 3alenu n HaTUCHeTe
C NpbCTM NocTa 3a 6asata. basata e duKcupaHa,
KOraro YyyeTe 3BYK OT LpaKaHe.
HacTtpoiiBaHe Ha Bb3BpaTHO-NocTbnaTesiHaTa CKOpocT
Ha ocTpueTo
Toau ypea vMa BrpajieH eNeKTPOHEH [aTyuK, KOWTO
no3BosifiBa fja ce peryavpa npomeHsiara ce CKopocT
Ha UMpKyNsipa WM KaTo ApbhHEeTe MpeBK/oYBaLms
CNYCbK M/ KaTo 3aBbpPTUTE AUCK. (dDwr. 6)
(1) AKO ole no-CWAHO APbINHETE CMyCbKa, CKOpPOCTTa
Ha HOMa ce ycuniBa. 3aroyHeTe fa peweTte npu
HMWCKa CHKOPOCT, 3a fJa rapaHTuMpaTe TO4YHOCTTa Ha
NoJIoXeHneTo 3a pAsaHe Ha uenta. Cnep Kato cTte
[OCTUrHaNM AocTatbyHa AbN6ouMHa Ha  cpesa,
yBe/IMYeTe CKOPOCTTA Ha CpA3BaHe.
Bbpxy ckanata Ha uudepbnarta ,5“ e MaKcuMmanHarta
CcKopocT 1 1% - MuMHMManHaTa. Bucokata cKopocT
e KaTo LANo noaxoAswa 3a MeKW maTepuanu Karto
[bPBO, @ HWCKAaTa CKOPOCT e MoAXoAsALa 3a TBbpPAK
matepuanM Kato MeTan. [lpenopbyBame BW Aa
13nonssare CnefHOTO 3a O6LWO PbKOBOACTBO Mpu
nM36opa Ha MoAXoAsAla CKOPOCT 3a martepuanute,
KOUTO pereTe.

©
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Bbnrapcku

Mpumep 3a maTepuanm MpenopbuntenHa
3a pAsaHe CKana Ha umdepbnat
Tpbbu OT HUCKOBBrNEPOAHA
CcTOMaHa / YyryHeHn Tpbou / 2_4
L-o6pasHa brnosa ctomaHa
(BUHKEN)
[bpBo / AbPBO CbC 3a6UTK 5
NUPOHU
Hepbxpaema ctomaHa 1-3
ANYMUHWI / MECUHT / Mej, 2—4
Cyxa masunka 4—5
Mnoum ot nnactmaca / 1_3
[ bPBECHM BNaKHa

BHUMAHUE

O Horato pexeTe ¢ HUCKa CKOpOCT (No ckanata 1-2),
HMKOra He pexeTe AbpBeHa nio4a gebena noseye ot
10 MM MM MEKa cToMaHeHa nnacTvHa gebena noseye
oT 2 MM. HartoBapBaHeTO Ha ABuraTens Mome fa
[0oBefie [0 NperpsABaHe 1 nospeaa.

Bbnpekn, 4e TO3M ypen u3nonssa MOLLEH ABuraten,
NpoAb/IKUTENHATA ynoTpeba Npu HUCKA CKOPOCT e
yBE/IM4YM HEepaBHOMEPHO HATOBapBaHETO W MOXe fa

Homep | 3a pasaHe Ha BUHWUAXNOPUAHU 25-15

8 TpBOM C AMameTbp nog 135 Mm ’
3a psAsaHe v ganaHe Ha
ObpBecUHa Moa 105

Homep | 3a pasaHe Ha TpbGW OT MeKa

9 cTomaHa ¢ gnameTbp rnog 130 mm 25-6
C U3nonssaHe Ha Boaay

Homep | 3a pasaHe Ha TpbGU OT

95 HepbX¥aaema cToMaHa ¢ Mog 2,5
avameTbp nog 105 Mm

Homep | 3a pAsaHe Ha TpbOM OT

96 HepbXaaema cTomaHa ¢ Mog 2,5
avameTbp nog 30 MM

3ABEJIEKKA

Ne 1 — Ne 96 HCS HoxoBeTe ce npogasat OTAe/IHO KaTo
aKkcecoapwu no nséop.

U360p Ha GUMeTasIHU HOHOBE
Homeparta Ha 6umeTanHuTe HoxoBe B Tabauua 2
ca OnucaHW BbBPXY OMAKOBKUTE Ha CheuuasHuTe

aKcecoapwu.

MN3bepeTe nogxofsAwmM HOMOBE KaTo

HanpasuTe cnpaska v Ta6auum 2 1 4 no-gony.
Ta6nuua 2: BUMETAJIHU ocTpueta

fosefae fo nperpasaHe. MpaBUAHOTO peryavpaHe Ha Octpve NleGennna
LMPKYNsipa, 3a Aa rapaHTupa cTabuiHo, N1aBHO pA3aHe, Ne YnoTpeb6a (V)
KaTo Ce M36ArBa BCAKaKBa HepasymMHa ynotpeba KaTto =
BHE3aMHO CNMpaHe Mo Bpeme Ha psA3aHe. Homep | 3a psAsaHe Ha TpBOM OT CTOMaHa
101 Y HepbHaaema cTomaHa ¢ 25-6
U3BOP HA OCTPUETA BbHLUEH AnameTbp nog 60 mm
Homep | 3a paAsaHe Ha TpbbM OT cTOMaHa
3a pa ce ocurypm mMakcmmasiHa pa60THa edheKTUBHOCT 102 Y HepbKAaema ctomaHa ¢ 25-6
n HaVI-AOGPM pesynTati, BawHO € ga ce usbepe Han- BbHLUEH AvameTbp nog 130 mm
NnoAxoAsWoTO ocTpue 3a Tuna W pAebenvHata  Ha
maTepuana, KONTo Lije Gbae pA3aH. Homep | 3a psasaHe Ha TpB6M OT CTOMaHa
103 M Hepb¥aaema ctomaHa ¢ 25-6
3ABEJIEHHHA BBLHLIEH AMaMeTbp nog 60 MM
Pasvepute 06paGoTBaHOTO W3Ae/Me, CrOMeHaTo
B TabiMuata ca pasMepu, Korato nosuumMaTa 3a | Homep | 3apAsaHe Ha TPBGM OT CTOMaHa
nocTaBsiHe Ha 6asaTta e peryaupada aa e Hait-6amsko | 104 V1 HepbH/aaema cTomaHa ¢ 25-6
[0 KOpryca Ha Npub/vxasalms uMpKynap. Tpsésa aa BbHILIEH AvameTbp noa 130 MM
Ce BHWMaBa, Tbil KaTo pa3MepuTe Ha 06paGoTBaHOTO | Hovep | 3a pAsaHe Ha TPBOM OT CTOMAHa
u3aesnue L cTaHaT No-Masiku, ako 6asata ce noctasu | 105 W HepbHAaema cToMaHa ¢ 25-6
no-faney oT Kopnyca Ha NpuGInKaBaLLWs HOX. BBHLUEH AMamMeTbp Nog 60 MM
1. U360p Ha HCS HowoBe
HomepsT Ha Hoxa Ha HCS HoxoseTe B Tabnuua 1 Homep | 3a psizaHe Ha TPBOM OT cTOMaHa
e rpaBvpaH B MOHTaMHaTa Nosuuma Ha Bcecu How. | 106 1 HepbHaema cTomaHa ¢ 25-6
U3bepeTe MNOAXOAAWM HOMOBE KaTo HanpasuTe BbHLUEH AnameTbp nog 130 Mm
cnpaska c Ta6avum 1 v 4 no-gony. Homep | 3a psizaHe Ha TPB6M OT CTOMaHa
Ta6nuua 1: HCS octpueta 107 Y HepbHaaema cTomaHa ¢ Mog 3,5
BbHLUEH AnameTbp nog 60 mm
OcTtpue [Je6envna
No ynotpe6a (Mm) Homep | 3a pAsaHe Ha TpBGM OT CTOMaHa
108 Y HepbHKaaema cTomaHa ¢ Mog 3,5
Homep | 3a paAsaHe Ha CTOMaHeHW TpboM C 25_6 BBHLUEH AMameTsbp nog 130 MM
1 anameTtbp nog 105 mm !
Homep | 3a paAsaHe u ganaHe Ha 300
Homep | 3a pAsaHe Ha CTOMaHeHU TpboK ¢ 25_6 121 AbpBECHHa
2 anameTbp nog 30 Mm ! Hove
Homep | 3a pAsake Ha CTOMaHEH TPBOU C | oo o 5 131 P | 3asoniki uem -
3 anameTbp nog 30 Mm A S, Howe
M
Homep | 3a pasaHe v asnaHe Ha 50-70 132 P | 3asonikn uem -
4 AbpBecuHa
Homep | 3a pssaHe u ganaHe Ha
5 AbpBecuHa Moa 30
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Bbnrapcku

3ABEJIEKKA 5. CmsAHa Ha BbrnepoaHuTe YeTHU. (dur.12)
Ne 101 — Ne 132 6GumeTasHM HOXOBeTe ce npopasar Pasrno6eTte Kanauykute Ha YeTHUTE CbC CTaHAapTHa
OTAE/IHO KaTo aKcecoapu no nsbop. oTBepTKa. Cnep ToBa BBIIEPOAHWUTE HETKM MoraT fa
. 6baaT 1ECHO U3BaAEHU.
Ta6nuua 3: Hox 3a KpMBOIMHEHHU NOBbPXHOCTU 6. CmsAHa Ha 3axpaHBawy Kaben
Hos Ne YroTpeu [LebenvHa AKO e HeobxoAMMa CMfAHa Ha 3axpaHBaLLmA Kabes, ToBa
(Mm) TpA6Ba fa 6bAe HanpaBeHo B YMTb/IHOMOLLLEH CEepBHU3eH

3a pR3aHe Ha CTOMaHa 1 TPLOH ueHTbp Ha HIKOKI, 3a ga ce nsberHaT puckoBe.

OT HepbXAaema CToMaHa - no-
ManKo oT 60 MM BbB BbHLUHMA
anameTbp

Ne 341 25-6 BHUMAHUE
Mo Bpeme Ha paboTa 1 NoAAPbHIKKA HA eNEeKTPUYECKH
ypeau TpAGBa pa ce crasBaTr pasnopefduTe U

CTaHAapTuTe 3a 6e30MacHOCT 3a BCAKa CTpaHa.

3. U360p Ha ocTpueTa 3a ApYyru matepuanu

FAPAHLUMA
Ta6nuua 4
MpepocTaBave rapaHums 3a EneKTpuyecku
Martepuan | HadectBoHa | [leBenmua | Octpre Ne | MuctpymenTn HIKOKI cbriacHo creumdnyHnTe MecTenm
3a psisaHe mMatepvana (Mm) 3aKoHOAATe/ICTBA HAa CbOTBETHUTE AbpHaBu. HacToswara
Yenasna MnactuHa ot Net,2, 101, rapaHuua He NoKpuBa AedeKTU UK NoBPEeAr, MPUHUHEHN

102,103,104 | ©OT HeMpaBMAHO MAM HEBPEMHO M3NON3BaHe, KaKTo K
25-19 1405 106 131.| TakvBa, HOMTO Ce AbmKaT Ha OBMYAHO M3HOCBAHE
130° | Ha KowmnoHeHTMTe. B cnyyai Ha penamauus, Moss,
vanpatete ENeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, B HepasriobeH
Mop 3,5 [Ne3 107,108 Bua, ¢ TAPAHUMOHHATA KAPTA, npoaoBoscTBeHa B

nnactvHa MeKa CTOMaHa

LiBeTHM ANyMUHUIA, Ne 1,2, 101, Kpasa Ha MHCTPYKLUMUTE, Ha OTOPM3MpPaH CePBU3EH LIEHTBP
meTanm MEA ¥ MECHHI 5-20 102,103,104, | Ha HIiKOKI.
105, 106, 131
132
Moa 5 Ne 3,107,108 | WUHdopmauma 3a wymoBo 3ambpcABaHe M BUGpaLu
CuhTeTvHa | Denonna Nedi 2.4 M3mepeHnTe CTOMHOCTM OTrOBapAT Ha W3WUCKBaHWATA Ha
cMona cmona, 10-50 | 101,102, 103, EN60745 u cboTBeTcTBaT Ha ISO 4871.
MENamiHosa 104,131, 132 MamepeHo A-npeTerneHo wWymoso HMBo: 104 dB (A)
cmonanT.H. Ne 3, 5, 8, MamepeHa A-npeTerneHa cuna Ha 3syKa: 93 dB (A)
5-30 105,106, 107,| HeTto4HocT K: 3 dB (A).
108
BUHUAXNI0PUA, Ne 1,2, 4, Hocete aHTndoHm.

aKkpuaHa cmona 10-60 101,102, 103, o
104,131,132 O6WwK CTOMHOCTM Ha BWBpauuM (BEKTOpHa cyma)

T H onpeaenexu cbrnacHo EN60745.
Ne 3,5, 8,
5-30 105,106,107, |  Ta6no 3a en. usKoUBaHe:
108 CTOMHOCT Ha BMGpauUMOHH1Te emucun @h, B = 11,5 m/cex?2

HeTtouyHocT K = 1,5 m/cek2

nogaPbHHEA U NMPOBEPHA

1. UHcneKuuAa Ha ocTpueTo
MpogbnxkuTenHata ynotpe6a Ha 3aTbheHo WU
noBpeAeHo OCTpue LWie Aosede A0  NO-HUCKa
e(eHTUBHOCT Ha DASAHETO M MOME A3 NPETOBAPM  yopey 1opa CTOMHOCTUTE MoOraT fJa ce wuanonseat 3a
asuratens. [logMeHeTe OCTPMETO C HOBO, BeAHara Lom NPEABAPUTENHA OLEHHA
3a6eniexunTe NpeKaseHo U3HOCBaHe. NPEAYNPEXAEHVE ’

2. MpoBepKa Ha MOHTaXHUTE BUHTOBE
PepoBHO MHCNEKTMpanTe BCUYKM QUKCMpaLLM BUHTOBE
n ce yBpeTe, Ye ca fobpe 3aTerHaTn. AKO ycTaHOBUTE
pasxnabeH BUHT, He3abaBHO ro 3aterHete. HecnassaHeTo
Ha rOPHOTO KPMeE PUCKOBE OT CEPUO3HU 3/I0MOJTYKH. o

3. MopppbiKa Ha moTopa
HamoTkMTe Ha wMmoOTOpa ca ,CbpueTo® Ha ypeaa.
YnpamHsBanTe 0COGEHO BHUMAHWE KbM HaMOTKWTE,
TbI KaTo MoraT Aa ce NoBpeAAT OT nonajaHe Ha Bnara
n/vnm macno no TAx.

4. TMpoBepKa Ha BbrepopHUTe YeTKU (dur.12)
MoTopbT M3nons3Ba KapbOHOBU HETKWU, KOWUTO ca
KOHCYMaTMB. Tb KaTO CWIHO WM3HOCEHW KapbOHOBM
YeTKM moraT Aa Aosefat Ao npobnemu ¢ moTtopa, 3ABEJIEHKA
CMeHAWTe nocnegHuTe C HOBM CbC Chiuma Ne @, B pesyntaT Ha mporpamaTta 3a HermpeKbCHAaTOTO pasBUTHe
nocoYeH Ha urypara, Korato ce U3HOCAT UK ca 6130 Ha Hay4Ho-pasBoiiHaTa felHocT Ha HiIKOKI, pageHnTe TyK
[0 ,rpaH1ua Ha musHoceaHe ®. OcBeH TOBa, BUHArK  crieuMduKaLmm ca npeameT Ha NpomsHa 6e3 yBeAoOMIEHWE.
noaabpHanTe KapOOHOBUTE YETKM YUCTU U Ce yBepeTe,
4e ce N/b3raT CBOGOAHO B AbpMayuTe. 121

[JeknapvpaHuTte o6WM CTOMHOCTM Ha BubGpauuu ca
M3MEPEHW CbINACcCHO CTaHAAPTHUTE METOAM Ha U3NUTBaHe
M MoraT ja 6bAaT M3MOM3BaHW 3a CPaBHEHUE MEHAY
pasNUYHUTE UHCTPYMEHTH.

Bu6pauumTe No Bpeme Ha NpakTUYeCKO U3MO0I3BaHe Ha
MHCTPYMEeHTa, Morar Jja ce pas/simyasat OT NMOCOYEeHUTe
o6lWM CTOMHOCTW, B 3aBMCMMOCT OT HayMHa Ha
M3MON3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

MpeHTnduumpaHe Ha MepkuTe 3a 6esonacHOCT 3a
onepatopa, Bb3 OCHOBa OLEHKa Ha Bb3[enCTBMETO
npu [AeWCTBUTENHW YCNOBMA Ha W3Mon3BaHe (KaTto
ce B3eMaT npeaBui BCUYKM €1eMeHTU OT paboTHMA
LMKB/, KaTo MepuoaM Ha BKJIIOYBAH M M3KJOYBaHe,
KaKTo 1 paboTta Ha npasHW 060pOTH HENOCPEACTBEHO
npeauv 1 cnej MOMEHTa Ha M3non3BaHe).




Srpski

(Prevod originalnog uputstva)

OPSTA BEZBEDNOSNA
UPOZORENJA ZA ELEKTRICNI ALAT

/\ UPOZORENJE

Procitajte sva bezbednosna upozorenja i sva uputstva.
Propust da se slede upozorenja i uputstva mozZe da izazove
strujni udar, poZar i/ili teske povrede.

Sacduvajte sva upozorenja i uputstva za buduéu
upotrebu.

lzraz ,elektricni alat” u ovim upozorenjima odnosi se na
elektricni alat napajan iz mreZe (pomocu kabla) ili na alat
napajan iz baterije (bez kabla).

1) Bezbednost radnog podrucja

2)

3)

a)

b

-~

c)

Radno podruéje odrzavajte cistim i dobro
osvetljenim.

Zbog zakrcenog ili mraénog prostora mogu se
dogoditi nesrece.

Elektriénim alatom nemojte da rukujete u
eksplozivnoj atmosferi, na primer u prisustvu
zapaljivih tecnosti, gasova ili prasine.

Elektricni alati stvaraju varnice koje mogu da zapale
prasinu ili isparenja.

Decu i posmatrace drzite podalje dok rukujete
elektriénim alatom.

Zbog ometanja moZete da izgubite kontrolu nad
njim.

Elektriéna bezbednost

a)

b

-~

c

~

d)

e)

f)

Utikaci elektriénog alata moraju da odgovaraju
utiénici.

Nikada ni na koji nac¢in nemojte da prepravljate
utikac.

Nemojte da koristite nikakve adaptere za utikace
dok rukujete uzemljenim elektri¢nim alatom.
Utikaci koji nisu prepravijani i odgovarajuce uti¢nice
smanjice opasnost od strujnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama
kao sto su cevi, radijatori, Sporeti ili frizideri.
Opasnost od strujnog udara se povecava ako vam je
telo uzemijeno.

Elektricni alat nemojte da ostavljate na kisi ili
izlozenog vlazi.

Voda koja prodre u elektricni alat povecace opasnost
od strujnog udara.

Nemojte da zloupotrebljavate kabl. Kabl nikada
nemojte da koristite da biste nosili, vukli ili
iskljucivali iz struje elektricni alat.

Kabl drzite podalje od toplote, ulja, ostrih ivica
ili pokretnih delova.

Osteceni ili upetljani kablovi povecavaju opasnost od
strujnog udara.

Kada elektriéni alat koristite napolju, koristite
produzni kabl koji je predviden za spoljnu
upotrebu.

Koriscenjem kabla koji je predviden za spoljnu
upotrebu smanjuje se opasnost od strujnog udara.
Ako nije moguce izbeéi upotrebu elektriénog
alata na vlaznom mestu, koristite napajanje
zasStiéeno zastitnom strujnom sklopkom (RCD).
Koriscenjem RCD-a smanjuje se opasnost od
strujnog udara.

Liéna bezbednost

a)

Kada rukujete elektricnim alatom budite na
oprezu, pazite Sta radite i koristite zdrav razum.
Nemojte da koristite elektricni alat kada ste
umorni ili ako ste pod uticajem droge, alkohola
ili lekova.

Trenutak nepaZnje tokom upotrebe elektricnog alata
moZe dovesti do teske povrede.

4
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b) Koristite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite

zastitu za o€i.

Zastitna oprema kao Sto je maska za prasSinu,

neklizajuca radna obuca, slem | zastita za sluh,

koja se koristi u odgovarajucim uslovima, smanjice
opasnost od povredivanja.

Onemogucite  slucéajno  ukljucivanje. Pre

prikljuéivanja na izvor napajanja i/ili baterije,

uzimanja ili preno$enja alata, proverite da li se
prekidac¢ nalazi u polozaju iskljuéeno.

Prenosenje elektricnog alata sa prstom na prekidacu

ili ukljucivanje napajanja alata dok je prekidac u

poloZaju uklju¢eno moZe dovesti do nesrece.

Pre ukljucivanja elektricnog alata uklonite klju¢

za podesavanje.

Klju¢ koji je ostao pri¢vrscen na rotacionom delu

elektri¢nog alata moZe da nanese povrede.

Nemojte se istezati. Sve vreme odrzavajte dobar

oslonac i ravnotezu.

Zahvaljujuci tome imacete bolju kontrolu nad

elektri¢nim alatom u neoéekivanim situacijama.

f) Nosite odgovarajuéu odecu. Nemojte da nosite
Siroku odecu ili nakit. Kosu, odecu i rukavice
drzite podalje od pokretnih delova.

Pokretni delovi mogu da zahvate Siroku odecu, nakit
ili dugu kosu.

g) Ako uredaj ima prikljuéak za posudu za
izvlacéenje i prikupljanje prasine, postarajte se
da ona bude ispravno prikljuéena i koriS¢ena.
Upotrebom posude za prikupljanje prasine mogu da
se smanje opasnosti povezane s prasinom.

c

~

d

-~

e

~

Upotreba i odrzavanje elektri¢nog alata
a) Nemojte koristiti elektrini alat na silu. Koristite
elektriéni alat koji odgovara poslu koji zelite
obaviti.
Odgovarajucim elektricnim alatom posao Cete obaviti
bolje i bezbednije pri brzini za koju je predviden.
b) Nemojte da koristite elektriéni alat ako ne
mozete da ga ukljucite i iskljucite prekidacem.
Svaki elektricni alat kojim ne moZe da se upravija
prekidacem predstavlja opasnost | mora Dbiti
popravijen.
Izvucite utika¢ iz izvora napajanja i/ili uklonite
bateriju iz elektricnog alata pre vrsenja bilo
kakvih podesavanja, menjanja pribora ili
odlaganja elektriénog alata.
Ove preventivne mere bezbednosti smanjuju
opasnost od sluc¢ajnog ukljucivanja elektricnog alata.
d) NekoriSéeni elektricni alat odlozite van
domasaja dece i nemojte dozvoliti da ga
koriste osobe koje nisu upoznate s njim ili ovim
uputstvima.
Elektricni alat je opasan u rukama osoba koje ne
znaju kako se on Koristi.
Odrzavajte elektriéni alat. Proverite da li su
pokretni delovi dobro namesteni i priévrséeni,
da li ima delova koji su polomljeni ili postoji neko
stanje koje moze uticati na rad elektriénog alata.
Ako je ostecen, elektricni alat treba popraviti pre
upotrebe.
Mnoge nezgode su izazvane elektricnim alatom koji
nije dobro odrzavan.
f) Alate za secenje odrzavajte ostrim i éistim.
Manja je verovatnoca da ce se zaglaviti ispravno
odrZavani alat za secenje sa naostrenim ostricama
i takav alat je lakSe kontrolisati.
Elektricni alat, pribor, rezne plocice itd. koristite
u skladu sa ovim uputstvima, uzimajuci u obzir
uslove rada i posao koji treba obaviti.
Koriscenje elektricnog alata za namene za koje nije
predviden moZe prouzrokovati opasne situacije.

c

~

e

~

-~
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5) Servisiranje

a) Servisiranje vaseg elektricnog alata prepustite
struénom serviseru koji ¢e koristiti iskljucivo
identi€ne rezervne delove.

Time ce se ocuvati bezbednost elektri¢nog alata.

MERE PREDOSTROZNOSTI

Decu i nemoc¢ne osobe drzite podalje.

Kada se ne koristi, alat treba drzati van domasaja dece
i nemocnih osoba.

BEZBEDNOSNA UPOZORENJA ZA
KLIPNU TESTERU

1.

Drzite elektricni alat za izolovane rukohvate kada
tokom izvodenja radova pribor za secenje moze
doéi u kontakt sa skrivenim Zicama ili sopstvenim
kablom.

Pribor za secenje i drzadi koji dodu u kontakt sa Zicom
pod naponom mogu da prenesu napon do nepokrivenih
metalnih delova elektri¢nog alata zbog ¢ega rukovalac
moze da dozivi strujni udar.

DODATNA BEZBEDNOSNA
UPOZORENJA

1.
2.

Proverite da liizvor energije koji ¢e biti koriS¢en ispunjava
zahteve koji su navedeni na natpisnoj plo¢ici proizvoda.
Proverite da li se prekidaé¢ nalazi u polozaju OFF.

Ako se utika¢ stavi u utiCnicu dok je prekida¢ za
uklju¢ivanje u polozaju ON, elektri¢ni alat ¢e odmah
zapoceti s radom $to moze da izazove ozbiljnu nesreéu.
Ako je podruéje rada udalieno od izvora napajanja,
koristite produzni kabl odgovarajuce debljine i
kapaciteta. Produzni kabl treba da bude $to kradi.

Pre se¢enja kroz zidove, plafone ili podove, proverite da
unutra nema elektri¢nih kablova ili vodova.

Tokom rukovanja se pojavljuje prasina

Prasina koja se pojavljuje pri normalnom rukovanju
moze da uti¢e na zdravlje rukovaoca. Preporucuje se
nosenje maske protiv prasine.

Montiranje seciva (sl. 1)

Ova jedinica koristi mehanizme koji mogu da se odvoje
Sto omoguéava montiranje i uklanjanje seciva testere
bez kori$éenja francuskog kljuc¢a ili drugih alata.
Ukljucite i iskljucite okida¢ za prekidanje nekoliko puta
tako da ru¢ka moze u potpunosti da iskoci iz prednjeg
poklopca. Nakon toga, iskljucite prekida¢ i izvucite kabl
za napajanje.

Budite u potpunosti uvereni da je prekidac iskljuéen a
kabl za napajanje izvu¢en kako bi se sprecila bilo kakva
nesreca.

Rukom povucite pozadinu seciva testere dva ili tri puta i
proverite da li je se€ivo ¢évrsto montirano. Kada izvladite
secivo, znacete da li je pravilno montirano ako ulegne a
ruc¢ka se malo pomeri.

Kada izvladite secivo testere, budite u potpunosti sigurni
da ga izvladite iz pozadine. lzvlacenje drugih delova
seciva ¢e dovesti do povrede.

Nikada ne dodirujte secivo testere odmah nakon
kori§¢enja. Metal je vreo i moze lako da izazove
opekotine na vasoj kozi.

Kada je secivo polomljeno

Cak i kada je secivo testere polomljeno i ostaje unutar
malog procepa klipa, trebalo bi da ispadne ako gurnete
ruéku u smeru oznake strelice i ako okrenete secivo na
dole. Ako ne ispadne samo od sebe, izvucite ga koristeéi
procedure koje su ispod objasnjene.

(1) Ako deo polomljenog seciva testere viri iz malog procepa

klipa, izvucite deo koji viri i izvucite se€ivo.

Srpski

(2) Ako je odlomljeni deo seciva skriven unutar malog

9.
O

O

proreza, zakacite odlomljeno secivo koriste¢i vrh drugog
seciva testere i izvadite ga.

Odrzavanje i provera montiranja seciva testere

Nakon upotrebe, oduvajte piljevinu, zemlju, pesak,
vlagu, itd., sa vazduhom ili ih ocetkajte sa ¢etkom, itd.,
da biste osigurali da montiranje seciva funkcioniSe
glatko.

Kao $to je prikazano na sl. 3, periodi¢no izvrsite
podmazivanje oko drzaca seciva upotrebom te¢nosti za
secenje, itd.

Nastavak upotrebe alata bez ¢iSéenja i podmazivanja
oblasti gde je seCivo testere instalirano moZe da dovede
do slobodnog kretanja poluge u nekoj meri usled
akumulirane piljevineistrugotine. Pod datim okolnostima,
povucite gumeni poklopac koji je obezbeden na poluzi u
pravcu strelice kao $to je pokazano na sl. 3 i uklonite
gumeni poklopac sa poluge. Onda, ogistite unutrasnjost
drzaca seciva sa vazduhom i sliénim i obavite dovoljno
podmazivanja.

Gumeni poklopac moze da se nakaci ako se ¢vrsto
pritisne na polugu. U tom trenutku, uverite se da ne
postoji nikakav razmak izmedu drzac¢a seciva i gumenog
poklopca i nadalje osigurajte da oblast u kojoj je
instalirano secivo testere moze da funkcioni$e glatko.
Ne koristite nikakvo secivo testere sa istroSenom rupom
seGiva (A). U suprotnom, secivo moze da otpadne,
dovodedi do licne ozlede. (sl. 4)

. Pode$avanje operacije neravnomernog secenja

Cak i za mekane materijale, treba da izvrsSite ravno
seCenje ako Zelite da napravite seCenje koje je
zaokrivljeno ili gisto.

PraSina i prljavstina koje se nakupe na delu rucke za
promenu mogu da umanje funkciju ru¢ke za promenu.
Periodi¢no Cistite odeljak ru¢ke za promenu.

Kada izvr§avate neravnomerno secenije, koristite testeru
sa pravom ostricom. Ako se Koristi testera sa zaobljenom
ostricom, ostrica testere moze da se polomi ili jedinica
mozZe da se osteti.

. Kako koristiti

Izbegavajte da je nosite uklju¢enu u utika¢ sa prstom
na prekida¢u. Naglo pokretanje moze da dovede do
neocekivane ozlede.

Vodite raduna da ne dopustite da piljevina, zemlja,
te¢nost, itd. udu u unutradnjost masine kroz odeljak za
klip u toku rukovanja. Ako se piljevina i sli€éno nagomilaju
u odeljku klipa, uvek ga ogistite pre upotrebe.

Ne uklanjajte prednji poklopac. Prednji poklopac drzite
¢vrsto rukom da biste rukovali njime. Ali, ne Sirite svoju
ruku ili prste preko oboda ili prednjeg poklopca kako
biste izbegli ozledu.

U toku upotrebe, pritisnite osnovu naspram materijala
dok secete.

Vibracija moze da oSteti secivo testere ako osnova nije
évrsto pritisnuta naspram radnog dela.

Pored toga, vrh seciva testere moze ponekad da dode u
kontakt sa unutradnjim zidom cevi, Sto ¢e oStetiti secivo
testere.

Izaberite sedivo testere najodgovaraju¢e duzine.
Idealno, duzina koja viri iz osnove sediva testere nakon
oduzimanja kvantiteta udara treba da bude vece od
materijala (pogledajte sl. 8).

Ako secete veliku cev, veliki blok drveta, itd, koji
prekoracuje kapacitet secenja seciva; postoji rizik da ¢e
secivo mozda dodi u kontakt sa unutrasnjim zidom cevi,
drveta, itd. $to dovodi do Stete.

Da biste poboljSali efikasnost secenja za materijale
koje koristite i za uslove rada, prilagodite brzinu seciva
testere i prekida¢ na neravnomerno sec€enje.

Secenje

O
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O Nikada ne primenjujte neku nerazumnu snagu na secivo
testere kada secete. Ako to uradite, to moze da polomi
secivo.

U¢vrstite radni deo pre rukovanja. (sl. 9)

Kada secete metalik materijale, koristite odgovarajuce

masinsko ulje (ulje turbina, itd.). Kada ne koristite te¢no

masinsko ulje, primenite mast nad radnim delom.

Usluzni vek seciva testere ¢e se drasti¢no smanijiti ako

ne koristite masinsko ulje.

O Nikada ne primenjujte neku nerazumnu snagu na secivo
testere kada seCete. Takode ne zaboravite da ¢Evrsto
pritisnete osnovu naspram drvene grade.

Secenje zakrivljenih linija

O Preporuéujemo da koristite BI-METAL secivo spomenuto
u Tabela 2 za sedivo testere jer je ¢vrsto i skoro da se
nikada ne lomi.

O Odlozite brzinu dodavanja kada secete materijal u male
okrugle lukove. Nerazumno brzo dodavanje moze da
polomi secivo.

Secenje uranjanjem (sl. 10i 11)

Izbegnite secenje uranjanjem za metalik materijale. Ovo
moze lako da osteti secivo.

O Nikada ne vucite okida¢ prekida¢a dok je vrh ostrice
testere naslonjen na materijal. Ako to uradite, ostrica
moze lako da se osteti kada se sudari sa materijalom.

O Apsolutno se uverite da sporo secete dok ¢Evrsto drzite
telo. Ako primenite nerazumnu silu na oStricu testere u
toku operacije secenja, oStrica moze lako da se oSteti.

12. Vodi¢ za se€enje cevi (izborni dodatak)

Molimo vas da pogledate uputstvo za vodi¢ za secenje
zarad detalja o tome kako da se pravilno koristi.

OZNAKE

UPOZORENJE
Ovde su prikazane oznake koje se koriste na
masini. Postarajte se da razumete njihovo znaéenje
pre upotrebe.

O
o

CR13VBY: Klipna testera

Procitajte sva bezbednosna upozorenja i sva
uputstva.

®|i

Samo za zemlje EU

Nemojte odlagati elektri¢ni alat zajedno sa
smecéem iz domadinstval

Na osnovu Evropske direktive 2002/96/EC o
dotrajaloj elektricnoj i elektronskoj opremi, kao

i njene primene u skladu s drzavnim propisima,
elektriéni alat koji je doSao do kraja svog radnog
veka mora se prikupiti zasebno i odneti u
postrojenje za reciklazu koje ispunjava ekoloske
zahteve.

Ukljugiti

Iskljuditi

Pravo seéenje

Nejednako secenje

Udar

Nlan]joll—=] =

Izvucite utikag iz elektri¢ne uti¢nice

©
El

STANDARDNI PRIBOR

Osim glavnog uredaja (1 uredaj), u pakovanju se nalazi
i dole navedeni pribor.

O Sedivo (Br. 341)
O Kudiste

Alat klase 11

Standardni pribor je podloZzan izmenama bez prethodnog
obavestenja.

PRIMENE

O Secenje cevastog i ugaonog Celika.

O Secenje razne drvne grade.

O Secenje mekih ¢eliénih plo¢a, aluminijumskih ploca i
bakarnih plo¢a.

O Secenje sintetickih smola, kao §to su fenolna smola i
vinil hlorid.

Za detalie pogledajte odeljak koji se zove ,IZBOR
OSTRICA™.
SPECIFIKACIJE
" 110V, 115V,120V, 127V,
Napon (po podrucjima) ( 220V, 230 V, 240 V) ~
Ulazna snaga * 1150 W
éCeeI?/kgd mekog Spoljni preénik 130 mm
Cev od vinil P
; Spoljni pre¢nik 130 mm
Kapacitet | hlorida polnip
Drvo Dubina 300 mm
Plo¢a meko "
elika 9 Debljina 19 mm
Brzina bez opterecenja 0 - 3000 min-1
Udar 32 mm
Tezina (bez kabla) 4,4 kg

* Proverite $ta piSe na natpisnoj plocici proizvoda jer se
ova vrednost menja u zavisnosti od podrucja.
NAPOMENA
Zbog neprekidnog programa istraZivanja i razvoja
kompanije HiKOKI, ovde navedene specifikacije su
podlozne izmenama bez prethodnog obavestenja.

MONTAZA | UPOTREBA

Postupak Broj | Strana

Montiranje oStrice 1 146
Vadenije polomljenog seciva 2 146
Odrzavanje i provera montiranja ostrice 3 146
testere

Rupa seciva 4 146
Prilagodavanje osnove 5 147
Rukovanje prekidacem 6 147
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Pri!aggdavanje operacije nejednakog 7 147
secenja

Izbor duZine sediva testere 8 148
Cvrsto uévrééavanije radnog dela 9 148
Sedenje zarivanjem 10 148
Dubinsko secenje sa secivom testere 11 149
instalirane u preokrenutom poloZaju

Zamena grafi tnih Cetkica 12 149
Odabir pribora — 150

Pogledajte Tabela 1, 2, 3 i 4 za kori§¢enje seciva.

Podesavanje osnove (sl. 5)

Ova jedinica koristi mehanizam koji moze da prilagodi
osnhovu pozicije montiranja u tri faze bez kori§éenja
francuskog klju¢a ili drugih alata.

(1) Pritisnite dugme na dodir. Kada ovo uradite,
osnovna ruc¢ka ée iskocCiti da bi pripremila osnovu za
prilagodavanje.

(2) Gurnite na gore vrh osnove i prodrmajte osnovu napred i
nazad.

(3) Mozete da prilagodite osnovnu poziciju u tri faze.
Pomerite osnovu pri intervalu od oko 15 mm, pronadite
poziciju gde se osnova kagi i pritisnite ru¢ku osnove sa
svojim prstima. Oslonac je uévrSéen kada Cujete zvuk
naleganja.

Podesavanje klipne brzine seciva
Ova jedinica ima ugradeno elektronsko kontrolno kolo
koje ¢éini moguc¢im da se prilagodi promenljiva brzina
ostrice testere ili ako se povuce okida¢ prekidaca ili ako
se okrene tockic. (sl. 6)

(1) Ako povucete okida¢ vise unapred, brzina ostrice ¢e se

povecati. Po€nite se€enje pri niskim brzinama da biste

obezbedili taénost pozicije vaseg ciljnog se¢enja. Kada
ste dobili dovoljno dubine secenja, povecajte brzinu
secenja.

Na skali toc¢ki¢éa, ,5” je maksimalna brzina i ,1”

minimalna. Velika brzina je obiéno odgovaraju¢a za

mekane materijale kao $to su drvo, a mala brzina je
odgovarajuéa za tvrde materijale kao $to je metal.

Preporucujemo da koristite sledecée kao okviran vodi¢ pri

izboru odgovarajuce brzine za materijale koje secete.

—
)

Primer materijala koji Preporu¢ena
treba da se seku skala tockica
Cevi mekog Celika /
cevi od limenog gvozda / 2—4

Ugao celika u obliku slova L
Drvo / drvo sa ukucanim ekserima 5
Nerdajudi Celik
Aluminijum / mesing / bakar
Gipsana plo¢a
Plastika / plo¢a od fibera

OPREZ

O Kada secete pri niskoj brzini (skala 1 - 2), nikada ne
secite drvenu plocu koja je vise od 10 mm debela ili plocu
mekog celika koja je viSe od 2 mm debela. Opterecenje
na motoru moze da dovede do pregrejavanja i Stete.

O lako ova jedinica koristi snazan motor, produzena
upotreba pri niskim brzinama ¢e povecati optereéenje i to
moze da dovede do pregrejavanja. Pravilno prilagodite
seCivo testere da bi doSlo do ravnomerne, glatke
operacije secenja, izbegavajuéi bilo kakvo nerazumo
kori§éenje kao $to je naglo zaustavljanje u toku operacije
secenja.

Srpski
1ZBOR OSTRICA

Da biste se uverili u maksimalnu efikasnost rukovanja i
rezultata, vrlo je vazno izabrati odgovaraju¢u ostricu koja
najvise odgovara tipu i debljini materijala koji treba da se
sece.

NAPOMENA
Dimenzije radnog dela pomenute u tabeli predstavljaju
dimenzije kada je montirani poloZaj osnove podesen
najblize telu klipne testere. Mora se primeniti obazrivost
jer ¢e dimenzije radnog dela postati manje ako je osnova
montirana daleko od tela klipne testere.

1. lIzbor HCS sediva
Broj sefiva HCS seCiva u Tabela 1 je urezan u
blizini pozicije montiranja svakog seciva. lzaberite
odgovarajucéa seciva tako Sto ¢ete pogledati Tabele 1 i
4 ispod.

Tabela 1: HCS seciva

Ostrica Debljina
br. Upotrebe (mm)
Br. 1 Za secenje Celicne cevi manje od 25_6
105 mm u precniku !
Br.2 Za secenje celi¢ne cevi manje od 25_6
30 mm u precniku ’
Br.3 Za secenje Celi¢ne cevi manje od
30 mm u precniku Ispod 3,5
Br.4 | Za secenje i oblikovanje drvne _
grade 50-70
Br.5 Za secenje i oblikovanje drvne
grade Ispod 30
Br.8 | ZasecCenije cevi od vinil hlorida 25_15
manije od 135 mm u pre¢niku ’
Za secenje i oblikovanje drvne
grade Ispod 105
Br.9 Za secenje meke Celiéne cevi
manje od 130 mm u pre¢niku kada 25-6
se koristi sa vodi¢em sa secenje
Br. 95 | Za secenje cevi od nerdajuéeg
¢elika manjeg od 105 mm u Ispod 2,5
pre¢niku
Br. 96 | Za secenje cevi od nerdajuceg
Eelika manjeg od 30 mm u pre€niku Ispod 2,5

NAPOMENA
Br. 1 — Br. 96 HCS seciva se odvojeno prodaju kao
opcioni dodaci.

2. lzbor BI-METAL seciva
BI-METAL brojevi sec¢iva u Tabela 2 su opisani
na pakovanjima specijalnih dodataka. lzaberite
odgovarajuca seciva tako $to ¢ete pogledati Tabela 2 i
4 ispod.

Tabela 2: BI-METAL seciva

Ostrica Debljina
br. Upotrebe (mm)
Br. 101 | Za se€enje cevi od ¢elika i
nerdajuéeg €elika manjih od 60 mm 25-6
u spoljasnjem preéniku
Br. 102 | Za secenje cevi od Celika i
nerdajucéeg Eelika manjih od 130 25-6
mm u spolja$njem pre¢niku
Br. 103 | Za secenje cevi od Celika i
nerdajucéeg Eelika manjih od 60 mm 25-6
u spoljasnjem preéniku
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Br. 104 | Za secenije cevi od ¢elika i
nerdajuceg celika manjih od 130

mm u spoljasnjem preéniku

25-6

Br. 105 | Za secenije cevi od ¢elika i
nerdajuéeg ¢elika manjih od 60 mm

u spoljasnjem preéniku

25-6

Br. 106 | Za secenje cevi od Celika i
nerdajuceg ¢elika manjih od 130

mm u spoljasnjem prec¢niku

25-6

Br. 107 | Za se€enje cevi od Celika i
nerdajuéeg ¢elika manjih od 60 mm

u spoljadnjem preéniku

Ispod 3,5

Br. 108 | Za secenje cevi od Celika i
nerdajuceg ¢elika manjih od 130

mm u spoljasnjem prec¢niku

Ispod 3,5

Br. 121 | Za se€enije i oblikovanje drvne

grade 300

Br. 131 | Za sve svrhe —

Br. 132 | Za sve svrhe -

NAPOMENA
Br. 101 — Br. 132 BI-METAL seciva se odvojeno prodaju kao
opcioni dodaci.

Tabela 3: Zakrivljeno secivo

ODRZAVANJE | PROVERA

1. Provera ostrice
Stalna upotreba tupe ili oStec¢ene ostrice ¢e dovesti do
smanjene efikasnosti pri secenju i moze da izazove
preopterec¢enje motora. Zamenite os$tricu novom ¢&im
primetite preteranu abraziju.

2. Provera montaznih zavrtnjeva
Redovno proveravajte sve montazne zavrtnje i
postarajte se da budu dobro zategnuti. Ako bilo koji od
ovih zavrtnjeva popusti, odmah ga pritegnite. Propust da
to uradite moze da izazove ozbiljnu opasnost.

3. Odrzavanje motora
Namotaji motora su samo ,srce“ elektricnog alata.
Poklanjajte odgovaraju¢u paznju da se namotaji ne bi

4. Provera ugljenih ¢etkica (sl.12)
Motor ima grafitne Cetkice koje su potroSni delovi.
Buduc¢i da previSe istroSene grafitne cetkice mogu
stvoriti probleme u radu motora, kada se istrose do ili
blizu ,granice pohabanosti“ ®, zamenite grafitne cetkice
novima koje imaju isti broj @ koji je prikazan na slici.
Osim toga, starajte se da grafitne Cetkice uvek budu
Ciste i da klize bez problema u svojim nosacima.

5. Menjanje ugljenih éetkica. (sl.12)
Rastavite poklopce cetkica sa Srafcigerom koji ima
prorezan vrh. Ugliene Eetkice onda mogu lako da se
uklone.

Seéivo . Debljina 6. Zamena naponskog kabla
br. Koriscenje (mm) Ako treba zameniti kabl, to treba da uradi ovlaSéeni
. — - servis kompanije HiKOKI da bi se izbegle opasnosti.
Br. 341 Za secenje Celika i nerdajumh cevi 25_6
manjih od 60 mm u spoljnom obimu ’ OPREZ
Sto se tie rukovanja i odrzavanja elektri¢nih alata,
3. Selekcija seciva za druge materijale bezbednosni propisi i standardi propisani za svaku
zemlju moraju da se postuju.
Tabela 4
Materijal za Kvalitet Debljina Ostrica br.
secenje materijala (mm) GARANPIJA . . o o
" Garantujemo da HiKOKI elektriéni alati ispunjavaju
Gvozdena | Ploca mekog Br. 1,2, 101, zakonske/drzavne propise. Ova garancija se ne odnosi na
ploca celika 25-19 102,103,104, | kyarove ili odteéenja prouzrokovana pogre$nom upotrebom,
105, 1086, 131, zloupotrebom ili normalnim troSenjem i habanjem. U
132 sluéaju Zalbe, molimo vas da nerastavljeni elektriéni alat
Ispod 3.5 Br. 3,107, sa GARANTNIM SERTIFIKATOM, koji se nalazi na kraju
spod 3, 108 uputstva za upotrebu, poSaljete ovlas¢enom servisu
Obojeni Aluminijum, Br.1,2, 101, kompanije HIKOKI.
metal bakari 5_20 102, 103, 104,
mesing 105, 106, 131
132 Informacije o buci i vibracijama u vazduhu
Br.3 107 Izmerene vrednosti su utvrdene na osnovu EN60745 i
Ispod 5 10'8 ’ ’ objavljene u skladu sa ISO 4871.
Sinteticka | Fenolna Br. 1,2, 4, Izmereni A-ponderisani nivo ja¢ine zvuka: 104 dB (A)
smola smola, 10-50 |101,102,108,| Izmereni A-ponderisani nivo zvuénog pritiska: 93 dB (A)
melaminska 104, 131,132 Odstupanje K: 3 dB (A).
smola, itd. Br.3,5,8, . N
5-30 105, 106, 107, Nosite zastitu za sluh.
108 Ukupne vrednosti vibracija (troosni vektorski zbir) utvrdene
Vinil hlorid, Br.1,2,4, na osnovu EN60745.
akrilna smola, 10-60 101, 102, 103,
itd. 104,131,132 | Daska za seéenje:
Br. 3,5, 8, Vrednost emisije vibracija @h, B = 11,5 m/s2
5-30 |[105,106,107,| Odstupanje K=1,5m/s2
108
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Deklarisana ukupna vrednost vibracija izmerena je na
osnovu standardne metode testiranja i moze se koristiti za
uporedivanje jednog alata s drugim.

Takode se moze koristiti u preliminarnoj proceni izloZzenosti.

UPOZORENJE

O Emisija vibracija tokom upotrebe elektricnog alata
moze da se razlikuje od deklarisane ukupne vrednosti u
zavisnosti od nacina na koji se alat koristi.

O Odredite mere bezbednosti za zastitu rukovaoca i
to na osnovu procene izlozenosti stvarnim uslovima
kori§éenja (uzimajuéi u obzir sve faze radnog ciklusa
kao §to su vreme kada ¢e alat biti isklju¢en, vreme rada
u praznom hodu i vreme ukljucivanja).

NAPOMENA

Zbog neprekidnog programa istrazivanja i razvoja kompanije
HiKOKI, ovde navedene specifikaciie su podlozne
izmenama bez prethodnog obavestenja.
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Hrvatski

(Prijevod izvornih uputa)

OPCENITA SIGURNOSNA
UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE
ALATE

/\ UPOZORENJE

Procitajte sva sigurnosna upozorenja i sve upute.

Nepostivanje upozorenja i uputa moZe uzrokovati strujni
udar, poZar i/ili teske ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za ubuduce.

lzraz »elektriéni alat« u upozorenjima odnosi se na vas
elektricni alat priklju¢en na mrezu (Zi¢ni) ili na elektricni alat
koji radi na baterije (beZicni).

1) Sigurnost radnog mjesta

2)

3)

a)

b

-~

c)

Radno mjesto odrzavajte cistim i dobro
osvijetljenim.

Nered ili neosvijetlieno radno mjesto uzrokuju
nesrece.

Elektriéni alat ne koristite u eksplozivnim
okruzenjima kao §to su prisutnost zapaljivih
tekuéina, plinova ili prasine.

Elektricni alati proizvodi iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

Djecu i ostale osobe drzite podalje tijekom
koristenja elektriénog alata.

Nepaznja moZe uzrokovati gubitak kontrole.

Elektriéna sigurnost

a)

b

-~

c

~

d)

e)

f)

Utikaci elektricnog alata moraju odgovarati
uticnicama na koje se prikljuc¢uju.

Ni na koji naéin nemojte mijenjati elektricni
utikac.

Ne koristite adapterske utikace s uzemljenim
elektriénim alatom.

Neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice
smanjuju opasnost od strujnog udara.

Izbjegavajte  dodir tijela s uzemljenim
povrSinama kao S$to su cijevi, radijatori i
hladnjaci.

Postoji povecana opasnost od strujnog udara ako je
vase tijelo uzemljeno.

Elektricni alat ne izlazite kisSi i vlaznim uvjetima.
Ulazak vode u elektricni alat povecava rizik od
strujnog udara.

Ne zlorabite kabel. Nikada ne koristite kabel
za nosenje, povlacenje ili izvlacenje utikaca iz
utiénice.

Drzite kabel podalje od izvora topline, ulja,
ostrih rubova ili pomiénih dijelova.

Ostecen ili zapetljan kabel povecava opasnost od
strujnog udara.

Kada elektricni alat koristite na otvorenom,
koristite samo produzni kabel odobren za
uporabu na otvorenom.

Uporaba kabela prikladnog za uporabu na otvorenom
smanjuje opasnost od strujnog udara.

Ako je neizbjezno koriStenje elektricnog alata
na vlaznom mjestu, koristite zastitne strujne
sklopke (FID sklopke).

Uporaba FID sklopke smanjuje rizik od strujnog
udara.

Osobna sigurnost

a)

Budite na oprezu, paziti Sto radite i koristiti
zdrav razum prilikom koriStenja elektricnog
alata.

Elektricni alat ne koristite ako ste umorni ili pod
utjecajem droga, alkohola ili lijekova.

Trenutak nepaZznje prilikom uporabe elektricnog
alata moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

4)
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b) Koristiti osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite

zastitne naocale.

Zastitna oprema, kao S$to su maske za prasinu,

zastitne cipele otporne na klizanje, kacige ili zastita

sluha, ako se koriste u odgovarajucim uvjetima
smanjuju opasnost od nezgoda.

Sprijecite nehotiéno pokretanje. Provjerite je li

prekidac¢ u iskljuéenom polozaju prije spajanja

na izvor napajanja i/ili baterije, prije nego
uhvatite alat ili prije noSenja alata.

Nosenje elektricnih alata s prstom na prekidacu ili

prikljucenih elektriénih alata Ciji prekidac je ukljucen

uzrokuje nesrece.

d) Uklonite sav alat za podeSavanje ili kljuéeve

prije nego $to uredaj ukljucite.

Alat ili klju¢ koji se nalazi u rotirajucem dijelu alata

moZe uzrokovati ozljede.

Ne istezite se kako biste dosegnuli radno

mjesto. Odrzavajte odgovarajuce uporiste i

ravnotezu u svim vremenima.

To omogucuje bolju kontrolu elektricnog alata u

neocCekivanim situacijama.

f) Nosite prikladnu odje¢u. Ne nosite Siroku
odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice drzite
podalje od pokretnih dijelova.

Pokretni dijelovi mogu zahvatiti Siroku odjecu, nakit ili
dugu kosu.

g) Ako postoje uredaji za prikljuéenje usisivaca
prasine i uredaji za sakupljanje, provjerite jesu
li prikljuceni i koriste li se na ispravan nacin.
Koristenje uredaja za skupljanje prasine moZe
smanijiti opasnosti povezane s prasinom.

c

~

e

~

Uporaba i njega elektricnog alata

a) Ne silite elektriéni alat. Koristite odgovarajuci
elektri¢ni alat za radnju koju treba obaviti.
Ispravan elektricni alat posao ce obaviti bolje i
sigurnije, pod uvjetima za koje je dizajniran.

b) Ne koristite elektricni alat ako se ne moze

ukljuéiti i iskljuéiti prekidacem.

Bilo koji elektricni alat koji se ne moZe kontrolirati

pomocu prekidaca je opasan i treba ga popraviti.

Izvucite utika¢ iz mrezne uticnice i/ili bateriju

iz elektricnog alata prije podesavanja, zamjene

pribora ili odlaganja uredaja.

Ovim mjerama opreza smanijit Cete rizik od slucajnog

pokretanja uredaja.

c

~

d) Elektriéni alat koji se ne koristi ¢uvajte izvan
dohvata djece i ne dopustite da alat koriste
osobe koje nisu upoznate s na¢inom rada ili
ovim uputama.

Elektricni alat je opasan ako ga koriste neiskusne
osobe.

e) Odrzavanje elektricnog alata. Provjerite

neuskladene ili povezane pokretne dijelove,
eventualno polomljene dijelove i sve druge
¢imbenike koji mogu utjecati na rad elektricnog
alata.
Ako je osSteéen, alat dajte popraviti prije
uporabe.
Mnoge nesrece uzrokovane su loSe odrZavanim
elektricnim alatima.
f) Alat za rezanje odrzavajte oStrim i €istim.
Ispravno odrzavani alat za rezanje s ostrim ostricama
nece se zaglaviti i lakSe ce se kontrolirati.
Koristite elektricni alat, pribor i nastavke, itd. u
skladu s ovim uputama, uzimajuci u obzir radne
uvjete i radove koji se izvode.
Uporaba elektricnog alata za namjene za koje alat
nije predviden moZe uzrokovati opasne situacije.

-
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5) Servisiranje

a) Servisiranje elektricnog alata prepustite
iskljuéivo kvalificiranom osoblju uz koriStenje
identi¢nih rezervnih dijelova.

Na taj ce se nacin osigurati sigurnost elektricnog alata.

OPREZ

Djecu i nemocéne osobe drzite podalje od uredaja.

Kad se ne koristi, alat treba drzati izvan dohvata djece
i nemocnih osoba.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
RECIPROCNU PILU

1.

Elektriéni alat drzite samo za izolirane povrsine
kada izvodite operacije pri kojima rezni alat moze
doéi u kontakt sa skrivenim vodovima ili viastitim
kabelom.

Pribor za rezanje i zatvaraci koji dodu u kontakt sa
zicama pod naponom mogu pod napon staviti izlozene
metalne dijelove uredaja, te tako uzrokovati strujni udar.

DODATNA SIGURNOSNA
UPOZORENJA

1.
2.

Uvjerite se da izvor energije koji ¢e se koristiti odgovara
zahtjevima navedenima na tipskoj plo¢ici proizvoda.
Uvjerite se da je prekida¢ u polozaju OFF (Isklju¢eno).
Ako se utika¢ spoji u utiCnicu dok je prekida¢ za
ukljucivanje u polozaju ON (Uklju€eno), elektri¢ni alat ¢e
odmah zapoceti s radom $to moZze uzrokovati ozbiljne
nesrece.

Ako je podruéje rada udalieno od izvora napajanja,
koristite produzni kabel dovoljne debljine i kapaciteta.
Produzni kabel treba biti Sto kraéi.

Prije rezanja zidova, stropova ili podova, uvjerite se da
unutra nema elektri¢nih kabela ili vodova.

PraSina stvorena radom

PraSina stvorena normalnim radom moze utjecati na
zdravlje operatera. Preporu¢a se no$enje maske za
prasinu.

Montaza oStrice (Slika 1)

Ova jedinica koristi odvojivi mehanizam koji omoguduje
montazu i skidanje ostrice pile bez koristenja kljuc¢a ili
drugih alata.

Upalite i ugasite okida¢ za paljenje nekoliko puta kako
bi poluga potpuno iskogila iz prednjeg poklopca. Nakon
toga, iskljucite prekida¢ i iskopcajte kabel napajanja.
Budite potpuno sigurni da je prekida¢ i dalje isklju¢en i
kabel napajanja iskop€an kako biste sprijecili bilo kakvu
nesrecu.

Povucite straznju stranu ostrice pile dva ili tri puta rukom
i provjerite je li ostrica sigurno montirana. Kad vucete
ostricu, znat ¢ete da je ispravno montirana ako klikne, a
poluga se malo pomakne.

Kad vucete ostricu pile, budite apsolutno sigurni da je
vucete sa straznje strane. Povlacenje drugih dijelova
ostrice ¢e rezultirati ozljedom.

Nikad ne dirajte ostricu neposredno nakon rada. Metal je
vrué¢ i moze lako opecéi vasu kozu.

Kad se ostrica slomi

Cak i kad se ostrica pile slomi i ostane unutar malog
proreza klipa, trebala bi ispasti ako gurnete polugu u
smjeru strjelice s ostricom usmjerenom prema dolje. Ako
sama ne ispadne, izvadite je koristeéi nize objasnjene
postupke.

(1) Ako dio slomljene ostrice pile viri iz malog proreza klipa,

izvucite izboc¢eni dio i izvadite ostricu.

(2) Ako se slomljena ostrica pile skriva unutar malog

proreza, zahvatite slomljenu ostricu vrhom druge ostrice
pile i izvadite je.

o

O

Hrvatski

Odrzavanje i pregled montaze ostrice pile

Nakon uporabe, otpusite piljevinu, zemlju, pijesak,
vlagu, itd, zrakom ili ih iS¢etkajte ¢etkom, itd., kako bi
se osiguralo da nosa¢ ostrice moze funkcionirati bez
problema.

Kao $to je prikazano na Slici 3, podmazite oko drzaca
ostrice u odredenim vremenskim razmacima koristeéi
tekucinu za piljenje, itd.

Neprekidno koristenje alata bez ¢i¢enja i podmazivanja
podrucja gdje je montirana ostrica pile, moze dovesti do
oteZzanog pomicanja poluge zbog nakupljene piljevine
i strugotina. Pod ovim okolnostima, povucite gumenu
kapu koja se nalazi na poluzi u smjeru oznake strelice
kao §to je prikazano na Slici 3 i uklonite gumenu kapicu
s poluge. Zatim, odistite unutradnjost drzaca oStrice
zrakom i sli¢no, te dovoljno podmazite.

Gumena kapica se moze staviti ako se €vrsto pritisnute
na polugu. U ovom trenutku, uvjerite se da ne postoji
razmak izmedu drzaa oStrice i gumene kapice, te
osigurajte da podrucje gdje se montira ostrica pile moze
funkcionirati bez problema.

Nemojte koristiti bilo koju ostricu pile koja ima dotrajalu
rupu ostrice (A). Inace, ostrica pile moze ispasti te
rezultirati tjelesnim ozljedama. (Slika 4)

. Prilagodba rada zakrivljenog rezanja

Cak i kod mekanih materijala, morate izvrsiti ravno
rezanje ako Zelite dobiti zakrivljeni ili Cisti rez.

Prasina i prljavstina nakuplieni na dijelu poluge za
promjenu nacina rada mogu umanjiti njenu funkciju.
Povremeno oéistite dio s polugom za promjenu nacina
rada.

Prilikom zakrivljenog rezanja, koristite pilu s ravnom
ostricom. Ako se koristi pila sa zakrivljenom ostricom,
ostrica pile se moze slomiti ili se moze oStetiti jedinica.

. Nagin upotrebe

Izbjegavajte noSenje alata ukljuéenog u utiénicu s
prstom na prekidacu. Naglo pokretanje moze rezultirati
neocekivanim ozljedama.

Budite oprezni i ne dopustite da piljevina, zemlja, vlaga,
itd., udu u unutradnjost uredaja kroz klipove tijekom
rada. Ako se piljevina i sli¢ne stvari nakupljaju na klipu,
uvijek ga ocistite prije uporabe.

Nemojte uklanjati prednji poklopac. Rukom &vrsto drzite
prednji poklopac da biste radili. Ali, nemojte pruzati svoju
ruku ili prst izvan oboda ili prednjeg poklopca kako biste
izbjegli ozljedu.

Tijekom uporabe, pritisnite bazu na materijal dok rezete.
Vibracija moze ostetiti ostricu pile ako baza nije évrsto
pritisnuta na izradak.

Osim toga, vrh ostrice pile moze ponekad dodirnuti
unutarnju stijenku cijevi i tako oStetiti oStricu pile.
Odaberite ostricu pile najprikladnije duZzine. Ildealno,
duljina koja viri iz baze oStrice pile nakon oduzimanja
koli¢ine udara, mora biti ve¢a od materijala (vidi Sliku 8).
Ako pilite veliku cijev, veliki blok drva, itd., koji premasuju
kapacitet piljienja ostrice; postoji rizik da ostrica dode
u kontakt s unutarnjim stijenkama cijevi, drva, itd.,
rezultirajuci osteéenjima.

Da biste povecali ucinkovitost rezanja materijala koje
koristite i radne uvjete, podesite brzinu ostrice pile i
prebacivanja na zakrivljeno rezanje.

Rezanje

O

O
O
O
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Cvrsto pritisnite bazu na izradak.

Nikad ne primjenjujte prekomjernu silu na ostricu pile
prilikom rezanja. Na taj nacin moZete lako slomiti otricu.
Cuvrsto fiksirajte izradak prije rada. (Slika 9)

Priikom rezanja metalnih  materijala, koristite
odgovarajucée strojno ulje (ulje za turbine, itd.). Kada
ne Koristite tekuce strojno ulje, nanesite mazivo preko
izratka.

Vijek trajanja ostrice pile ¢e se drasti¢no skratiti ako ne
koristite strojno ulje.




Hrvatski

O Nikad ne primjenjujte prekomjernu silu na ostricu pile
prilikom rezanja. Takoder nemojte zaboraviti ¢vrsto
pritisnuti bazu na komad drveta.

Piljenje zakrivljenih linija

O Preporu¢amo koristenje BI-METAL oStrice navedene u
Tablici 2 za ostricu pile jer je ¢vrsta i tesko puca.

O Usporite brzinu prilikom pilienja materijala u malim
kruznim lukovima. Prekomjerna brzina moze slomiti
ostricu.

Dubinsko rezanje (Slike 10i 11)

O Izbjegavajte dubinsko piljenje metalnih materijala. To
moze lako oStetiti ostricu.

O Nikada ne povlacite prekida¢ dok je vrh oStrice pile
pritisnut na materijal. Ako to u¢inite, oStrica se lako moze
ostetiti kada se sudari s materijalom.

O Budite apsolutno sigurni da rezete polako, ¢vrsto drzedi
tijelo. Ako primijenite prekomjernu silu na ostricu pile
tijekom piljenja, oStrica lako moze biti oStec¢ena.

12. Rezna vodilica za rezanje cijevi (dodatna oprema)
Molimo pogledajte vodi¢ za koristenje rezne vodilice za
pojedinosti o ispravnom koristenju.

SIMBOLI

UPOZORENJE
Za uredaj se koriste sljedeéi simboli. Uvjerite se da
prije uporabe razumijete njihovo znacenje.

CR13VBY: Recipro¢na pila

Procitajte sva sigurnosna upozorenja i sve
upute.

®|i

Samo za zemlje EU

Elektriéni alat ne bacajte zajedno s ostalim
kuénim otpadom!

Sukladno europskim direktivama 2002/96/EZ
o otpadnoj elektriénoj i elektronic¢koj opremi,
te provedbi u skladu s nacionalnim zakonima
i propisima, elektri¢ni alat i baterije koji su
dostigli kraj korisnog radnog vijeka potrebno
je prikupljati odvojeno i predati u ustanove za
recikliranje.

Ukljucivanje

Isklju¢ivanje

oll—ll =

Ravno rezanje

Zakrivljeno rezanje

Udar

Iskopéajte mrezni utikac iz elektri¢ne uti¢nice

B VA

Alat I1 razreda

STANDARDNA OPREMA

Osim glavne jedinice (1 jedinica), paket sadrzi opremu
navedenu u nastavku.

O Ostrica (Br. 341)..
O Kutija

Standardna oprema moZze se promijeniti bez prethodne
najave.

VRSTE PRIMJENE

O Piljenje cijevi i uglatog ¢elika.

O Piljenje razne grade.

O Pilienje plo¢a slabijeg celika, aluminijskin ploc¢a i
bakrenih ploc¢a.

O Piljenje sinteticke smole kao $to su fenol smola i vinil
klorid.

Za detalie pogledajte odjeljak pod naslovom “IZBOR
OSTRICA™.

SPECIFIKACIJE
« |(110V, 115V, 120V, 127V,

Napon (prema podrugjima) 220V, 230 V, 240 V) ~
Ulazna snaga * 1150 W

Slabija ¢eli¢na - .

cijev Vanijski promjer 130 mm

Vinil kloridna - .

- Vanjski promjer 130 mm

Kapacitet | Cllev JSKI promy

Drvo Dubina 300 mm

Slabija ¢eliéna "

ploda Debljina 19 mm
Brzina bez opterecenja 0-3000 min-1
Udar 32 mm
Tezina (bez kabela) 4,4 kg

* Provjerite nazivnu plocici na proizvodu jer se moze
promijeniti ovisno o podrucju.

NAPOMENA
Zbog kontinuiranog programa istrazivanja i razvoja
tvrtke HiKOKI, ovdje navedene specifikacije mogu se
promijeniti bez prethodne najave.

MONTAZA | RAD

Aktivnost Slika | Stranica
Montiranje ostrice 1 146
Vadenije puknute ostrice 2 146
g)"cgiavanje i pregled nosaca ostrice 3 146
Rupa na ostrici 4 146
PodeSavanje baze 5 147
Rad s prekida¢ima 6 147
If;c)zgi?:vanje radnje zakrivljenog 7 147
Izbor duljine ostrice za pilu 8 148
Cursto fiksiranje izratka 9 148
Dubinsko rezanje 10 148
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Duboko rezanije kad je ostrica pile 11 149
instalirana obrnuto

Zamjena ugljenih Eetkica 12 149
Odabir pribora - 150

Pogledajte Tablice 1, 2, 3 i 4 za koriStenje ostrica.

Prilagodba baze (Slika 5)

Ova jedinica koristi mehanizam koji moZe podesiti
osnovni polozaj montaze u tri faze bez koristenja klju¢a
ili drugih alata.

(1) Pritisnite tipku. Kad to napravite, poluga na bazi ¢e
iskocCiti kako bi pripremila bazu za podeSavanje.

(2) Podignite vrh baze i pomicite bazu naprijed - natrag.

(3) Mozete podesiti poloZaj baze u tri faze.

Pomicite bazu u razmaku od oko 15 mm, pronadite
polozaj gdje se baza zakaci i prstima pritisnite polugu na
bazi. Baza je fiksirana kad Cujete klik.

Prilagodba reciproc¢ne brzine ostrice
Ova jedinica ima ugradenu elektronsku kontrolu strujnog
kruga $to omogucuje podesavanje promjenjive brzine
ostrice pile bilo povlagenjem okida¢a za paljenje ili
okretanjem broj¢anika. (Slika 6)

(1) Ako dublje uvucete okida¢, povecava se brzina oStrice.
Pocnite rezanje manjom brzinom kako biste osigurali
to¢nost ciljane pozicije rezanja. Jednom kad ste dosegli
dovoljnu dubinu rezanja, povecajte brzinu rezanja.

(2) Na ljestvici brojéanika, “56” je najveéa brzina, a “1”
najmanja. Velika brzina je opéenito prikladna za mekane
materijale kao $to je drvo, a mala brzina je prikladna
za tvrde materijale kao $to je metal. Preporu¢éamo
vam kori$tenje ovoga kao okvirnog vodi¢a pri odabiru
odgovarajuce brzine za materijale koje rezete.

Primjer materijala
koji se rezu
Slabije ¢eli¢ne cijevi/

cijevi od lijevanog Zeljeza /
Celi¢ni kut u obliku slova L
Drvo / drvo s ukucanim ¢avlima 5

Nehrdajudéi ¢elik
Aluminij / mesing / bakar

Gipsana plo¢a
Plastika / vlaknasta plo¢a

POZOR

O Prilikom rezanja na maloj brzini (ljestvica od 1 - 2),
nemojte nikad rezati drvenu plo¢u deblju od 10 mm
ili slabiju ¢eliénu plo¢u deblju od 2 mm. Optereéenje
motora moze rezultirati pregrijavanjem i oSte¢enjem.

O lako ova jedinica koristi snazan motor, produljeno
koristenje na maloj brzini ée poveéati prekomjerno
opterec¢enje i moze dovesti do pregrijavanja. Propisno
podesite ostricu pile kako bi se omogucilo postojano

Preporucena
ljestvica broj¢anika

i glatko rezanje, izbjegavaju¢i svako nerazumno
koristenje kao $to su iznenadna zaustavljanja prilikom
rezanja.

IZBOR OSTRICA

Kako bi osigurali maksimalnu radnu uéinkovitost i rezultate,
vrlo je vazno odabrati odgovarajucu ostricu koja najbolje
odgovara vrsti i debljini materijala koji ¢e se rezati.

NAPOMENA
Dimenzije izratka navedene u tablici predstavljaju
dimenzije kada je poloZzaj montiranja baze postavljen
najblize tijelu reciprocne pile. Mora se primijeniti oprez
jer ée se dimenzije izratka smanijiti ako je baza montirana
daleko od tijela recipro¢ne pile.

Hrvatski

1. lIzbor HCS ostrica
Broj ostrice HCS ostrica u Tablici 1 je ugraviran u blizini
montaznog dijela svake ostrice. Odaberite prikladnu
ostricu pozivajuci se na nize navedene Tablice 1i 4.

Tablica 1: HCS ostrice

Ostrica ’ Debljina
br. Namjena (mm)
Br. 1 Za piljenje €eli¢nih cijevi manjih od 25_6
105 mm u promjeru ’
Br. 2 Za piljenje Celi¢nih cijevi manjih od 25_6
30 mm u promijeru ’
Br. 3 Za piljenje ¢eliénih cijevi manjih od
30 mm u promijeru Ispod 3,5
Br. 4 Za pilienje i grubo rezanje grade 50-70
Br.5 Za piljenje i grubo rezanje grade Ispod 30
Br.8 Za piljenje vinil kloridnih cijevi manjih 25_15
od 135 mm u promjeru ’
Za pilienje i grubo rezanje grade Ispod 105
Br.9 Za rezanje slabijih €eli¢nih cijevi
manjih od 130 mm u promjeru kada 25-6
se koriste s odsje¢enom vodilicom
Br. 95 | Za piljenje cijevi od nehrdajuceg
Eelika manjih od 105 mm u promjeru Ispod 2,5
Br. 96 | Za pilienje cijevi od nehrdajuceg
Gelika manjih od 30 mm u promjeru | '5P0d 2.5

NAPOMENA
Br. 1 — br. 96 HCS ostrice se prodaju posebno kao
dodatna oprema.

2. lzbor BI-METAL ostrica
Brojevi BI-METAL ostrica u Tablici 2 opisani su na
pakiranju posebnih dodataka. Odaberite prikladnu
ostricu pozivajuci se na nize navedene Tablicu 2 4.

Tablica 2: BI-METAL ostrice
Ostrica
br.
Br. 101

Debljina

Namjena (mm)

Za pilienje ¢elika i nehrdajucih
cijevi manjih od 60 mm u vanjskom
promjeru

Za pilienje ¢elika i nehrdajucih cijevi
manjih od 130 mm u vanjskom
promjeru

Za pilienje ¢elika i nehrdajucih
cijevi manjih od 60 mm u vanjskom
promjeru

Za pilienje ¢elika i nehrdajucih cijevi
manjih od 130 mm u vanjskom
promjeru

Za pilienje ¢elika i nehrdajucih
cijevi manjih od 60 mm u vanjskom
promjeru

Za pilienje ¢elika i nehrdajucih cijevi
manjih od 130 mm u vanjskom
promjeru

Za piljenje ¢elika i nehrdajuéih
cijevi manjih od 60 mm u vanjskom
promjeru

Za piljenje ¢elika i nehrdajuéih cijevi
manjih od 130 mm u vanjskom
promjeru

Za pilienje i grubo rezanje grade

25-6

Br. 102
25-6

Br. 103
25-6

Br. 104
25-6

Br. 105
25-6

Br. 106
25-6

Br. 107
Ispod 3,5

Br. 108
Ispod 3,5

Br. 121 300
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Hrvatski

Br. 131 | Sve namjene —
Br. 132 | Sve namjene —
NAPOMENA

Br. 101 - br. 132 BI-METAL oStrice se prodaju posebno kao
dodatna oprema.

Tablica 3: Zakrivljena ostrica

Oétrica ! Debljine
br. Namjene (mm)
Za rezanje Celika i nehrdajucih cijevi _
Br. 341 vanjskog promjera manjeg od 60 mm 25-6
3. lIzbor noZeva za druge materijale
Tablica 4
Materijal Kvaliteta Debljina .
koji se pila materijala (mm) Ostrica br.
Zeliezna Slabija Br.1,2,101,
ploca Eeliéna plo¢a 25_19 102, 103, 104,
’ 105, 106, 131,
132
Br. 3,107,
Ispod 3,5 108
Obojeni Aluminij, Br.1, 2,101,
metal bakar i 5_20 102, 103, 104,
mesing 105, 106, 131,
132
Br. 3,107,
Ispod 5 108
Sinteticka Fenol smola, Br.1,2,4,
smola melamin 10-50 |101,102, 103,
smola, itd. 104, 131,132
Br. 3,5, 8,
5-30 105, 106,107,
108
Vinil klorid, Br. 1,2, 4,
akrilna smola, 10-60 |101,102, 103,
itd. 104,131,132
Br.3,5,8,
5-30 105, 106,107,
108

ODRZAVANJE | INSPEKCIJA

1. Pregledavanje ostrice
Koristenje tupe ili oStecene oStrice ¢e dovesti do
smanjenja ucinkovitosti pilienja i moze izazvati
preoptere¢enje motora. Zamijenite oStricu novom ¢im se
pojavi prekomjerna abrazija.

2. Provjera vijaka
Redovito pregledavajte sve vijke i osigurajte da su
pravilno zategnuti. Ukoliko se bilo koji vijak otpusti,
odmah ga zategnite. Nepridrzavanje ovih naputaka
moze uzrokovati ozbiljne opasnosti.

3. Odrzavanja motora
Jedinica s namotom motora samo je »srce« elektri¢nog
alata. Posebno pazite da se namot ne osteti i/ili smoci
djelovanjem ulja ili vode.

4. Pregledavanje ugljenih cetkica (Slika 12)
Motor koristi ugljene Cetkice koje su potrosni dijelovi.
Bududi da pretjerano istroSene ugljene ¢etkice mogu
uzrokovati probleme s motorom, zamijenite ugljene
Cetkice novima istog broja ® kada se istrose ili ako
su blizu »granice istroSenosti« ®. Osim toga, ugliene
Cetkice drzite Cistima i osigurajte da slobodno klize
unutar drzaca.

5. Zamjena ugljenih éetkica. (Slika 12)
Rastavite poklopce c&etkica kriz odvijaéem. Ugliene
cetkice se zatim mogu lako ukloniti.

6. Zamjena naponskog kabela
Ako je potrebno zamijeniti naponski kabel, to treba
obaviti ovlasteni HIKOKI servisni centar kako bi se
izbjegle opasnosti.

POZOR
Tijekom rada i odrzavanja elektri¢nih alata, potrebno je
pridrzavati se sigurnosnih propisa i standarda propisanih
u svakoj zemlji.

JAMSTVO

Jam¢imo da HiKOKI elektri¢ni alat udovoljava zakonskim
propisima. Ovo jamstvo ne pokriva oSte¢enja nastala
pogre$nom uporabom, zloporabom, ili normalnim tro§enjem.
U sluéaju prigovora, nerastavljen elektriéni alat zajedno s
POTVRDOM O JAMSTVU na kraju ovih uputa poSaljite
ovlastenom HiKOKI servisu.

Informacije o buci i vibracijama
Izmjerene vrijednosti odredene su sukladno EN60745 i u
skladu s normom ISO 4871.

Izmjerena razina zvuéne snage A: 104 dB (A)
Izmjerena razina zvuénog tlaka A: 93 dB (A)
Nesigurnost K: 3 dB (A).

Nosite zastitu sluha.

Ukupne vrijednosti vibracija (zbroj triju vektora) odredene
prema EN60745.

Daska za rezanje:
Vrijednost emisije vibracija @h, B = 11,5 m/s2
Nesigurnost K = 1,5 m/s2

Naznacena ukupna vrijednost vibracija izmjerena je u skladu

sa standardnim metodama ispitivanja, a moze se koristiti za

medusobne usporedbe alata.

Takoder se moze koristiti

izloZzenosti.

UPOZORENJE

O Emisija vibracija prilikom stvarnog koristenja elektri¢nog
alata moze se razlikovati od izjavljenih ukupnih
vrijednosti ovisno u nacinu na koji se alat koristi.

O Osigurajte sigurnosne mijere zastite za osobe koje
koriste alat, a koje se temelje na procjeni izloZzenosti
u stvarnim uvjetima uporabe (uzimajuéi u obzir sve
dijelove operativnog ciklusa, kao $to su vremena kada je
uredaj iskljucen, i kada radi u praznom hodu, zajedno s
vremenom aktivnog koritenja).

za preliminarnu procjenu

NAPOMENA

Zbog kontinuiranog programa istrazivanja i razvoja tvrtke
HiKOKI, ovdje navedene specifikacije mogu se promijeniti
bez prethodne najave.
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YHpaiHCbKa

(Mepernap, nepBUHHUX IHCTPYKLLiN)
3) Oco6ucTa 6e3nexa

3ATAJIbHI IHCTPYKLI BE3MNEKU
EJIEKTPOIHCTPYMEHTY

/\ NONEPEAKEHHA

MpouuTaitTe Beci NnpaBuna 6e3neku Ta BKa3iBKU.
HeBuKoHaHHSA Lux npaBu/ Ta iHCTPYKLii MOe npmu3BecTm
A0 yAapy CTPYMOM, roei Ta/abo ceprio3Hoi TpasmMH.

36eperiTb BCi IHCTPYKLiT Ta NpaBuaa ANA NOAaNbLIOro
KOpPUCTYBaHHA.

TepMiH «@eKTPOIHCTPYMEHT» y npaBuiax nosHadyae Ball
©/IeKTPUYHUI aBTOMATHYHWUI iIHCTPYMEHT, L0 Mpaytoe Big
MepeKi (3 [poToM), abo eNeKTPUYHUI IHCTPYMEHT, Lo
npayroe Ha bataperiKax (6e34poToBu).

1) Be3neKa po6o4oro micusa

2)

a)

b)

c

N4

CrteTe 3a uyuctoTOlO |
OCBIT/IEHHAM po60o4oro micus.
3BaxapalyeHi abo TeMHi iIAHKU TaK | «4eKaroTb» Ha
HeLyacHWi BUNaAoK.

He npautoiTe aBTOMaTU4YHUMU
iHCTpymMeHTamMM Tam, fAe noBiTPA Hacu4veHe
BUGYXOHEGE3NEYHMMU PEHOBUHAMU, TAKUMU AK
roptouyi piguMHu, rasu a6o nun.

ABTOMAaTUYHI [HCTDYMEHTU BUCIKalOTb iCKPH, Bif
AKNX MOMYTb 3alHATUCA M1 a60 BMNapH.

Mip, yac po6oTM aBTOMaTUYHUM IHCTPYMEHTOM
He nignycKaiite po ce6e giteid i npocTo
6araloumx NoAUBUTUCA Ha Bally po6GoTy.

AKwo Bac BigBONIKATMMYTb, BU MOMETe BTPaTUTH
KOHTPO/Ib HaZ iHCTPYMEHTOM.

npaBsu/ibHUM

Be3neKa eseKTponp1cTpolo

a)

b)

c

~

d)

e)

f)

LUtencenbHi BWJIKKN aBTOMaTH4HOro
iHCTPYMEHTYy MyCATb MiAXOAWUTU [0 PO3ETKU
e/1IeKTPOMepexHi.

HiKoNn HIAKMM YUHOM He 3MiHIoITe BUAEIKY.
He KopucTyiiTecA HOAHMMM HacapKaMu-
apanTepamMyM A/1A 3a3eMJIEHMX aBTOMaTU4HUX
iHCTpyMmeHTiB.

He3aMiHHiLwTence1IbHiBUIKU Ta BiANOBIAHI M pO3€TKM
3MEHLLYIOTb PU3NK YAapy €/1eKTPOCTPYMOM.

He TopHaiiTeca Tinom 3a3emneHUX npepametis
a6o noBepxoHb, TaKUX AK Tpy6u, 6Garapei
onasieHHA i X0NoAU/IbHUKMN.

AKwo BM TOPKHETECA TiIOM  3a3€M/IeHOro
npeameTy, ue 36i/bLLye PUSHK yaapy CTPYMOM.

He ponyckaiite, 14,06 Ha aBTOMaTU4Hi iHCTPYMEHTH
notpannsanu pouy ao sonora.

Boga, sAKa notpanuna [0 aBTOMAaTM4YHOro
IHCTPYMeHTa, NigBMLLYE PUSUK yAapy CTPYMOM.
O6epenHo noBogbTeca 3i WHypom. Hikonun He
HeciTb iHCTPYMEHT Ha WHYPi, He BOJIOYITb Horo
3a WHYp | He BUTAraiTe WTencenbHy BUAENKY 3
PO3eTKM, TATHYYM 3a LUHYP.
Bepewitb WHyp Bif Tenna, oniw,
NOBEPXOHb Ta PYXOMUX AeTanei.
lNowkKogeHi abo 3annyTaHi LWHYpU 36ibLLYIOTb
PU3UK YPaMEHHSA €/IeKTPOCTPYMOM.

Mpautoloyn  aBTOMATUYHMM  IHCTPYMEHTOM
NpocTo He6a, KOPUCTYMNTECA MOAOBHKYBaYaMM,
NPUCTOCOBAHUMU AJNA 3aCTOCYBaHHA MPOCTO
He6a.

HopucTyBaHHA  LUHYPOM,  MPUCTOCOBaHUM O
HKOPUCTYBaHHAI MPOCTO HEeba, 3HUIYE PUINK
YpameHHA CTPYMOM.

fAKIWo He YHUKHYTM poGOTU Yy BOJIOrOMY
cepefoBULLi, KopucTyiTeca Amepenom
HUBJIEHHA i3 MPUCTPOEM  3axuCTy  Bif
3aMUKaHHA Ha 3emJ1i0.

TNpucTpivi 3ax1CTy Biff 3aMUKaHHA HA 3€MJII0 3HUMYE
PU3UK yAapy CTPYMOM.

rocTpux

4)
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a)

b)

c

~

d)

e)

f)

g)

He BTpauaiiTe NU/IbLHOCTI, CTETEe 3a TUM, WO
pobuTe, i KOPpUCTYiHTECA 3A,0POBUM FNTy3A0M Nig,
Yac po60TH aBTOMaTUYHUM iIHCTPYMEHTOM.

He npautoiite aBTOMaTU4HMM iHCTPYMEHTOM,
HOMM BM BTOM/IEHi a6o 3HaxopguTeca nig, gicto
HaPHKOTHKIB, anKoroso a6o Nikis.

Mute HeyBaru nig 4Yac po6oOTH aBTOMaTU4YHUM
IHCTPYMEHTOM MO CrIPUYMHNUTU BarKy TpaBmy.
HopucTtyittecAa 3aco6amu  iHAUBIAYyanbHOro
3axuCTy. 3aBHAM KOPUCTYyiTeca 3acobamu gna
3axUCTy oueil.

3acobu  iHAMBIAYyaNbHOrO  3axucTy, TaKi AK
pecripatop, 4epeBuKM i3 MPOTEKTOpamMH, HKacKa
abo 6epyLui y BiANOBIgHMX yMOBax 3MEHLLATb PU3NK
TpaBMyBaHHA.

3anobiraitte BMNaAKOBOMY  YBiMHHEHHIO.
MepeKoHalTecA, WO NepeMUKay 3HaXoAUTbCA
B MOJIOMEHHI «BUMKHEHO», Neplw  Hix
NiAKAIOYUTUCA [0 [Mepena HUBNEHHA i/abo
aKymynATopa, B3ATUCA 3a IHCTPYMeHT abo
nepeHoCcUTH Horo.

AKwo nepeHocUTM aBTOMATWYHi  IHCTPYMEHTH
YBiMKHeHMMKU — abo  TpumarodM — nasneub — Ha
rnepemuKadi, e Moe CTaT MPUYNHOIO HeLYacHoOro
BUNaAKY.

3HiMiTb  OGyAb-AKI  perysiolodi  Katoyi
610KaTOPK, NEpLU HiX BMUKaTH iIHCTPYMEHT.
AKwo perymoounii K4 abo 6/10KaTop JMLLIMTH
MPUKPINIEHMM [0 HacTUHM IHCTPYMEHTa, fAKa
06€epTaeTbCA, Lie MOME CIIPUYHMHUTH TPaBMy.

He TArHiTbCA i HE NepexunAnTecA, Npawoym
3 iHCTpymeHTOM. 3aBHAMW HagiliHO cCTiliTe Ha
Horax i 36epiraiiTe piBHoBary.

Lle Hagae Kpalymii KOHTPO/Ib Haj aBTOMaTU4HUM
IHCTPYMEHTOM y HeCrnogisaHmx cuTyauyisx.

Hocitb npaBunbHUit po6ounit opar. He HociTb
WMPOKKUI opAr abo oBenipHi  npuKpacu.
TpumaiiTe BosioccA, OAAr i pyKaBUYKM mopani
Bifi PyXOMMUX YacTUH.

Linporuii oasr, toBenipHi npuKpacu abo fosre
BOJIOCCA MO OTPannUTH [0 PYXOMUX YaCTHH.
FAKWo y HaABHOCTI € NPUCTPiIA ANA 36UpaHHA
NUay, CKOPUCTYWTECA HUM 3a YMOBW, WO BiH
NpaBUIbHO NiJK/IIOYEHUN | NpautoE.
HopuctyBaHHA  npucTpoeM  AnAa  36MpaHHA
MMy MOMe 3HM3UTHM Hebesrnenu, MoB’As3aHi i3
HaKOMUYeHHAM MnJy.

a6o

Excnnyartauia i pgornAap  3a  aBTOMaTUYHUM
iHCTPYMEeHTOM
a) He 3actocoByiiTe HaagmipHy cuny fo

b)

c

~

aBTOMAaTUYHOrO iHCTPYMEHTY. /1A BUKOHaHHA
pi3HMX BuAiIB po6IiT nig6upaiiTe BignoBigHI
iHCTPYMeHTH.

lpaBuabHO nigi6paHnii aBTOMaTUYHWUI IHCTPYMEHT
Kpalye BMKOHae poboTy i rapaHTyBaTume 6ifbLie
6e3rneKn.

He KopucTyHTeca aBTOMaTU4HUM
iHCTPYMEHTOM, AKLLO NepeMUKaY He NpaLioe.
Byab-akuii  aBTOMaTUYHUA  IHCTPYMEHT,  AKWA

HEMOM/IMBO ~ KOHTPO/IOBATU — MepemMuKaqeM, €
Hebeane4yHuM. Moro caig nonarogmTy.

BigHniouiTb BWUAKY Big pAMepena HUBNAEHHA
Ta/abo aKymynATop BiA  aBTOMaTM4HOro
iHCTpYMeHTa, nepL Hix 6yAb-140 perynioBaTi,
3MiHIOBaTH aKcecyapu a6o 36epiratn
aBTOMaTU4Hi IHCTPYMEHTH.

Lji 3axoamn 6e3neKn 3HUHYIOTb PUSHK BUMaAKOBO
YBIMKHYTU aBTOMAaTUYHUI iHCTPYMEHT.




YHpaiHCbKa

d) 36epiraiite iHCTpyMeHTH y micyAax,
HefloCTYNMHUX ANA AiTel, i He po3BonATe
NoAAM, He 03HAMOM/IEHUM i3 aBTOMaTUYHUMHU
iHCTpyMeHTamun i LUMU iHCTPYHKUiAMHM,
KOpUCTYBaTMCA aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM.
ABTOMAaTHYHI IHCTPDYMEHTU € HE6E3MNEYHUMU B PYKax
HernigroToBaHNX KOpUCTYBaYiB.

e) [fornapaliTe 3a e1€KTPUIHUMMU IHCTPYMEHTaMM.
MepeBipAiTe, 4M He 3CYHy/MCA i YU He
3irHy2iMcA pyxomi 4acTUHW, YU He 3namanuca
OKpeMi AeTani, a TaKOM YW He Tpanuaoca
AKUXOCb HeGamraHUX 3MiH, AKi MOXYTb NoraHo
BM/IMHYTU Ha Po6OTY IHCTPyMeHTa.

Axwo aBTOMaTHYHUI iHCTpymeHT
NOLWKOAKEHUHW, WOro cnip nonaroguTu nepep,
nopAasnbLUM KOPUCTYBaHHAM.

Barato HelyacHux BUNaaKis TparniaeTbcA
yepe3 noraHwi [OMNAA4 3@  aBTOMaTMYHUMM
IHCTPYMeHTamu.

f) BuacHo yucTbTe i 3arocTpioiiTe iHCTPYMEHTH
ANA pi3aHHA.

IHCTpYMEHTH AnA pi3aHHA, 3a AKUMU MPaBUIbHO
AOrnA[arTs | AKI BYaCHO MiATOYYOTh, piglue
3rUHarKThCS, I iX 1erie KOHTPOo/IoBaTH.

g) HopuctyiitecA aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM,

aKkcecyapamu i HacagKamu  3rigHO  LMX
iHCTPYKLUi, BpaxoBylouM pobovi ymoBM Ta
3aBfAaHHA.
BactocoByiiTe pisHi aBTOMaTUYHI IHCTPYMEHTH ANs
pi3HMX BMAIB PObIT. HeBignoBigHICTb IHCTPYMEHTa
i 3acTocyBaHHA MOMe CTBOPUTU Hebe3neqHy
cutyauiro.

5) O6cnyroByBaHHA

a) O6cnyroByBaTu Baw aBTOMaTU4YHUI
iHCTPyMEeHT Mome Jnuwe KBanipiKoBaHUI
TeXHiK, 3aMiHIOYU AeTani iMwe Ha iBeHTUYHI.

e rapaHTyBaTUMe 6e3reKy aBTOMaTMYHOIo
IHCTpyMeHTa.

3ACTEPEXKEHHA

He nignyckaiite go iHCTpymMeHTy fiiTel i Hepie3paTHUX

oci6.

Honu iHCTpymMeHTOM He KOpMUCTYIOTbCA, MOro chnip
36epiraTu B MicuAX, HEQOCTYNHUX ANA fAiTed Ta
HEenoBHOCMpPaBHMUX OCI6.

TEXHIRA BE3NEKMH
HOPUCTYBAHHA LWWABEJIbHOIO
MUJIKOIO

1. TpumaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT NiuLLe 3a BiANOBiAHI

PYY4KM 3 i30nAUIEI0, OCKI/IbKM piy4ya Hacapka
MOKe 3a4enuTy NPUXoBaHi eNIeKTPUYHI apoTHn a6o
B/IaCHUM WWHYP HUBEHHA.

MpY KOHTaKTI pixy4oi HacagHWM 3 NPOBOAKOIO, LWO
3HaXoAMTLCA Mif Hampyrok, Hei30/boBaHi MeTasnesi
YaCTUHU  ENEKTPOIHCTPYMEHTY MOXYTb NPOBOAUTU
E€NEKTPUYHMUI CTPYM, FIKUM Npu3Befe [0 YPareHHsA
oneparopa.

AOAATHOBI MPABUJIA BE3IMNEKU

1.

MepeKoHaMnTecs, WO [Kepeno MWBAEHHA, AKUM B
OyfeTe KOpuCTyBaTuCA, BIiAnoBigae BUMOram o
UBJIEHHSA, 3a3HAYEHMM Ha HaKNeMLi Ha Kopryci BUPOGY.
MNepekoHaliTecs, wo nepemMuKay HUBNIEHHSA
3HaxoauTbeA B nonoxeHHi BUMKHEHO.

AKwo wrencesbHa BWKa MigK/IOYEHa [0 PO3ETKM,
KOMM  MNepeMuKay  3HaxoAUTbCA B MOJIOMEHHI
YBIMKHEHO, iHCTPYMEHT HeraiHo no4He npautoBaTy,
a Lie MOoXe NpuU3BECTU A0 HeLacHOro BUNAAKY.
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Konn pobGoya nOBEpxHA 3HAXOAUTLCA JAaneKo Bif
AXepena MWBNEHHA, KOPUCTYWTEeCA MNOAOBMKyBa4yeM

AOCTaTHBLOI  TOBLUMHW i  HOMIH&/IbHOI  MOTYMHOCTI.
MopoBiyBay MycuUTb 6YTW HACKIIbKM  KOPOTKUM,
HaCTIIbKU M MPaKTUYHKM.

Mepep BpisaHHAM y CTiHW, CTeMl0 4v  Mmigjory

NepeKoHamnTecs, WO BCEePeAuHi Hemae eNeKTPUHHUX
Kabenis abo apoTiB.

Mun, Wo yTBOPIOETLCA Nif Hac po6oTH

Mun, AKWMIA 3a3BMYal YTBOPIOETLCA Mif Yac poboTw,
MOXeE 3aBMAM LUKOAM 340POB’I0 KopucTyBada. Pagumo
KOPWUCTYBaTUCA NI03aXUCHOIO MACKOLO.
BcTaHoBneHHsa nesa (Man. 1)

Y UbOMy IHCTPYMEHTI nepefdadYeHo 3HIMHUIA MexaHiam,
AKWI JO3BONAE BCTAHOBNIOBATM Ta 3HIMaTK Niesa 6e3
BMKOPUCTAHHA K/oYa abo iHLWKWX iIHCTPYMEHTIB.

Kinbka pasiB YBIMKHITb Ta BWUMKHITb MYyCKOBWIA
nepeMuKay, LWO6 BaXilb MOBHICTIO BWMLIOB i3
nepeaHboi KPULWKK. Micna Lporo BUMKHITL NnepemMmuKay
Ta BiAKNIOYITb LWWHYP HMUBAEHHA.

LLo6 nonepeauTn HewacHi BuNagKkW, OGOB’A3KOBO
BMMMKaNWTe MepemMuvKad Ta  BigK/IlOYanTe  LIHYP
KUBNIEHHA.

[giyi a6o Tpuyi NOTArHITbL 3a /N1€30 pyKol, LWOo6
nepeKoHaTHCs, WO Ne30 HafiiHo BCTaHOBNEHe. AKLLO
nif, Yyac BiATAryBaHHA Jie3a YyTW KiauaHHA Ta 31erka
pyXa€eTbCA BaMinb, Le CBiAYMTb NpPO Te, WO Ne30
BCTaHOB/IEHO HA/IEHHUM YMHOM.

BigTAryioun neso, cnig TpUmatM MOro 3a TWIbHY
CTOPOHY. AKLWO TpMMaTM N1e30 3a iHWi 4YacTuHK, Le
npusseje A0 TpaBMyBaHHA.

Hikonm He TopKawTecA nesa Bigpasy nicas
KOPUCTYBaHHA. MeTan rapayuii, a TOMy MOXe Nerko
3aBgaTv oniKi..

Y BUNagKy posnamyBaHHsA ne3a

HaBiTb AKWO 3namaHe Nne30 3a/MWAETbCA Y
HeBEeJIMKOMY NPOpisi B NAyH#epi, BOHO Masio 6 BunacTu,
AKLLO HATUCHYTW Ha BaXi/sb Y HaNpPAMKY, MO3HA4YEHOMY
CTPINKOIO, Ta NMOBEPHYTU N1€30 AOHM3Y. AKLIO X N1e30
He BMNagae, WOro chnif BUIAHATHA, AOTPUMYHOHMCh
HaBeAEeHUX HUHYE BHA3iBOK.

AKWo neBHa YacTMHa 371amMaHOro Jsesa BUCTYNae
i3 HeBe/MKOro npopisdy Ha MJyHMepi, NOTArHiTL 3a
BMCTYNato4y YacTUHY Ta BUMMITb S1€30.

AKLWo 31amMaHe 1e30 3HaXOAUTLCA MOBHICTIO B NPOPIsi,
nigyeniTe MOro KiHYMKOM iHLLIOrO 1e3a Ta BUMMITb MOro.
TexHi4He 06CcyroByBaHHA Ta OrA4 TpUMada 1esa
MicnAa BMKOpPUCTaHHA 3acTOCyiMTe MOTIK NoBiTpA a6o
WiTKY, WO6 BMAANUTM TUPCY, 3eMJo, MiCOK, BOaOry
TOLO Ta 3a6e3neynTy PIBHOMIPHICTb PYHKLIOHYBaHHA
Tpvmaya nesa.

Ak nokasaHo Ha Man. 3, nepiognyHo 3malLyiTe o6nacTb
HaBKO/10 TPMMaYa sie3a MacTU/IbHO-OXOI0AYBa/IbHOK
emMy/ibCieto abo iHWKMM 3aco60M.

TpuBane KOPWUCTYBAHHA iHCTPYMEHTOM 6e3 YULLEHHA
Ta 3mallyBaHHA 061acTi HABKO/IO MiCLIA BCTAHOB/IEHHA
le3a MOXe NPU3BeCTH A0 CMOBI/IbHEHHA PyXy BarKens
Yyepes HaKOMWYEHHA TUPCU Ta CTPYHKU. AKWO Take
CTanocA, NOTArHITb NYMOBMIA KOBMA4YOK Ha Bameni B
HanpAMKy, BKasaHoMmy cTpinkoto Ha Man. 3, i 3HIMITb
noro i3 Bawensa. [loTiM MOYUCTITb Tpumay nesa
BCEepeAMHi 3a AONOMOro0 MOTOKY MOBITPA YW NOAIGHOro
MeToAy Ta 3MacTiTb 3 BUKOPWUCTAHHAM [OCTaTHLOI
KiNIbKOCTi MacTuna.

F'YMOBMIM KOBMAYOK MOMHa BCTAHOBWTU Ha Micle,
CW/BbHO MPUTUCHYBLUM MOro Ao Bawend. Ha upomy
eTani cnif CTeXMTM 3a TUM, Wo6 MiK Tpumayem nesa
Ta ryMOBMM KOBMAYKOM He 6y/0 NPOCBITY, @ TaKOM
nepesipUTh  PIBHOMIPHICTL POBGOTH  BCTAHOBAEHOIO
nesa.

He BMKOpWUCTOBYITE Ne3a 3i 3HOLWEHUMKM oTBOpamMi (A).
IHaKle ne30 MoXe Bif'eAHaTMCA Ta 3aBAaTy TpasM.
(Man. 4)



10. HanawTyBaHHA onepauii pisaHHA 3 NOBOPOTOM

O HasiTb y pasi M'AKMX MaTepianiB HEOOXiAHO BMKOHATH
npsAMe pisaHHA, AKLWO NOTPIGHO 3pPOGUTH KPUBONIHIMHI
ab0o piBHi po3pisu.

O HakxonuuyeHHAa nuny Ta 6pyay Ha ceKuii Bawens
nepeMUKaHHA MOMXe MOTipLMTU AKICTb MOro poboTw.
Yac Bif 4acy ouuLLyiTe CeKLiilo BareN NnepeMmMKaHHs.

O Tlig 4ac BMKOHaHHA pi3aHHA 3  NOBOPOTOM
BMKOPUCTOBYMTE MUJKY i3 NPAMMM NONOTHOM. FAKLLO
BMKOPUCTOBYBATU MWIKY 3 BWUIHYTUM MOJIOTHOM,
MONIOTHO MOXe 31amaTica abo IHCTPYMEHT Moxe 6yTu
MOLLUKOAMEHO.

11. HopucTyBaHHa

O HiKoaM He HOCITb IHCTPYMEHT, NiAKIOYEHNI [0 PO3ETHM,
TpyMarodM naneub Ha nepemuKadi. HecnopiBaHui
3anycK iHCTPYMEHTa MOMe CMPUYMHUTU HecnopiBaHe
TpaBMyBaHHA.

O CrexTe 3a TMM, WO6 Mig Yac poboTH Yepes MAyHKep
BCEpeAMHy IHCTPYMeHTa He noTpansiana Tupca, 3eMns,
BOJIOra TowWo. AKLO Y NAYHKepi HaKonnyMnacsa Tupcea i
T.M., 3aBXAM YUCTbTE MOro, NepLl Hi KopucTyBaTUCA
iHCTPYMEHTOM.

O He 3HimaiTe nepepHio KpuwKy. MiuHo Tpumaiite
nepeAHio KPULIKY PyKol nig 4Yac po6oTu. [pote,
Wo6 YHUKHYTWU TpaBMyBaHHS, He BUCyBaWTe pyKy a6o
naneup 3a Mexi hnaHuA NnepesHbOi KPULLKK.

O MNiag yac po3nuiloBaHHA NPUTUCKANWTE OCHOBY A0
marepiany.

Bibpauis MO¥e nowKoaMTM Neso,
HefoCTaTHbO  MpUTUCKATU A0
enemeHTa.

HKpim TOro, KiH4MK nesa MOMe 4acom TOpKaTuCA
BHYTPILLHIX CTIHOK TPy6u, WO MOMeEe Mpu3BEeCTU A0
MOLUKOAMEHHA N1e3a.

O O6wupariTe ne30 i3 HanMbiNbLL BiANOBIAHO JOBKUHOI.

B ipeani fOB#MHA YaCTUHKN 1e3a, iKa BUCTYNae 3 OCHOBM
nicnA Moro BTAryBaHHA, MOBWHHA MepeBuLLyBaTU
TOBLUMHY maTepiasny (ans. Man. 8).
Y BuMNagKy po3pisaHHA BEMKMX TPy6, [epeB’aHuX
6MOKIB i T.N., TOBLWMHA FAKWUX NEPEBULLYE TUMBUHY
Bpi3aHHA J/le3a, ICHye pPU3MK TOPKaHHA fiesa [Ao
BHYTPILLHBOT CTIHKM Tpyou, AepesBa TOLLO, WO MOXKe
CNPUYUHUTM NOLLKOAMEHHA Nesa.

O LWo6 mMaKcHManbHO 36iNbLNTU eDERTUBHICTb pi3aHHSA
martepianiB, AKi BMKOPWUCTOBYIOTbCA, BIAMOBIAHO A0
po6ounx ymOB, HanawTyhTe WBUAKICTb HOMiIBKOBOrO
NoN0THA Ta NepeMMKaHHA Ha WwabesibHe pisaHHA.

PisaHHA

O PeTenbHO npuTUCKaiTe OCHOBY [0 06po6/t0BaHOrO
enemMeHTa.

O Hikonu He aoknapanTe HagMipHOi cunam Jo nesa nig vac
po3nuatoBaHHA. Lie Moxe npu3BecTu Ao po3namyBaHHsA
nesa.

O Tllepep noyaTKOM poBOTM  HaAiVHO
06po6oBaHMin enemeHT. (Man. 9)

O Mig yac posnuny MeTaneBux marepianis
BMKOPUCTOBYMTE  BIiANOBiAHE MalUMHHE  MacTWIo
(Typ6iHHe MacTuno i T.M.). AKWO pigKe MawuHHe
MacTUNO He BWKOPUCTOBYETLCA, HaHECITb rycTe
MacTu/0 Ha 06pO6GIIOBaHUI E/IEMEHT.

CTPOK Cny6um nesa CyTTEBO CKOPOTUTLCA, AKLLO BU He
6yfeTe KOpPMCTYBaTMCA MALLMHHUM MACTU/IOM.

O Hikonn He poKknapaiTe HaaMIpHOI cvav Ao nesa nig
4yac po3nunioBaHHA. TaKoX nam’ATanTe npo Te, Lo
NOTPIGHO LWiSIBHO MPUTUCKATW OCHOBY A0 AepeB’AHOI
aetani.

BupisaHHA KpuBux

O Mu pagvMo BWKOpPWUCTOBYBaTM GimMeTasneBe Nes30,
BKasaHe y Tabamui 2, OCKilIbKW BOHO € MILHWUM i PigKO
NlaMaeTbCA.

O 3meHwyiTe WBWAKICTb Nif YaCc BUKOHAHHA HEBENNKMNX
AyroBux po3nuniB y Aepesi. HeBunpasgaHa WBWAKICTb
nopadi Moxe CNpUYMHUTM PO3NamyBaHHA nesa.

FIKLO OCHOBY
06p06110BAHOMO

3adikcywTe

YHpaiHCbKa

Fnu6oke BpisaHHA (Man. 10, Man. 11)

O He BWKOHYMTE TMGOKOrO BPi3aHHA y MeTanesi
maTepiann. Lle, HavimoBipHiwe, npusBege Ao
MOLLUKOAMXEHHA Nne3a.

O HikonM He HaTUCKanTe Ha MYyCKOBWMM MepemuKad,
KONMM KIHYMK nesa MNpuUTUCHYTMIA Ao MmaTepiany. Y
NPOTUNIEXHOMY BUNAAKY B pasi 3iTKHEHHA 3 MaTepiasioMm
€30 MOXe 3/1aMaTuCA.

O OG6OoB'A3KOBOIO NEepPeAyMOBOIO € MOBISIbHE NMPOCYBaHHSA
nif, 4ac pisaHHA Ta HagiiHe YTPUMMyBaHHA KOpmycy.
AKLWO nia Yac po3pisaHHA BU HAAMIPHO HaTUCKaTUMeTe
Ha 21e30, Lie MOXe NPU3BECTU [0 MOro MOLUKOAMEHHS.

12. HanpamHa gna pisaHHA Tpy6 (gogatkose npunaaasn)
[AusiTbeA NOCIGHUK KopucTysaya HanpAMHOI
ANA  pisaHHA ANA  OTPMMAaHHA  BiOMOCTEN  LOAO
BUKOPWUCTaHHA il HAIEHUM YUHOM.

CUMBOJIN

MNONEPEAKEHHA
Huxye HaBeaeHO CMMBO/IY, AKI 3a3HavalOTbCA Ha
npucTpoi. Mepw Hi¥ KopUCTyBaTUCA MPUCTPOEM,
BM NOBUHHI PO3YMITH iX 3Ha4YEeHHA.

CR13VBY: LWa6enbHa nunka

MpoyunTanTe BCi NnpaBuna 6e3neKky Ta BKasiBKU.

®\i

Jlnwe gna kpaiH EC

He BUKnaaiTe enekTpuyHi iHCTPYMEHTH i3
nobyToBmmu Bigxogamu!

3rigHo AupekTtrneu EBponericbkoro Cotosy
2002/96/EC wopo BiagnpawboBaHoro
€/IeKTPUYHOrO M eIEKTPOHHOIO 06nafHaHHSA
Ta ii 3anpoBaAMKEeHHA 3rigHO MiCLEEBUX 3aKOHIB,
©/1eKTPOIHCTPYMEHTH, B AKMX 3aKiHYMBCA
TepMiH eKcnayaTauii, cnig yTunisyBatn OoKpemo
i noBepTaTH 0 YCTaHOB, L0 3aMMatoThes
€KOJI0T4HOI0 NEePepPOBKOI0 BPyXTY.

MNepemukay YBIMK.

Mepemnkay BUMK.

ol—]

Mpame pisaHHA

PizaHHs 3 noBOpOTOM

JoBxuHa xoay

BigkntouiTb WTENcenbHy BUKY Bif,
€IeKTPUYHOT PO3ETHN

e
el

CTAHAAPTHI AHCECYAPH

OKpiM OCHOBHOI0 NPUCTPOIO (1 NPUCTPIN), 0 KOMMNEKTY
BXOAATb aKcecyapu, nepeJiik AKMX NPeACTaB/IEHO HUHKYe.
O TMoNOTHANE 34T .o 1

EnexTpuyHnin npucTpin knacy 11

HoMmnneKT cTaHgapTHOro npuaagas Moxe 6yTh 3MiHEHUM
6e3 nonepearKeHHs.
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YHpaiHCbKa

OBJIACTI 3ACTOCYBAHHA

O PosnunioBaHHA TPY6 i KyTOBOI CTani.

O PisaHHA IMCTOBOI HM3bKOBYrELEBOI CTasli, IMCTOBOrO
aNOMIHItO | IMCTOBOI Migj.

O Pi3aHHA CMHTETMYHMX NiacTMac, TakuMx AK (QEHONbHI
nnacTMacH i BiHiNX10pua.

O PoanunioBaHHA CUMHTETMYHWMX NiacTMac, Hanpuknag,
$HeHOoNOoBOro NAacTUKy Ta XJI0PUCTOrO BiHINY.

[JoknapHiwe ymtanTe y poagini «BUBIP MOJIOTEH».

TEXHIYHI XAPARTEPUCTUHMH

(110B,115B, 120 B, 127 B,

Hanpyra (3a perioHamu) * 220 B, 230 B, 240 B) ~

Bxig, *unBneHHa * 1150 Bt
Tpy6u 3 M’'AKOT P,
cTani 30BHiLWHIN giameTp 130 MM
Tpybu 3
. X/10pUCTOro 30BHiLLHIN giameTp 130 MM
EMHicTb BiHTY
Jepeso nnéuHa 300 mm
Jlnctn 3 M'aKoi
crani ToBwwmHa 19 Mm
LLIBMaKicTb xonocToro xoay 0 -3000 MuH-1
JoBxunHa xopy 32 Mm
Bara (6e3 wHypa) 4.4 kr

* MNepeBipTe HaKNeMKy Ha NpUCTPOi, TOMY LO BOHa
Bif|pi3HAETLCA B 3a/1€HOCTI Bifj PErioHy.

NPUMITKA
Yepes NoCTiMHI OCNIAKEHHS | PO3BUTOK, AIKi 34iMCHIOE
komnaHia HiKOKI, TexHiYHi xapakTepuCTUKU MOMKYTb
3MiHIOBaTUCA 63 NoNepeHeHHs.

YCTAHOBKA TA EKCIJIYATALIA

Onepauis ManioHok | CTopiHka
YCTaHOB/IEHHA HOMXIBKOBOrO NOA0THA 1 146
BuiMaHHA 3n1amMaHoro nosioTHa 2 146
Texob6cnyroByBaHHA Ta Ornag,

KpinaeHHA HOXiBKOBOro NosoTHa 3 146
NUIKK

OTBIp y NONOTHi 4 146
PerynioBaHHA niactasn 5 147
Po6oTa nepemunkaya 6 147
HanawTyBaHHA onepauii pisaHHA 3 7 147
NnoBOPOTOM

Bu16ip fOBKMHM HOXIBKOBOIO

nonoTHa 8 148
HagiiHe 3akpinneHHs getani gna 9 148
06pPOGKU

BpisaHHsa 10 148
BpisaHHA 3a JONOMOroo HOXIBKOBOro

nosIoTHa, YCTaHOB/IEHOr0 y 3BOPOTHOMY 11 149
HanpsMKy

3amiHa BYribHUX LLiTOK 12 149
Bub6ip akcecyapis — 150

[ve. Ta6nuuto 1, 2, 3 Ta 4 W00 BUKOPUCTAHHS N1e3.

PerynioBaHHA ocHoBu (Man. 5)

Y upbomy anapaTi BUKOPUCTOBYETLCA MEXaHi3M, AKWUI
[a€ 3MOry peryntoBaTv MOHTa¥He NOJIOHEHHA NiAcTaBn
B TPW CTyneHi 663 3aCTOCYyBaHHA raKoBOro Ki4a Ta
HLUWX IHCTPYMEHTIB.

(1) HatucHiTb KHOMKy. Konn BM Ue 3pobuTe, Bawiib
niagcTaBM BWCKOYMTb, WO6 nigrotyeBaTv nigctaBy Ao
peryntoBaHHs.

(2) MpUTUCHITE Bropy HAKOHEYHUK NiACTaBKW Ta NEPEMICTITb
nigcTasy Bnepes abo Has3ag.

(3) MonoxeHHA nigcTaBM MOMXHa BigperynoBaTv B Tpu

CTYMeHi.
MepeMmilyiiTe niacTaBy 3 KPOKOM NpUGAM3HO 15 MM,
3HaNAITb MOJIOKEHHA, Yy SKOMY BOHa iKCyeTbCs,
i HaTUCHITb Ha Bawinb nigctaBu nanbuamu. Honm
nigcTasy 6yae 3adiKcoBaHO, MPOYHAE KNaLaHHA.

PerynioBaHHA WBMAKOCTI 3BOPOTHO-NOCTYNasibHOro

pyxy nesa
Llei anapaT o6nagHaHo BOYAOBaHOKW ENEKTPOHHOK
CXEeMOI0 KepyBaHHS, KA Aa€ 3MOry peryioBaTv 3MiHHY
LUBMUAKICTb XOAY HOMXIBKOBOrO MOAOTHA HATUCKAHHAM
MyCKOBOro nepemuKaya abo NoBOpPOTOM perynsTopa.
(Man. 6)

(1) Wo cunbHilwe HaTUCKaTM Ha NepeMuKad, TO 6iNbLIoto
Oyae WBWAKICTb pyxy nesa. [MoynHarTe pisaHHA i3
NMOMIPHOIO  LUBUAKICTIO, W06 3a6e3neynTi TOYHICTb
posnuaoBaHHA.  Honn  BCTAHOBMTLCA — AOCTaTHA
rMMbuHa Bpi3aHHA, LWBMAKICTb PO3MNWIIOBAHHA MOMHa
36iNbLUNTH.

(2) Ha wkani perynatopa uudpa 5 Bignosigae
MaKCUMasbHIM  WBMAKOCTI, a «1» — MiHIMaNbHIN.
BucoKka WBMAKICTb 3asBMYal NigxoauTb ANA M'AKUX
marepiaiB, AK-OT AepeBuHa, a HU3bKa — ANA TBEPANX
martepianis, Hanpuknag, metany. HasegeHy Humye
TabAuul  PEeKOMEHAOBAHO BWMKOPUCTOBYBaTW  ANA
[OBIAKM Mif, 4ac BMOOPY HaNEXHOI LUBMAKOCTI AnA
pisaHHA maTepianis.

- PexkomeHpoBaHe
Mpucnaay uatepiasis nonoeHHA Ha
ANAp WKani perynaropa
Tpybu 3 HU3bKOBYrIeLeBoi cTani /
YaByHHi Tpy6H / 2—4
I-nopi6Ha KyToBa cTanb
JepeBurHa / pepeBuHa i3 BEBUTUMU 5
LBAXaMu
Hep:asitoua ctanb 1-3
AnoMiHIM /natyHb / Migb 2—4
LTyKaTypHa nauta 4—-5
Mnactmacosa / ¢i6poBa navTta 1-3
OBEPEHHO

O HM3bKy LWBKAKICTb (NONOMKEHHA 1-2 Ha LWKani) He
MOXHa BWKOPWUCTOBYBaTM AJIA Pi3aHHA AepeB’sHUX
[OOWOK 3aBTOBLLUKM 6Ginbwe 10 mMm a6o nucToBOI
HW3bKOBYr/IeL,eBOi CTani 3aBTOBLUKM OGinblie 2 MM.
HaBaHTarKeHHA Ha ABWIyH MOXe Npu3BecTU JO MOro
neperpiBaHHsA Ta NOLUKOAKEHHS.

O HesBamaloum Ha Te, WO UEMN IHCTPYMEHT obnagHaHo
MOTYHUM [BMIYHOM, MOrO TpWBasie BWUKOPUCTAHHSA
3a HW3bKOI LUBMAKOCTI Npu3Bede [0 HaAMIPHOro
3pOCTaHHA HaBaHTaMKEHHA Ta MOME CMPUYUHUTKH
neperpiBaHHs.  Bigperyniolite  HaNEXHUM  YMHOM
ne3o pgna 3abesnevyeHHA PIBHOMIPHOro posnuay Ta
YHUKaNTE 3/10BMKMBAHHA [HCTPYMEHTOM, Hanpukiag,
HecnogiBaHMX 3yMWMHOK Nif Yac po6oTy.
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BUBIP MNOJIOTEH

LLlo6 3abe3neynT MaKCUManbHy e(EeKTMBHICTb Po6oTH
Ta BIANOBIAHI pesy/abTaTh, BaWIMBO 06MpaTH Ne30, AKe
HaViKpalle nigxoAuTb 3 ypaxyBaHHAM TWUMy Ta TOBLUMHM
marepiany.

NPUMITKA
Poamipn 06pobnoBaHOro eneMeHTa, BKasaHi Yy
TabnuLi — Lie po3Mipu 3a yMOBU BCTAHOB/IEHHA OCHOBM
AIKHaNGMKYe A0 Kopnycy nunku. Cnig AoTpumyBaTucs
06EpPEHOCTI, OCKi/IbKM PpO3Mipn  06p06IBaAHOIrO
efnemeHTa 6yAyTb MEHLUMMM, AKLLO OCHOBY BCTAHOBUTH
Ha BifiCcTaHi Bif, Kopnycy wabenbHOI MUIKK.

1. BubGip ne3 HCS

YHpaiHCbKa

Ne 104 | Onsa po3spisaHHaA Tpy6 3i cTani Ta
HepaBitoyoi cTani i3 30BHiLLHIM 25-6
piameTpom mMeHwe 130 Mm

Ne 105 | [inAa pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta
HepraBgito4oi CTai i3 30BHiLLHIM 25-6
AiameTpom MeHLe 60 MM

Ne 106 | [inAa pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta
HeprKaBgito4oi CTani i3 30BHiLLHIM 25-6
piameTpom MeHwe 130 Mm

Ne 107 | [inAa pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta
HeprKaBgito4oi CTani i3 30BHiLLHIM 3
AiaMeTpom MeHLe 60 MM ’

MeHuwe Hix

Ne 108 | [inAa pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta

Homep nesa HCS, BHasanuii y Ta6auuiil, HepIaBilo4oi cTai i3 30BHILLHIM MeH;ug Hir
BMKapGyBaHMil NOPYY i3 HOro XBOCTOBMKOM. OBupaiiTe fiameTpom meHwe 130 Mm ’
nesa BignosigHo Ao Tabnuub 1 Ta 4 HUMKYe. Ne 121 | [l poannioBaHHs Ta YopHoBOT 300
Ta6nuua 1: Jlesa HCS 06pOo6KK NuIoMaTepianis
ﬂﬁ::o 3acTocysaHHs ToBumHa Ne 131 YHfBepcaane —
° (Mm) Ne 132 | YHiBepcanbHe —
Ne 1 [ns pospisaHHA cTanesux Tpy6 _
fiameTpom MeHwe 105 um 25-6 MPUMITHA
- BimeTanesi ne3a Ne 101 - Ne 132 npogatoTbCa OKpemo.
Ne 2 Anﬂ po3pi3aHHA cTanesmx Tpyo 25-6
AiameTpom MeHuwe 30 MM ' Ta6smua 3: 3irHyTe Ne3o
Ne 3 [nAa poapisaHHA cTasbHKUX TPY6 MeHLwue Hix I T
JAiaMeTpom meHiwe 30 MM 35 ﬁ:o 3acTocyBaHHs O(BMM:\',,V)IHa
Ne 4 [na poanunioBaHHA Ta YHOPHOBOT ; ; ;
2 50-70 [na poapisaHHa Tpy6 3i cTani Ta
06po6Ku nunomatepiaie Ne 341 | Hepxagitouoi cTani i3 30BHILLHIM 25-6
Ne 5 [na poanunioBaHHA Ta YOPHOBOT | MeHLue Hix AiameTpom MeHLe 60 MM
06po6KK NnIomaTepianis 30
Ne 8 [ns po3pisaHHsA BIHINXIOPUAHNX 2515 3. Bubip nes ana iHWKX matepianis
Tpy6 AiameTpom meHLue 135 mm Ta6nuya 4
[na po3nunoBaHHA Ta YOpHOBOT | MeHLue Hix v - -
o atepian AkicTb ToBLwMHa Jleso Ne
06pO6KM nmnomaTep6|an|B 105 A poanny marepiany (M)
Ne 9 [na pospizaHHa Tpy6 i3 M'AKOT - ;
cTani giameTpom MeHwe 130 Mm 25_6 i’sg_';”' M'sra cTane '1\1821 120:; 011(’)4
3a YMOBM BUKOPUCTaHHA ’ 2,5-19 105’ 106, 131’
HanpAMHOI /1A BiApi3aHHsA 132
Ne 95 | [inAa pospisaHHA Tpyb i3 )
Hep:KaBito4oi cTani giameTpom MeHLue Hix Mi”g”g Ne3, 107,108
MeHLe 105 mm ’ HI S,
- - Honboposi | AntomiHin Ne 1, 2,101
Ne 96 | [na pospisaHHa Tpyb i3 . M ! L !
Hepagiloyoi cTani fiameTpom MeH;ug Hixt meTanm MiAb | naTyHb 5-20 185’ 1gg’ 13‘1"
MeHLle 30 Mm ’ 132’ ’
FIPl;i_IMITl'(_iACS Ne 1 - No 96 MeHuwe Hix 5 | Ne 3, 107, 108
e3a o 1 — Ne 96 npoAarTbCA OKPEMO. - =
2. Bu6ip 6imeTaneBsux nes CuHTeTnyHi | PeHoNoBMI 10-50 l1\l(s;11 ,12(,);,103
Homepu GimeTanesux ne3 y Tabnuui 2 Bkasawi Ha | MO/M naacTuK, B 104,131 132
ynaKoBKax creljianbHUX akcecyapis. Me/amiHoBUN > 200
O6wupaiite nesa BignosigHo Ao Tabnunub 2 Ta 4 HUHYE. MAacTUK TOLLO Ne 3,5, 8,
Ta6nuua 2: BIMETAJIEBI nesa 5-30 }82’ 106, 107,
JNleso ToBwwHa >
3acTocyBaHHsA XnopucTuii Net,2,4,
Ne (Mm) BiHIA, 10-60 | 101,102,103,
Ne 101 | A pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta aKpunosui 104,131,132
HepaBitoyoi cTani i3 30BHiLLHIM 25-6 nNAacTuK ToLWo Ne3 5 8
ZiameTpom MeHLe 60 MM 5_30 105. 106107
Ne 102 | na pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta 108
HepKaBito4oi CTani i3 30BHiLLHIM 25-6
piameTpoM MeHwwe 130 Mm
Ne 103 | AnAa pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta
HeprKaBito4oi CTani i3 30BHiLLHIM 25-6
AiaMeTpoM MeHLe 60 MM
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YHpaiHCbKa

TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA TA
MNEPEBIPHA

1. Ornap nonortHa
TpuBane BUKOPUCTAHHA Tynoro abo MOLIKOAMEHOro
MOSIOTHA MOXKE NPU3BECTU 0 3HUKEHHA ePEKTUBHOCTI
pi3aHHA | CTaTh NPUYMHOIO NepeBaHTaXEeHHA ABUryHa.
3aMiHiTb NOJI0THO HOBMM MOOTHOM, fIK Ti/IbKW MOMITUTE
03HaKu HagMipHOro abpasvBHOIO 3HOCY.

2. OrnAap, KPiNUAbHUX FBUHTIB
PerynapHo ornapgante BCi  KpiNWAbHI - TBUHTK i
nepeBipAnTe X HanemHy 3aTamKy. MNpu ocnabneHHi
6yAb-AKMX TBUHTIB, Hera’HoO 3aTArHiTb iX MOBTOPHO.
HeBWKOHaHHA L€l BMMOrM MOMe MpU3BECTM [0
CeprosHOI He6e3neKu.

3. TexHiyHe o6cnyroByBaHHA ABUTyHa
[0N0BHMM  HKOMMOHEHTOM  €/eKTPOIHCTpyMeHTa €
obmoTKa AsuryHa. MpuainaiTte HanexHy ysary Tomy,
Wo6 06MOTKY He Gy/l0 MOLKOAMKEHO Ta/abo A0 Hei He
noTpanuao MacTuio abo Boaa.

4. OrnAap BYrinbHUX wWitok (Man.12)
B paHoMy ABWryHi BUKOPUCTOBYIOTLCA BYFifIbHI LWITHM,
AKI € BUTPaTHUMW MmaTepianamu. Tak AK HagMipHO
3HOLWEHa BYri/ibHa LWiTKA MOMe MOLWKOAUTU ABUIYH,
3aMiHIONTEe 3HOLLEHi a0 G/N3bKI [0 «Mexi 3Hocy» ®
BYTi/IbHI LLiTKW HOBMMMU, LLLO MalOTb TOM camuii Homep @,
AIK NOKa3aHo Ha MaslloHKy. Kpim Toro, 3aBman Tpumarite
BYFi/IbHI WWiTKM B YACTOTi Ta nepesipsinTe, W06 BOHM
BiIbHO NepeMilLyBanUCcA BCEPEANHI AepHaKiB.

5. 3amiHa ByrifibHuUX wWiToK. (Man.12)
3HIMITb KPWLLKK LLTOK 3a AOMOMOrOl0 BUKPYTKM ANA
LWNILbOBMX FONIBOK. IMicnA LbOro BYriNbHi LWITKW Nerko
3HimMatoTbCA.

6. 3amiHa WHypa HUBNEHHA
LLlo6 yHUKHYTV HeGe3neKn TpaBMyBaHHSA, 3aMiHa LUHypa
UBNEHHA MOBMHHA MPOBOAWUTUCA aBTOPU3OBaHWUM
cepsicHUM LieHTpom HIKOKI.

OBEPEHHO
Mig yac po6oTu i gornsagy cnig 6patn Ao ysarn mMicuesi
HOPMM i CTaHpapTH.

FAPAHTIA

Mu rapaHTyemo, Lo aBToOMaTWuHi iHCTpymMeHTH HiKOKI
BUrOTOBJIEHI 3rigHO MicLueBUX BKa3iBOK. LA rapaHTia He
PO3MOBCIOAMYETLCA Ha AedeKTh abo NOLLKOAKEHHA Yepes
3/10BMMBaHHSA, HeNpaBu/ibHE KOPUCTYBaHHA a6o 3BMYariHe
cnpauroBaHHA. AKLWO MaeTe cKapru, 6yab nacka, HagiwniTe
aBTOMaTWYHUIA HCTPYMEHT, He posbupaloym ioro, 3
FTAPAHTIMHAM CEPTU®IKATOM, AKWK 3HAXoauTbCs B
KiHLi AaHOT IHCTPYKLUT 3 BUKOPUCTaHHSA, O aBTOPU30BAHOIO
cepsicHoro ueHTpy HiKOKI.

IHpopmauis npo wym Ta BiGpauito
BuMipsaHi BeanunHKn Bu3HadeHi srigHo EN60745 i BusHaHo
TaKMMK, Wo BignosigatoTb ISO 4871.

BuMipaHWUIA piBeHb NOTYXHOCTi 3BYKY B CMiBBIAHOLIEHHI A:
104 nBA

3BameHU piBEHb 3BYKOBOIO TWCHY,
4acToTHUM dinbTpom A: 93 oBA

Moxnbka K: 3 gBA.

BUMIpAHUI i3

HociTb NpUCTpiit 3ax1CTy opraHis ciyxy.

MoBHi 3Ha4YeHHA BiGpaLii (TpuaKcianbHa BEKTOpHa cyma)
BM3Ha4eHo 3rigHo 3 EN60745.

PisanbHa gowka:
BennuunHa sibpauii @h, B = 11,5 m/c2
Moxunbka K = 1,5 m/c2

3a3HayeHuin piBeHb Bibpauii 6yB BUMIPAHWIA  3rigHO

CTaHAapTHOrO TECTy i MOMe O6yTU BWKOPUCTaHUW Mpu

MOPIBHAHHI iIHCTPYMEHTIB MiX CO6010.

BiH mMoxe  BMKOpWUCTOBYBaTMCA

BM3HAYeHHA BM/IMBY.

NONEPEAKEHHA

O 3HaueHHs Bibpauji nig 4ac cnpaB¥HbLOro KOPUCTYBAHHA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTOM ~ MOXE  BifgpisHATUCA  BIif
3afB/IEHOr0, 3aJleHO Bif CMNOCOBY 3acTOCyBaHHA
iHCTpymMeHTa.

O BwusHauTe 3axoan 6esneku Ansa oneparopa 3rigHo i3
3acTOCyBaHHAM y (aKTUYHMX yMOBax eKcrayarauii
(6epyun fo yBaru BCi HaCTMHWM POBOYOro LMKIY, TaKi
AK nepioau, KONMW IHCTPYMEHT BMMKHYTO Ta KOM
iHCTPYMEHT Mpautoe B XOIOCTOMY PEHUMI HA AOAATOK
[10 Hacy 3arnycky).

ONA  NEepBUHHOrO

NPUMITHKA

Yepes nocCTivHi JOCNIAMKEHHA | PO3BUTOK, fKi 3AjMCHIOE
KomnaHia HIiKOKI, TexHiYHi XapakTepuCTUKM MOMYTb
3MiHIOBaTUCA 6€3 NonepeKeHHs.
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Pycckuii

(MepeBopa opUrMHanbHbIX HCTPYKLMWIA)

OBLUMUE NPABUJIA BE3OIMNACHOIO
UCMOJIb3OBAHUA
AQJIEKTPOUHCTPYMEHTA

A NPEAYNPEXAEHUE

MpouTuTe Bce npaBuia 6€30MacHOCTU U UHCTPYKLMUMN.
He BbinosHeHWe npaBui U MHCTPYKUMI MOMET rpuBecTH
K MOPaMeHUI0 3/7IEKTPUYECKUM TOKOM, MoMmapy wwam
cepbe3Hol Tpasme.

CoxpaHaiiTe BCce NpaBuaa U MHCTPYKLUU Ha Byayluee.

TepmuH

«3/IEKTPOUHCTPYMEHT» B  HKOHTEHCTe Mmep

MPEAOCTOPOKHOCT  OTHOCUTCA K 9KCI/Tyatmpyemomy
3/IEKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHUEM OT CETEeBO¥ pO3eTKU (C
CeTEeBbIM LLHYPOM) UM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHUEM
OT aKKyMY/IATOPHOWK 6aTapen (6ecnpoBogHOMY).

1) Be3onacHocTb Ha pa6o4yem mecTe

a)

b)

c)

MoppepwuBaitTe  YUCTOTY 7]
ocBelyeHne Ha paboyem mecTe.
Becnopsgok M nioxoe ocBelyeHue MpUBOAAT K
HeCc4acTHbIM C/y4asm.

He wucnonb3syiTe 9NEKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOONACHbIX  OKPYHAOWMUX  YCJOBUAX,
Hanpumep, B HENOCPeACTBEHHOW 6aU30CTH
OrHeonacHbIX HUAKOCTEN, rOPIOYMX rasoB AU
NEerKoBOCNIaMEHSAIOWENCA NbIN.
O/IEKTPOMHCTPYMEHTbI OPOH[AIOT UCKPbI, HOTOPbIE
MOryT BOCMIAMEHMTB bl/Ib MM UCTIAPEHMUS.
fepwute peteld M HabnwgawowWwUx  Ha
6e3onacHom paccTosaHUU BO Bpems
IKCM/IyaTauumn 3NIeKTPOMHCTPYMEHTA.
OTB/IeYeHne BHUMaHWUA MOMET CTatb A/ Bac
MPUYMHON MOTEPH YrpPaB/IeHHs.

Xopouee

2) 3AneKTpobe3onacHoCTb

a)

b)

c)

d)

CeTeBble BUJIKU 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB
AONHHbI COOTBETCTBOBaTb CEeTEBOI po3eTHe.
Hukorga He moauduUuMpyiiTe LwWTencenbHyO
BWJIKY HUKOUM 06pa3om.

He wucnonb3yinTe HUKakuMe  apanTepHblie
nepexoAHUKU C 3a3eM/IeHHbIMU (3aMKHYTbIMU
Ha 3eMJ110) 3/IEKTPOMHCTPYMEHTaMM.
HemognguumpoBaHHble LUTENCe/IbHbIe BWUIKW W1
COOTBETCTBYIOLYME MM CETEBbIE POSETHU YMEHbLLAT
0r1acHOCTb MOPAaMEHNUA 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TesnomM K 3a3eMJIEHHbIM
NOBepXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onpoBogam,
papuatopam, KYXOHHbIM navTam 7]
XON0AUIbHUKaM.

Ecnm Balue Te10 CONPUKOCHETCA C 3a3eM/IeHHbIMU
MOBEPXHOCTAMM, BO3PACTET ONACHOCTb MOPaMeHUsA
3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

He nopasepraiite 3NIeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3P,eﬁCTBMIO BOAbl UIN BNaru.

lpu nonagaHnM BOAbI B 3/7IEKTPOMHCTPYMEHT
BO3pacTeT 0NacHOCTb MOPAKEHUA /IEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO  oGpaujailTeCb CO  LIHYPOM.
Hurorga He nepeHocuTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT,
B3ABIUMUCb 3a WHYP, He TAHUTE 3a WHYpP U He
AepraiTe 3a LWHYP C LeNblo OTCOeAUHEHUA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA OT CETEBOI PO3ETHMU.
Pacnonaraiite WHyp noganblue OT UICTOYHUKOB
Tenna, HedTenpoAyKTOoB, MNpeaMeTOB C
OCTPbIMU KPOMKaMM U ABUHYLLUXCA AeTaneu.
I'Iospe»(quHble nwin 3aryTaHHble LWHYpbI
yBE/IMYMBAIOT onacHocTb rnopaeHna
S/IEKTPUHECKUM TOKOM.

e) Mpu aKcnnyaTtauuMu 3N1EKTPOUHCTPYMEHTa BHe

NoMelLeHU, UCNoNb3yihTe YAJUHUTESIbHBIN
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIW ANA UCNO/Ib30BaHUA
BHE NOMeLLeHHA.

Ucnonb3osaHue LWHypa, npeaHasHa4eHHoOro A
paboTbl BHE MOMELEHNH, YMEHbLUMT OrnacHOCTb
ropaxeHns 3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu 23KcnnyaTtaumMyM 3/1€KTPOMHCTPYMEHTa BO
B/Ia}XHOW cpefile UCMoJb3yiTe YCTPOMCTBO
3alUTHOrO OTH/IIOYEHUA UCTOYHUKA NUTaHUA.
HcnonbsoBaHne ycTporicTea 3alynTHOro
OTK/IIOYEHUA YMEHBLUMT OMacHOCTb [MOPaMeHUs
3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

3) JlnyHaa 6e3onacHocTb
a) byabTe rotoBbl K HEOMMAAHHbLIM CUTyaLUAM,

b

c

d

e

~

~

L=l

~

f)

9
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BHUMAaTE/IbHO C/IeguTe 3a CBOMMU AEHCTBUAMMU
M PYHOBOACTBYWTECb 3ApaBbiM CMbIC/IOM MpU
3KCNyaTaLMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

He wucnonb3yiiTe 3/1E€KTPOUHCTPYMEHT, Horpa
Bbl yCTa/lh WIM HAXOAUTECb MOA B/IUAHUEM

HapKOTUKOB, aJIkOroJiAi WM JIeKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHast MOTeps  BHMMAHMA BO  BPeMs
JKCM/lyaTaymn  37IEKTPOMHCTPYMEHTOB — MOMET
NPHBECTH K Cepbe3HOH TpaBme.

UcnonbayiiTe MHAMBUAYaNibHble CpeAcTBa

3awuTbl. Bcerpa HapeBaiTe cpeacTBa 3aWuThl
rnas.

CpescTBa 3alyuTbl, TaKMe KaK MPOTUBOMbIIEBOM
pecnupatop, 3awuTHad o06yBb C HECKO/Ib3KOM
MOAOLLBOM, 3aLUMTHBIN LLIEM-KACKa MM CpeacTBa
3alnTel OpraHoB CJyxa, MCro/ib3yemble A/
COOTBETCTBYIOLMX YCIOBUH, yMEHbLUAT TPaBMbl.
UsberaitTe HenpefgHaMEPEHHOro BRKJOYEHUA
ABuratens. Y6eguTech B TOM, YTO BbiK/lo4aTesib
HaxoAuTCA B  MOJIOMEHUU  BbIKJIOYEHHUA
nepea  MNOgHMMAaHWEM, TMEpPeHOCHoOW  wuan
noAcoefMHeHUEM K CeTeBON po3eTHe u/uan
noptatMBHomy  6GatapeitHomy WUCTOUYHURY
NUTaHuA.

lMepeHocka 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB, Korga
Bbl JepmuTe naney Ha BblKoYatene, Mam
MOACOEANHEHNE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB K CETEBOH

po3eTKe, Korjga BbIK/OYaTelb HAaxoAUTCA B
MO/IOMEHNN BH/IOYEHNSA, NPUBOJMT K HECYACTHbIM
C/1y4anm.

CHumuTte BCe perynmpoBoYHblie nwnn
raeyHble RA0YU nepep BH/IlOYEHUEM
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

aeyHbir wm peryiMpoBOYHbIH KJIK0Y,

OCTaB/IeHHbIN MPUKPENIEHHbIM K BpaljatoLyerics
AeTanmn 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa, MOXET NPUBECTH K
MO/IYHEHMIO TPaBMbl.

He TepsaiTte ycTonumsocTb. Bce Bpema umeiite
TOYKY OMOPbl U COXpPaHANTe paBHOBeCHe.

310 rnomoet JyHiie ynpas/AaTb
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM B HernpeaBUAEHHbIX
CUTyalMAXx.

OpeBaiiTecb Hapnewawmm o6pasom. He
HapeBaiTe NPOCTOPHYIO  OAEHAY uwnun
I0BEJ/IMPHble  U3pAenuA. [lepHute BOJIOCHI,

opeway M MepuyaTHU HaK MOMHO Aanble oT
OBUMHYILMXCA YacTei.

lpocTopHasa opempaa, tOBEMPHbIE WU3LE/MA WU
[VIMHHbIE BOJIOCHI MOTYT MONAcTb B JABMMYLMECA
4actu.

EcnM  npepycMoTpeHbl  ycTpoilicTBa  ans
npucoegMHeHUs NpUcnoco6seHunit gnsa oTeoaa
n c6opa nbuM, y6egutecb B TOM, YTO OHM
npucoeanHeHbl M UCNONb3YIOTCA HageMalm
o6pazom.




PyccKuii

Ucrionb3oBaHnme  faHHbIX — YCTPOKHCTB — MOMET
YMEHbLUMTB ONacHOCTH, CBA3AHHbIE C MbI/IbIO.

4) 3kcnnyaTtauma 7] o6cnymuBaHue

3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB

a) He neperpyainTte 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yiite Hapnewawmin pana Bawero
NPUMEHEHUA 3NIEeKTPOMHCTPYMEHT.
Hapnemawymii 3/IEKTPOMHCTPYMEHT 6yaet
BbIMO/IHATL PaboTy Jyqlle U HajexHee B TOM
pexume paboTbl, Ha KOTOPbIK OH PaCCYUTaH.

b) He wucnonb3yiite 3/1EKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM  BbIKJlOYaTesieM, eciM ¢

ero nomouwbio Henb3A 6yaeT BHAYUTL U

BbIK/IIO4UTb UHCTPYMEHT.

Kampabiii  971€KTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HE/Ib35

ynpaB/iATe C NOMOLYbIO  BbiHAKOYaTeNdA, 6yaer

npeAcTaB/IATL ONAaCHOCTb, U ero 6yAeT He06X0AMMO

OTPEMOHTHPOBATb.

OTcoeAauHUTEe  WITENCesbHYl  BUJIKY  OT

MUCTOYHMKA MNUTaHUA W/MAKM  NOPTaTUBHbIN

6aTapeiiHbIi UCTOYHUK nUTaHuA ot

3/IEKTPOMHCTPYMEHTA nepep, Havyasnom

BbINO/IHEHUA KAHKOW-TM60 K3 PperyUpoBOK,

nepes  CMeHOW  MpPUHaAJIEHOCTEW  WAKM

XpaHeH1eM 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npoguaaKTUHECKNe Mepbl 6e30M1acHOCTU

YyMeHbLuat 0rnacHocTb HenpegHamMepeHHOro

BH/IIO4EHMSA ABUratTesIsl 3/IeKTPOMHCTPYMEHTA.

d) XpaHute Heucnosib3yemble
3/1IEKTPOMHCTPYMEHTbI B He0CTYNHOM
ANA  peTed MecTe, W He paspeluaiiTe
nopgAM,  He  ymewowmMm  obpawartbcAa €
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM WM He W3Y4YUBLUMM
AaHHoe PYKOBOACTBO, pa6oTtatb c
3/1IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

O/IeKTPOUHCTPYMEHTbI MPEACTaBAAOT ONacHoCTb B
PYKax HernoAroToBIEHHbIX M0/1b30BaTENEH.

e) Copepmure 3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI

B ucnpaBHocTU. [poBepbTe, HeT Ju
HECOOCHOCTM WAWU 3aefaHuA [ABUHYLUXCA
yacTeW, NMOBpPEeHAEHUA peTaned WU HaKoro-
nm6o ppyroro 06CTOATENbCTBA, KOTOpoe
MOKET nOBJAUATb Ha (YHKUMOHMpPOBaHUE
3/1IEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu Hanu4MM NOBpeHAEHMA OTPEMOHTUPYWTE
3/IeKTPOMHCTPYMEHT Nepef, ero aKcnayaTalmen.
B0o/1bLLI0€ KO/IMYECTBO HECHACTHBIX C/Ty4aeB CBA3aHO
C M/I0XMM 06C/TyHUBAHNEM 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB.

f) CopepmuTe pemylue HWHCTPYMEHTbI OCTPO

3aTOYEHHbIMMU U YUCTBIMM.

Hapnemawmm  obpasom  cogepmaiymecs B

UCPaBHOCTU PEHYLNe UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMMU

PeMyLMMU KPOMKam1 ByayT MeHblue 3aefatb U

6yAyT /lerde B yrpaB/eHNH.

Ucnonbayiite 3/IEKTPOUHCTPYMEHT,

NPUHapIeHOCTH, Hacagjkm M T.N. B

COOTBETCTBUM C [AaHHbIM PYKOBOACTBOM,

NpUHMMasAs BO BHUMaHWe YC/JOBUA U OGBEM

BbINOJIHAEMOW pa6oTbl.

HcnonbaosaHme S/IeKTPOMHCTPYMEHTa ana

BbINO/IHEHWUA paboT He Mo MPAMOMY Ha3Ha4eHWIo

MOKET MPUBECTH K OMAacHOM CUTYaLmM.

c

~

=3

9

5) O6cnykuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bawero 31€KTPOUHCTPYMEHTa
AOJIHHHO BbINOJIHATLCA KBaJIM(ULMPOBAHHBIM
npegcTaBuUTeNIeM  PEMOHTHOM  CAyH6bl C
“cnonb3oBaHUEM TOJIbKO MAEHTUYHbIX
3anacHbIX YacTeu.

910 o0becneynT CoxpaHHOCTb M 6€30MacHOCTb
B/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTHU

JepHuTe nopanblue OT AeTeilt U HEMOLLHbIX JIIOAEN.
Ecnu MHCTpyMeHTbl He MUCMO/b3YIOTCA, MX cleayeT
XpaHUTb B HEJOCTYNMHOM ANA AeTel U HEeMOLHbIX
niogen mecre.

NMPABWUJIA BE3OMNACHOCTH NPU
PABOTE C CABEJIbHOU NMUJION

1. Mpu BbINOMHEHMM onepauuii, BO BPeMA KOTOPbIX

pemyllan HacaflKa MOMET KOHTaKTUpoBaTb CO
CKpPbITOW NPOBOAKOW WAW LWHYPOM MNUTaHUA,
AEPHUTE INIEKTPOMHCTPYMEHT 32 M30/IMPOBaHHbIE
noBepXHOCTH 3axBara.
Mpy KOHTaKTE pexyllen Hacagku C NPOBOAKOM,
HaxoAALENCA NOJ, HaNPAMEHWEM, HEM30JIMPOBaHHbIE
MET/IIMYECKUE YACTU 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa MOryT
NPOBOAWTL 3/IEKTPUYECKUIM TOK, KOTOPLIM NpUBEAET K
nopaKeHuio onepartopa.

AOMNOJIHUTEJIbHbIE YRASAHHUA MO
OBECTNEYEHHWIO BE3OMNACHOCTH

1. MNpocnegute 3a Tem, YTOObI UCMOJIb3YEMbIA UCTOYHUK
9/IEKTPONUTaHMA COOTBETCTBOBa/I TPeGOBaHMAM K
MCTOYHUKY 3/1IEKTPONUTAHMA, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOWM
TabAnyKe n3genus.

2. Y6eputecb B TOM, YTO MEpEK/o4aTeSlb HaXoaMTCA B
NONOXKEHUU «BbIKN.».

Ecnu Bbl BCTaBNsieTe LUTENCEb B PO3ETKY, a NEPERI0YATENb
HaxoAWTCA B NMOJIOKEHUN «BHN.», UHCTPYMEHT HEMEAIEHHO
3apaboTaeT, 4TO MOMET CTaTb MPUYMHON Cepbe3HOM

TpaBMbl.
3. Horma paboyas miowagka ygaseHa OT  MCTOMHMKA
SNEKTPONUTaHMS, no/b3ynTech YO/MHUTENEM.

PaswartbiBaiiTe  yA/MHUTENb  TOMBKO  HA  peasibHo
HEOGXOAUMYI0 ANA  [AHHOTO KOHKPETHOrO MpUMEHEeHUs
LJIMHY.

4. Tlepen BbINONHEHWEM pe3aHWs B CTeHax, NOTOJIKax
Wi nonax o6AsarenbHO ybeauTecb B OTCYTCTBUM
NPO/IOMEHHbIX BHYTPU 3NEKTPUYECHUX Kabenen wnu
KabesIbHbIX KaHaIoB.

5. Tbiib, 06pasyoLLyoCcs BO BpeMsa paboTbl
Mblb, 06pasyroLlylocA BO BpemMs O06bIYHOM paboTbl,
MOMET MOBMMATL Ha  340pOBbe  onepaTopa.
PeKomeHayeTcA HOCUTb NPOTMBOMbBIIEBOW pecnMparop.

6. YctaHoBKa nosiotHa (Puc. 1)

B paHHOM yCTpPOMCTBE MPUMEHAETCA CbEeMHbIN
MeXaHW3M, KOTOPbI AaeT BO3SMOXHOCTb AJ1A yCTaHOBKU
1 CHATUA NONOTEH NW/bl 6€3 NCMONb30BaHUA raeyHOro
K/It04a WK APYrUX UHCTPYMEHTOB.

O TepeBeanTe HECKONBKO pas nycKaTe b nepexoyaTens

B MOJIOMEHWE BH/IOYEHUA W BbIK/IOYEHWA, ANA TOro
YTOGbI pbl4ar MOr NMOIHOCTLIO BbICKOYMTbL U3 NepeaHen
KpbIWKK. MMocne aToro nepeseauTe nepexsoyaTesb
B MOJIOXEHWE BbIK/IIOYEHUA N OTCOEMHUTE CETeBOM
LUHYp OT PO3eTKM.
Ana npeAoTBpaLLeHns Hec4acTHOro cnyyas
o6sasaTenbHO  TO4HO  ybeautecb B TOM, YTO
nepekrsIoHaTe b HAXOAMTCA B MOJIOKEHNM BbIK/IIOYEHNS,
a ceTeBOM LWHYP OTCOeAMHEH OT PO3ETHM.

O HaxmuTe BHYTPb fiBa WK TpK pasa NnosoTHO
MW/Ibl PYKOWM CO CTOPOHbI, IPOTUBOMOIOKHON PENYLLEN
KPOMKE W NpOBeEpPbTE, HAAEKHO JIM YCTaHOBJ/IEHO
nosioTHo. Bbl y6eanTech B TOM, YTO MONOTHO HaAEHHO
yCTaHOB/IEHO, €C/IN OHO 3alLe/IKHETCA, a pblyar cierka
NepemMecTUTCA MPU HaXaTUK pblyara BHYTPb.
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Mpy  HawatMM BHYTPb MONMIOTHA MUWAbl  PYKOWM,
ob6A3aTeNIbHO TOYHO y6eauTecb B TOM, 4TO GyfeTte
Ha)KMmaTb €ero CO CTOPOHbI, MPOTUBOMOJIOXKHOM
pexyLeln KpoMKe. HaxumaTb BHYTPb MNOOTHO NWAbI C
[PYrol CTOPOHbI HE/Nb3A, TaK KaK 3TO MOXET NPUBECTU
K TpaBme.

HuKoraa He KacaiTech NOMIOTHA NI Cpasy ¥e nocne
ee 1Cnosb30BaHuA.

FopsAYMiA MeTaNN IEFKO MOXET CTaTb NMPUYUHOW OXora
KOMM.

Ecnn nonoTHo 6yaeT nonomaHo

[awe ecnM nonotHO nuabl GyAeT nosoMaHo, HO
OCTaHeTCs BHYTPU MasieHbKOM Mpopesn MNayHMepa,
OHO [OJIIKHO BbINAcTb, €c/M Bbl HammeTe pbiyar B
HanpaBneHWM MEeTKU B BuAe CTPEesIKM U NoBepHeTe
nuay TaK, 4TO6bl MONOTHO 6blIO HanpaBJEHO BHWU3.
Ecnn nonoTtHo He BbiNagaeT camo, BbiHbTE ero nyrem
BbIMOJIHEHUSA OMUCaHHBIX HUKE [EeNCTBUNA.

Ecnn vacTb nonomaHHoro nonotHa nuabl  Gyaet
TOpYaTb M3 ManeHbKON NpPopesn nayHxepa, NoTAHUTe
3a BbICTYNAIOLLYIO YaCTb U BbITAHUTE MOJIOTHO.

Ecnv nonomaHHoe NoioTHO Nibl GYAET CKPbITO BHYTPU
MafileHbKOM Npopesu, 3aLenuTe NoJoMaHHoe NosIoTHO,
ncnonbaya ANA 9TOTO KOHYMK APYroro MosoTHa, U
BbITAHWUTE €ro Hapymy.
O6cnyxunBaHe . OCMOTP
KpenieHWA NnonoTHa

Mocne uWCnonb3OBaHWA YyAaIMTE OMWIKK, 3emMito,
MecoK, BNary v T.n. NpoAyBKOW BO3AYXOM UM O4YUCTUTE
NPy MOMOLLM LETKU U T.M. AJIA TOro 4To6bl 06ecneynTb
nnasHoe (PYHKUMOHMPOBAHWE MPUCMOCOGNEHWA ANA
KpenieHWs NoaoTHa NJbI.

Mepuoanyeckn HaHOCUTE CMasKy BOKPYr Aepatens
MosioTHa, KaK MoKa3aHo Ha Pwuc. 3, wvcnonbsys
CMa304HO-OXNaXAAIOLLYIO MUAKOCTb 1 T.M.
[nnTenbHoe Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMeHTa 6e3 O4UCTHM
M CMasKM B 30HE YCTaHOBKW MOJIOTHA MW/bl MOMET
NMPUBECTU K HEKOTOPOMY YXYALIEHUIO MepeMeLeHus
pblHara BCEACTBME HAKOMIEHWA OMWIOK WU CTPYMEK.
B atom cnyvae, BbITAHWTE PE3MHOBbLIA KOMMNAYOK,
NPefyCMOTPEHHbIM Ha pblyare, B HanpaBaeHUU METKU
B BWAE CTPEsiKM, KaK noKasaHo Ha Puc. 3, v cHumuTe
Pe3MHOBbLIM KOMMAYOK C pbidara. 3aTem o4UcTUTE
BHYTPEHHIOIO 4acTb Jepmartend nosoTHa nyTem
NpoAyBKW BO3AYXOM U APYrMMU CNIOCOGaMU, U HaHeCUTe
[lOCTaTOYHOE KOJIMYECTBO CMa3KU. Pe3MHOBBIN KONNa4yoK
MOMHO MpaBW/IbHO YCTAHOBWTb Ha pblyare, €cau ero
MIOTHO NPUAABWTL K pblyary. Mpu aTom o6A3aTenbHO
y6eauTechb B TOM, Y4TO MEXAY Aepmaresem noaoTHa u
PEe3MHOBbLIM KOMMa4yKoM 6yfeT OTCyTCTBOBaTb 3a3op
W, Kpome TOro, obecreybTe BO3MOMHOCTb MNAaBHOrO
(YHKUMOHWUPOBAHWA B 30HE YCTaHOBKM NMOIOTHA MWJbI.
He wucnonbayite MOMOTHO MWAbI C W3HOLWEHHbIM
oTBepcTem mnosotHa (A). B npoTtuBHOM cnydae
MONMOTHO MWAbl  MOMET OTAENMUTLCA, YTO MOMET
NPUBECTM K NepcoHanbHo Tpasme. (Puc. 4)

npucnoco6ieHna  anAa

. PerynunpoBka onepauuii cabenbHov pesku

Jaxke npu paboTe C MATKMMM  MaTepuasamu
Heo6XOAMMO YCTaHaB/MBaTb PEXWUM NPAMOIMHERHOM
pesku, ecnu TpebyeTcA co3gaTb W3OTrHyTble WU
YUCTblE NPONWUIbI.

CHOMMIEHWs1 MbUIM W TPA3M B 06acTU perynsTopa
N3MeHeHws NoJIoKeHun MoryT YXyALWnTb
(YHKLMOHMPOBaHWe perynsTopa M3MeHeHus
MoNIOKEHUA. Bpems OT BpeMeHW Npou3BOAUTE YUCTKY
061aCTH perynsTopa U3MeHeHUs MOIOKEHWS.

Mpw BbINOSHEHUM CaBeNbHOM PE3KK UCTIONBb3YITE Ny
C MPAMbIM MWbHLIM MONOTHOM. [pU UCNoNb30BaHWK
MU/bl C U3OFHYTbIM MW/IbHBIM MOSIOTHOM, CyLLEeCTBYeT
BEPOATHOCTb MOBPEHAEHWSA MOMOTHA WM MOJOMKM
nuabl.

11.
O

Pycckuii

OKcnayatauma

HuKorga He nepeHocuTe Muay, MOAKIOYEHHYIO K
ceTeBOW po3eTKe, Koraa Baw naneu HaxoguTca Ha
nepektoyatesne. HenpegHamepeHHbId MyCK MOMeT
NPUBECTHM K NOYYEHUIO HENPeABUAEHHOW TPaBMbl.
ByabTe OCTOpPOMHbI, He AonycKawTe nonafaHvs
OMWAOK, 3eMAW, BRaru U T.N. BHYTPb MalMHbI Yepes
NAyH}ep BO Bpema paboTbl. Ecan onuaku m 4T0-1m6o
nof,06HOe HaKOMATCA B M/YHMXepe, BCEraa ouullanTe
€ero nepea 1crnosb3oBaHeM.

He cHumariiTe nepefHioto KpbilwKy. Mpu paboTe TBepao
yAEPHMBANTE NEpPefHIon KPbIWKy pyKon. OaHaKko BO
n3beraHne TpaBM CneguTe 3a TeMm, 4YTobbl pyKa nan
naneL, He nonasu B 061acTb Nog (naHueMm nepegHen
KPbILLKH.

Bo Bpemsa aKcnayaTauuM npuKMmanTe OCHOBaHWe
K MmaTepuany, ToOKa  BbIMOJIHAETe  pesaHue.
Ecnn  ocHoBaHne He 6yaeT MNAOTHO MpUKaTo K
obpabaTbiBaeMol Aetanu, BubpaLmMm MOryT npuMBecTi
K NOBPEMAEHWIO NON0THA NWAbl. KpoMe TOro, KOHYMK
MOJIOTHA NWJIbl MOMKET B HEKOTOPbIX C/TyHasnX KOCHYTLCSA
BHYTPEHHEN CTEHKW TPY6bl, MOBPEHKAAs NONOTHO.
Bbl6upariTe MOMOTHO MWAbl Haubonee MNOAXOAALLEN
AvHbL.  MpgeanbHbli  BapuaHT,  Koraa — AAvHa
BbICTYMawLen M3 OCHOBaHMA 4YacTW MOJIOTHA NWJbI
3a Bbl4ETOM AJ/IMHbI X042 6yaeT 6onblue, Yem pasmep
maTepuana (cMm. Puc. 8).

Ecnu Bbl 6yfeTe BbINONHATb pe3aHue 60/1bLLOK TPY6bl,
6O/IbLIOrO KyCcKa fAepeBa W T.M., pa3Mep KOTOPbIX
npeBbIAeT [A/IMHY  pexylero nosotHa, 6Gyaet
CylLlecTBOBaTb OMAaCHOCTb TOrO, YTO MOJOTHO MOMET
KOCHYTbCA BHYTPEHHEN CTeHKW Tpybbl, AepeBa U T.n.,
NPVBOASA K MOBPEHAECHUIO.

AnAa  [JOCTUKEHMA MaKCUMasbHOM  3(MMEKTUBHOCTU
pesaHuAa MaTepuano, KoTopble Bbl ucnonbayete,
M AOCTUEHWUA Haubonee aPpdeKTUBHOrO paboyero
pexunma, perynmpyiTe CKOpOCTb ABUMEHWA MOSIOTHA
nuabl.

Pe3ka

O
O

BbinuavMsaHue No KPUBbIM JIMHUAM
O

MA0OTHO NpuKMMaNTe OocHoBaHWE K o6pabaTtbiBaemoi
aetanu.

HuKorpa He npuKnagpiBanTe 4Ype3mMepHoe ycunme K
NosIOTHY NWAblI NPU pe3aHun. HeBbINoAHeHWe 3Toro
YCNOBUSA MOXET JIEMKO NPUBECTU K NOJIOMKE MOJIOTHA.
MpouHo 3aKkpennsiTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb nepes
Hayanom pesanus. (Puc. 9)

Mpy  BbINONHEHWMM  pe3aHusA
MeTaNNMYECKUMU cBOMCTBaMu Mcrnonb3ymTe
Hagnexallee MallnHHOe macno (TypbuHHOE
macno u T.n.). Horga xupgKoe MaluHHOe Macno
He OyfdeT WCnonb30BaTbCA, HaHecUTe CMasKy Ha
obpabaTbiBaeMyto feTab.

CpoK cny6bl MoNoTHA NWnbl ByAeT 3HAYMTENIbHO
Kopoye, ecnu Bbl He ByeTe ncnoabL30BaTh MaMHHOE
macro.

Hukorpa He npuknagpiBaniTe Ype3mMepHoe ycuaune K
NosIOTHY NW/bI MpU pe3aHuu. Bcerga nomHWTE, YTO
OCHOBaHWE HYXHO M/I0THO MPUKMMAaTb K NMOBEPXHOCTKU
nuaomarepuana.

Matepuanos Cc

Mol peKomeHayem Bam MCNONb30BaTb
BUMETAJI/IMHYECKOE  nonoTtHo, yKasaHHoe B
Tabnuue 2 B KayecTBe MOMOTHA MWbI, TaK KaK OHO
NPOYHOE U NPAKTUYECKU HE TOMAEeTCA.

3amepMTe  CKOpPOCTb  Mojayu Asuratena  npu
BbINOJIHEHUM pe3aHnA MaTepuana Mo Mason pJyre
OKPYHOCTU. Ype3MepHO BbICOKaA CKOPOCTb MoAauu
MOMET NPUBECTU K NOJIOMKE NOJIOTHA.

Bpesanue (Puc. 10, Puc. 11)

O
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HuKorpa He BbINOMHANTE BpesaHue B maTepuanbl C
MeTaNNM4eCKMMM CBOMCTBaMK. BbinonHeHne Bpe3aHue
B TaKne matepualsibl MOXeT 1erKo NPUBECTU K NOJIOMKe
nosI0THa.




PyccKuii

O HwuKoraa He HaXUMalTe Ha nNycKaTe/b nepek/oyaTens,
HOr4a KOHYWK MOJIOTHA MW/l MPUMAT K Matepuasy.

Ecnm Bbl cpenaeTe 3TO, MOMOTHO JIErKO MOMET
OKa3aTbCsi MOBPEMAEHHbIM MPU  COyAapeHun ¢
MaTepuasiom.

O 0O6a3aTenbHO TOYHO Y6eanTEeCh B TOM, 4TO Bbl cMOXKeTe
BbIMOJIHWTB BpE3aHWe MeAJIEHHO, HAAEKHO yaepHuBas
Kopnyc. Ecnu Bbl npunomuTe ypeamepHoe ycunune K
MOMIOTHY MW/Ibl MPW BbINOSIHEHUKU ONEpaLMK pe3aHus,
MOJIOTHO JIErKO MOMET OKa3aTbCs NOBPEKAEHHbIM.

12. Hanpasnstowas oTpesa ana pesKu Tpy6
(AononHUTENBHAA NPUHAAEKHOCTD)
Moapo6Hyto MHdOopMaumio o npaBu/IbHOM

MCNoJIb30BaHNN HanpaBnmou.l,eﬁ oTpesa CMOTpuTe B
PYKOBOACTBE NnoJsib3oBaTtena K HeMn.

CUMBOJIbl

NPEAYNPEXHAEHUE
Huike npuBegeHbl CUMMBOJIbI, UCMONIb3yeMble ANsA
ycTpoicTBa. Nepea Hayanom pa6oTbl 06A3aTEeNIbHO
yGeAwrer B TOM, YTO Bbl MOHUMaeTe UX 3Ha4YeHue.

CR13VBY: CabenbHas nuna

MpouTnTE BCe NpaBwia 6e30NacHOCTH U
MHCTPYKLMWH.

®|

TonbKo gns ctpaH EC

He BbIKMAbIBaWiTE 91EKTPONPUGOPLI BMECTE C
06bI4HbIM Mycopom!

B cOOTBETCTBWM C EBPOMNENCKOM ANPEKTUBOM
2002/96/EC 06 yTnnmnsauum ctapbix
9NIEKTPUYECKMX U BNIEKTPOHHBIX NPUGOPOB

Y B COOTBETCTBUM C MECTHbIMW 3aKOHaMK1
371eKTPONPUGOPSLI, BbiBLLME B IKCMIyaTaumu,
ZLO/IHHbBI YTUIM30BbIBATLCA OTAE/IbHO
6e30nacHbIM /17 OKpyatoLein cpeabl
Crnoco6om.

BrntoueHune

MNepekntovaTens BbIK/I.

Mpsmoii pe3

CabenbHbli pe3

Xop,

OTCOEAMHUTE LITENCE/IbHYIO BUIKY OT
AIEHTPUYECKOM PO3ETHU

ONEKTPOUHCTPYMEHT Knacca Il

B @ AL]o]=] =

CTAHAAPTHbBIE NPUHAAJNIEHHHOCTHU

CocTaB v TMN AONOAHUTENbHbIX I'IpVIHap,ﬂe}KHOCTeVI MOXeT
ObITb U3MEHEH 6e3 npeaBapuUTenbHOro yseoMneHus.

HA3HAYEHME

O PesaHue Tpy6HOM 1 yroNKOBOW CTaN.

O PesaHue pa3nnyHbIX NMaoMaTepUasos.

O Pe3aHvWe J/IMCTOBOWM  HW3KOYr/JIEpOAMCTON  CTanu,
JIMCTOBOIO a/lOMUHUSA W IMCTOBOM Mefu.

O Pe3saHMe CMHTETMYECKMX MNIacTMacc, TaKUX KaK

(peHoNbHbIE MNACTMACChl U BUHUNIXI0PUA.

Y10 KacaeTcAa noppoGHOCTEN, obpaTuTecb K paspeny
“BblBOP MOJIOTEH”

CMELMDUKALUMN
« [(110B,115B, 120 B, 127 B,

Hanps:eHue (no permoHam) 220 B, 230 B, 240 B) ~
BxopHaa mowHoCTb* 1150 BT

Tpy6a n3

HU3KOYr1epPOANCTOM B.A. 130 mm

cTamm

Tpy6a n3
BnameTp | gyinxnopuaa B.A. 130 mm
6ypeHua

[JepeBo ny6uHa 300 mm

JNnctosas

HU3KOyrnepoaucTas TonwmHa 19 mm

cTanb
Yrcno 060poTOB X00CTOrO _ ~
xona 0-3000 MuH-1
Xoga 32 mm
Bec (6e3 wHypa) 4,4 Kr

* MpoBepbTe NacnopTHYIO TabANYKY Ha U3[ENNU, TaK KaK
OHa MeHAEeTCA B 3aBUCUMOCTH OT permoHa.
NPUMEYAHUE
Ha ocHoBaHWM MOCTOAHHbLIX NPOrpaMm MCCiefoBaHuA
1 passuTus, komnaHua HIKOKI octaBnseT 3a coboit
npaBO Ha M3MEHEHWE YKa3aHHbIX 34eCb TEXHUYECKUX
AaHHbIX 63 NpeaBapUTENbHOrO YBEOMIEHUA.

YCTAHOBKA U SHCNJIYATALMUA

B pononHeHMe K OCHOBHOMY
(1 MHCTPYMEHT) KOMMN/IEKT BKJIIOYAET AONOJIHUTE/IbHbIE
NPUHaA/IEHHOCTHU, NepevyeHb KOTOpbIX NpeacTaB/ieH
HUHe.

O MonotHo (Ne 341) ..
O YemopaHuuvK..

Onepauusa PucyHok | Ctpauua
YcTaHoBKa nosoTHa 1 146
Il:lg}?gTe:aeHwe NOBPEXAEHHOro 2 146
TexHW4ecKoe 06CnyKMBaH1e 1 3 146
npoBepKa KpenieHnsa Noso0THa Nbl
OTBepcTHE NonoTHa 4 146
PerynnpoBka ocHoBaHuA 5 147
Pa6oTa nepekntoyatenem 6 147
g:;gnmposﬂa paboTbl cabenbHOro 7 147
Bb160p A/1MHbI NONOTHA MKJIbI 8 148
MHCTPYMEHTY [\ - esHOe saKpenneHie 3aroToBKM 9 148
Fny6okui pes 10 148
4 "ny6oKui pe3 peBepcUBHO 11 149
'y | YCTaHOBEHHbIM NONOTHOM MbI
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3amMeHa yrosibHbIX LLETOK 12 149

Bbi6op npuHagnexHocTen — 150

Y10 KacaeTcA GMMeTa/I/IMYECKMX NOJIOTEH 06paTUTECh K
Ta6bnuue 1,2,314.

Pel

(1

ry2iMpoBKa ocHoBaHuA (Puc. 5)

OTO YCTPOMCTBO OCHALEHO MEXaHW3MOM, C MOMOLLbIO
KOTOPOrO  MOXHO  peryivpoBaTb  YCTaHOBOYHOE
MOJIOEHNE OCHOBAHWA B TPEX YPOBHAX, HE MCMO/b3YSA
Npy 3TOM HM rae4yHOro KAYa, HWU Kakux-nMbo apyrux
MHCTPYMEHTOB.

HarkmuTe Ha KHonKy. [locne 3TOro  BbICKOYMT
perynfTop OCHOBaHWA, C NMOMOLLbO KOTOPOro MOXHO
peryavpoBaTb NoJIOHEHWE OCHOBaHUA.

HaaB Ha Kpal OCHOBaHWsA, NepemellanTe OCHOBaHWe
Hasag 1 Bnepeg.

MonoxeHne OCHOBAHWA MOMHO peryinpoBaTb B Tpex
ypoBHsAX. lNepemellan OCHOBaHWe C MHTepBasamMu B
15 MM, onpegennTe TOYKY (UHCALMK OCHOBAHWA WM
HaXMWUTE Ha perynaTop ocHoBaHuA. Ecnm paspacteA
LEeNYOK, 3HAYUT, OCHOBaHWE 3apUKCUPOBaHO.

PerynupoBaHue CHOPOCTH BO3BpaTHO-

no

—
—

CTynaTe/IbHOro ABUKEHUA NOJIOTHa
[JaHnHoe YCTPOMCTBO ocHalleHo BCTPOEHHOWM
9/IEKTPOHHOW  CXEMOW  PEryiMpoBaHUA  CKOPOCTH,
KOTOpas [aeT BO3MOXHOCTb PEryaMpoBaTtb HYMHHYIO
CKOPOCTb [ABWMEHWA MOJIOTHA MWJbl HamaTheM Ha
nycKkatenb nepekoyaTens WAM NoBOPOTOM AMCKA.
(Puc. 6)

Ecnu Bbl 6ygeTe HamumaTb Ha nycKatenb CubHee,
CKOPOCTb ABWMEHWUS MONOTHAa ByAeT yBenu4MBaThbCs.
HauvHaviTe pe3aHve C HM3KOM CKOPOCTbIO A/1A TOro,
4TOGbl 06ECNEYNTL TOYHOCTb B MECTE Havana pesaHus.
Korpa 6ygeTr pocTurHyta pgoctatoyHaa raybuHa
pesaHus, yBEeNNYbTE CKOPOCTb PE3aHWA.

Ha wkane pguka penenve “5”  cooTBETCTBYET
MaKCUMaibHOWM CKOPOCTH. BbicoKas CKOPOCTb 06bIYHO
noaxoauT [ANA MArKMX MaTepuanoB, TaKUX KaK
[lepeBo, a HWU3Kas CKOPOCTb MOAXOAWUT ANA TBEPABIX
maTepuanoB, TakMx Kak MeTann. Mbl peKomeHayem
Bam wuvcnonb3oBaTh crnegyowy  MHbopmauuio B
KavecTBe NpuGIM3UTENIbHOrO OPUEHTUPA NpK Bblibope
COOTBETCTBYIOLLEN CKOPOCTM  AJIA  MaTepuasios,
pe3aHue KOTopbix Bbl 6yaeTe BbIMONHATD.

Monep watepano, peazire | FoiONSHAYONbIS
KOTOpbIX BYAET BbINONHATLCA AvcHa
Tpy6bl U3 HU3KOYT1IEPOAUCTOM
CTan / YyryHHble Tpy6bl / CTaNbHble 2—4

L-o6pasHble yronku

[Jepeso / pepeso ¢ 3a6UTbIMK B 5
HEero reo3AsamMu

Heprasetowas ctanb

ANIOMUHWIA / naTyHb / Mefb

1
2

'vncosasa nauta 4—

Mnactmacca / GnbpoBbIA KAPTOH 1

OCTOPOMHHO

e}

pY pe3aHuu C HWU3KOM CKOPOCTHIO (AEeNeHWs LuKasbl
1 — 2) HMKOrAa He BbINONHANTE pesaHue AepeBAHHON
[OCKW TO/WMHOM 6Gonee 10 MM WAM  IMCTOBOM
HW3KOYrNepoanCTON CTasn TOMLWMHON Gonee 2 MM.
Harpyska Ha ABUraTenb MOXET NPUBECTU K Neperpesy
NOBPEAEHNIO ABUraTENSA.

Pycckuii

O XoTs JaHHOe YCTPOWCTBO MMEET MOLUHbIV ABWUraTteb,
[/IUTENIbHOE UCMOSIb30BaHWE C HU3KOW CKOPOCTHIO
6GyfeT 4YpesMepHO YBENMuMBaTb HarpysaKky W MOMeET
npuvBecTM K neperpeBy. OTperyavpyimte CKOpOCTb
OBUEHWS MONIOTHA NWAbl, KoTopaa o6ecneunt
BbINOJ/IHEHWE PaBHOMEPHOro, MNJIaBHOro pesaHus 6e3
KaKWX-IM60 HeonpaBAaHHbIX AEWCTBUM, TaKUX KaKk
BHe3anHble OCTAHOBKW BO BPeMs onepauum pesaHus.

BbIBOP MNOJIOTEH

B uenax obGecreyeHuss MakcuMasbHOM 3hdEKTUBHOCTU
npu sKcnayaTaumm U NoyHeHUA HannyyLWnxX pesyibTaTos,
O4YeHb BaMHO BbIGPaTb NOAXOAALLee MNOMOTHO, KOTopoe
60/1blUe BCero COOTBETCTBYET TUMY 1 TO/LLMHE MaTepuana,
pe3aHune KOTOpPOoro 6yAeT BbINOMHATLCA.

NPUMEYAHUE
Pasmepbl u3genus, ykasaHHble B Tabnuvue, 0603HadarT
ra6apvTbl, MPWU KOTOPbIX YCTAHOBOYHOE MONOKEHME
OCHOBaHWA  PacrnosioeHo Haubonee GAM3KO K
cabenbHoM nune. Heo6xoanMo NpUHATL BO BHUMaHWe
TOT (paKT, YTO pasmepbl U3aenma 6yayT MeHblle, ecau
OCHOBaHWEe YCTaHOB/IEHO Ha GOJ/IbLLIOM PacCTOAHUU OT
cabenbHOM Nbl.

1. BbiGop nonoteH HCS
Homep nonotHa pns nonoteH HCS, yKasaHHbiX B
Ta6nuue 1, BbIrpaBMpOBaH OKOJIO MeCTa YCTaHOBKMW
Kamgoro nonotHa. [na Bblbopa COOTBETCTBYIOLMX
noJsIoTeH 06paTUTECh K NPUBEAEHHBbIM HUKe Tabnuuam
1un4.

Ta6nuua 1: NonotHa HCS

MonoTHo TonwmHa
No Mcnonbayetca (Mm)

Ne 1 [lnA pesaHna cTanbHbIX TPY6 AMaMeTPOM 25_6
He 6onee 105 Mm ’

Ne 2 [inA pesanna cTasbHbIX TPY6 AMamMeTpoM 25_6
He 6onee 30 MM ’

Ne 3 [lna pesanuna cTanbHbIx Tpy6 Agnametpom | MeHblue
He 6onee 30 MM 3,5

Ne 4 [na pesanus n 06aMpKU _
nuioMarep1anos 50-70

Ne 5 [lns pesanna 1 06aMpKu MeHbLue
nuaoMarep1anos 30

Ne 8 [ina pesanua Tpy6 U3 BUHUAXOPUAA 2515
IvameTpoMm He 6onee 135 Mm !
[ina pesanna 1 06aMpKu MeHblue
nuaomarepvanos 105

Ne 9 [ina pesanua Tpy6 ns
HU3KOYrNIePOANCTOM CTann AMameTpom 25_6
He 6onee 130 MM C UCMOb30BAHWEM ’
Hanpas/stoLen Ans oTpesaHnsa Tpy6

Ne 95 | ina pesaHus Tpy6 3 HepKaBeloLLen MeHbLue
CTanu fpameTpom He 6onee 105 Mm 2,5

Ne 96 | [na pesaHus Tpy6 13 HepwaBetoLLen MeHbLue
cTanum ameTpom He 6onee 30 MM 2,5

NPUMEYAHUE
MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 noctaBnAlTCA OTAENLHO B
Ka4yecTBe AOMNOIHUTE/IbHbIX MPUHAA/IEHOCTEN.

2. Bbi6op BUMETAJIJIMYECKUX nonoteH
Homepa BUMETANIJTUMECKUX nonoTeH, yKasaHHbIX
B Tabnuue 2, HanucaHbl Ha yNakoBKax CreLuabHbIX
npuHag/exHocTen. [ns BblGopa COOTBETCTBYIOLLMX
NONOTEH 06paTUTECH K NPUBEAEHHBLIM HUKe Tabnuuam
2n4.
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PyccKuii

Ta6nuua 2: Boibop BUMETAJIJIMMECKUX nonoteH

Cuntetnyeckne | PEHONbHbIE Ne 1,2, 4,101,
MonotHo TonwwmHa nacTMaccs! naacTMacchbl, 10-50 102, 103, 104,
No Wcnoneayerca (MU-LM) MesaMUHOBbIE 131,132
Ne 101 | inA pesanua cTanbHbIX TPY6 1 Tpy6 :nTaﬁTmaccm 5-30 Ne 3, 5, 8, 105,
13 HepKaBeloLLe CTa M BHELHUM 25-6 o 106, 107, 108
AvameTpom He 6onee 60 MM BuHIAXA0pHA, No 1,2, 4,101,
Ne 102 | [ina pesaHua cTanbHbIX TPY6 1 TpY6 aKkpubHble 10-60 102, 103, 104,
13 HEPIABEIOLLEN CTa/IN BHELIHUM 25-6 nnacTMacchbl 131,132
avameTpom He 6onee 130 Mm UT.N. 530 Ne3, 5,8, 105,
Ne 103 | [ina pesaHua cTanbHbIX TPY6 1 TpY6 106, 107, 108
13 HepKaBelLLeN CTaM BHELHWUM 25-6
AvameTpom He 6onee 60 Mm
Ne 104 | [ina pesaHua cTabHbIX TPY6 1 Tpy6 TEXHUYECKOE OBCN1YHUBAHUE U
13 HepKaBerLLEN CTaM BHELHUM 25-6
auameTpom He 6onee 130 Mm OCMOTP
Ne 105 | [inA pesaHus cTanbHbIX TPY6 1 Tpy6 1. OcmoTp nosoTHa
13 HEPIABEIOLLEN CTaIM BHELLHMM 25-6 OnutensHoe MCNoNIb30BaHWe Tynoro nnm
ouameTpom He 6oniee 60 MM NOBPEXAEHHOr0  MOJI0THA  MOMET MNpUMBECTU K
N2 106 | [ns peaanus cTanbHbix Tpy6 v Tpy6 CHUEHMIO  9MEKTUBHOCTM ~ pesaHus W CTamhb
U3 HEPIKABEIOLLE CTANM BHELIHMM 25-6 NPUYMHOM NeperpysKkun asuratens. 3ameHuTe NoNoTHO
[MamMeTpoM He Gonee 130 MM HOBbIM MOJIOTHOM, KaK TO/IbKO 3amMeTuTe MNPU3HaKu
Yype3amepHoro abpasmMBHOIo U3Hoca.
Ne 107 | [inA pe3anus CTa/lbHbIX TPYG 1 TPYG MeHbwe | 2. OCMOTp KpenemHbIX BUHTOB
13 HepaBetoLen CTanu BHELLHNM 35 PerynapHo BbIMONHANWTE OCMOTP BCEX KPEMnemHbIX
AMaMeTpOM He Gonee 60 MM ' BMHTOB W MpPOBEPANTE WX HaZNEHallylo 3aTAMKy.
Ne 108 | Ana pesaHus cTanbHbIX TPY6 v TpY6 MeHbLue MNMpn ocnabneHnn Hakux-IM60 BUHTOB, HemeANeHHO
113 HEPHABEIOLLEM CTAM BHELHUM 25 3aTAHMTE WX MOBTOPHO. HeBbiNoONHEHWe — 3Toro
auameTpom He 6onee 130 Mm ’ Tpe6OBaHMH MOXeT NPMBECTU K Cepbe3HON ONacHOCTH.
Ne 121 5 300 3. O6cnyxuBaHue aBUratensa
° Jns pesanitA 1 05AMpHM unoMaTepHanos O6MOTKa fBuraTena NpeAcTasnseT coBoi «cepaue»
Ne 131 | MHorouenesoe — 3NIEeKTPOMHCTPYMeHTa.  Cobnopante  Haanewawme
Ne 132 | Mrorouenesoe — Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTM ANA 3alMTbl OGMOTKM OT
- NOBPEXAEHUI W/WAK NonajaHna Ha Hee Bnaru, macna
NPUMEYAHUE “nn BOAbI.
BUMETA/UIMYECKME nonotha  Ne101 - Nei32 4. OBcneposanme yronbHbix wetok (Puc. 12)
NOCTaBNAKTCA OTAGNbHO B KaYecTBE [ONOJHUATE/bHBIX B ABurarene ncnosibayloTCA yro/bhble WETHN, KoTopbie
NPUHAANEHHOCTEMN. NOCTENEHHO W3HaWMBalOTCA. TaK KaK 4pe3MepHo
M3HOLIEHHAA YrosibHas LeTKa MOMXET MOBpeAUTb
Ta6nuua 3: U30rHyTOE NUJILHOE NOSIOTHO ABUratesib, 3aMeHANTe W3HOLWEHHblIe WK 6an3Kue
K «npepeny uaHoca» ® YrosibHble LWeTKW HOBbIMM,
I'Ior;lglmo Mcnonbayetca TO(HMU,J\’AM)Ha MMEIOLMMU TOT e HoMep @), KaK W MOoKasaHHbIM Ha
pucyHKe. Kpome Toro, BCeraa COAEpHMUTE YrosibHble
Ana pesanua cTanbHbIX TPYG U TPy6 LWETKU B YUCTOTE M 06A3aTE/bHO CIeAunTe 3a TEM, 4TO6bI
Ne 341 | U3 HepaBetoLLe CTain BHELIHAM 25-6 OHM MOF/IM CBOBO/IHO CKO/Mb3NTL B LETKOAEPHATENAX.
A1ameTpom He 6o1ee 60 MM 5. 3ameHa yro/ibHbIX WeToK (Puc. 12)
CHMMUTE KOMNaKW LWETOK MpW MOMOLM OTBEPTKU C
3. U3sorHytoe NUabHOE NOIOTHO NIOCKON rofIoBKOW. [locne 3TOro yrosbHble LWETKK
MOTYT 6bITb IErKO CHATbI.
Ta6nuua 4 6. 3ameHa WHypa NUTaHMA
Marepuan KauecTso Tonwmua | MonotHo Ne B cnyyae Heob6xoAMMOCTM 3aMeHbl CETEBOro LHypa
AR pesans | Matepuana (Mm) BO M36eMaH1e yrpossl 6630MacHoCT 3aMeHy JO/HEH
OCYLECTBUTb aBTOPU30BAHHbLIA CEPBUCHBIN  LEEHTP
JluctoBas | Juctosas Ne 1,2, 101, HiKOKI.
cTajb HU3HOyrnepoaucTas 25_19 102, 103, 104,
CTanb ) 105, 106, 131,
132 OCTOPOHO
MeHbLue 3,5 | Ne 3, 107, 108 Mpwu MCNob30BaHWUM MK TexobCnyHuBaHUU
- = MHCTPYMeHTa Bcerga crefuTe 3a BbINOJIHEHWEM BCEX
LseTroi ATiOMAHNA, Net, 2, 101, npasuna 1 HOpM 6e30MacHOCTY.
meTann Medb M naTyHb 5_20 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
MeHbLe 5 | Ne 3,107,108
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Pycckuii

FAPAHTUA

Mbl  rapaHTMpyem  COOTBETCTBME  aBTOMATUYECKMX
nHcTpymentoB  HiIKOKI  HOpmaTuBHbIM/HAUMOHAIbHbBIM
HopmaM. [JlaHHaA rapaHTMA He pacnpocTpaHAaeTcA
Ha pJedeKTbl WAM  ywep6, BO3HUKLIMK BCAEACTBUE
HEMNpaBW/ILHOrO  WUCMOJ/Ib30BAHWUSA WM  HeHafnexallero
obpalleHns, a TaKkxe HOpMasbHOro m3Hoca. B cnyyae
nogayu Hanoobbl oTnpaBnsanTe aBTOMaTUYECKUI
MHCTPYMEHT B HepasobpaHHOM COCTOSHMM BMecTe C
TAPAHTUMHBIM CEPTU®UKATOM, KOTOpbIM HaxoauTcs
B KOHLE MHCTPYKLUMW NO 06paLLEeHMO, B aBTOPU30BaHHbIN
ueHTp ob6enywmsarHmna HIKOKI.

WHdopmaumna, HacalowaAca co3paBaemMoro wyma u
BUGpaummn

M3mepsemble  BeaMuMHbI  GblIM  OMpejesieHbl B
COOTBETCTBMM CcO cTaHaapTom EN60745 u 3anABneHbl B
cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M3MepeHHbIi  CpefHEeB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOM
molyHocTu: 104 ab (A)

M3mepeHHbI  CcpeiHeB3BELUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
pasnenuns: 93 ab (A)

MorpewHocTb K: 3 a6 (A).

HapeBaite CpeAcTBa 3alWmMTbl OpraHoB ciyxa.

O6wme  3HayeHnsa  BuOpauuMm  (CymMma  BEKTOpPOB
TpUaKcHanbHoro Kabens) onpeaensaloTcA B COOTBETCTBUM
¢ EN60745.

Jocka ana pesku:
BenmnyunHa nponssoammoit subpaumnm @h, B = 11,5 m/c2
MorpewHocTsb K = 1,5 m/c?

3asBNEeHHOEe CyMMapHOe 3HayeHue Buopauuu 6bl1o
M3MEepeHO B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTHbIM METOAOM
VCMbITAHUM W MOMET MNPUMEHATbCA [N  CPaBHEHWA
MHCTPYMEHTOB.

OHO TaKIKe MOXET UCMOoNb30BaTbCA ANA NPeABapUTENbHOM
OLEHKW BO3AENCTBUSA.

NPEAYNPEXAEHUE
O VYpoBeHb BMOGpauuMn BO BpemA  (PaKTUYECKOro
Mcnonb3oBaHWA 9NIeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET

OT/IMYaTLCA OT 3aAB/IEHHOr0 CYMMAapHOro 3HaYeHus, B
3aBMCHMMOCTM OT Croco6a UCNob30BaHWA YCTPOICTBA.

O OnpegenvTb Mepbl NpefoCTOPOXHOCTH ana
3aWmThl  orepaTtopa, KOTOpble  OCHOBaHbl  Ha
pacHeTe BO3AENCTBMA MpU (AKTUHECKMX YC/IOBUAX
MCMoNb30BaHUA (MPMHMMAA BO BHUMaHWeE BCe Nepuoabl
UMKNa 3KcnnyataumMn, TO eCTb Korja WHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH, paboTaeT Ha XO/NOCTOM XOAy, a TaKke
BpeMsA 3anycKa).

MPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOAHHBIX MPOrpaMM WCCNefoBaHUA U
pa3BuTus, komnaHua HIKOKI octaBnseT 3a co6oi npaso
Ha U3MEHEHWE YKa3aHHbIX 34eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
NpeABapuTENbHOMO YBEAOMIEHUS.
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::OE L mm :305 L mm
No. 1 195 959610 No. 102 228 318612
No. 2 120 958182 No. 103 150 318613
L No. 3 120 958183 No. 104 228 318614
No. 4 160 959611 No. 107 150 318617
No. 5 120 958185 No. 108 228 318618
No. 8 205 958188 No. 109 150 324818
No. 9 300 996427 No. 110 228 324819
No. 95 195 959799 No. 121 305 318619
No. 96 120 959800 No. 131 305 318620
No. 101 150 318611 No. 132 203 318621

@(((

999043
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English

GUARANTEE CERTIFICATE
(@ Model No.
(2) Serial No.
(@) Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(5) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Dansk

GARANTIBEVIS

@ Modelnummer
(2) Serienummer
@) Kebsdato
(@ Kundes navn og adresse
(5 Forhandlers navn og adresse
(Indseet stempel med forhandlers navn og

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE
@ Model nr.
(@) Nr. de serie
(@) Data cumpararii
@ Numele si adresa clientului
() Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si adresa

(2) Serien-Nr.
@) Kaufdaturn
(@ Name und Anschrift des Kunden
(5 Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers

(2) Serienr.
@) Kjepsdato
(@ Kundens navn og adresse
(5 Forhandlerens navn og adresse
(Vennligst stemple forhandlerens navn og adresse)

adresse) distribuitorului)
Deutsch Norsk Slovenscina
GARANTIESCHEIN GARANTISERTIFIKAT GARANCIJSKO POTRDILO
@ Modell-Nr. @ Modellnr. @ $t. modela

(2) Serijska §t.
(@) Datum nakupa
@ Ime in naslov kupca
(®) Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig zimenom in naslovom

(2 No de série
(@) Date d’achat
@ Nom et adresse du client
(5 Nom et adresse du revendeur
(Cachet portant le nom et I'adresse du revendeur)

() Sarja nro
(@) Ostopaivamaara
(@) Asiakkaan nimi ja osoite
(5) Myyjan nimi ja osoite
(Leimaa myyjan nimi ja osoite)

abstempeln) prodajalca)
Francais Suomi Slovencina
@ No. de modéle @ Malli nro @ €. modelu

(2) Sériové ¢.
(@) Datum zakupenia
(@ Meno a adresa zakaznika
(5) Nazov a adresa predajcu
(Peciatka s nazvom a adresou predajcu)

Italiano

CERTIFICATO DI GARANZIA
Modello
Ne° di serie
Data di acquisto
Nome e indirizzo dell'acquirente
Nome e indirizzo del rivenditore
(Si prega di apporre il timbro con questi dati)

EEES)

®

EAANVika

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ
@) Ap. MovtéAou
@) AUEWV Ap.
(@ Hpepopnvia ayopdag
(@ 'Ovopa kat 5levBuvon TEAdT™
(5) ‘Ovopa Kkat SLEVBVVOT) HETATIWANTTY
(Mapakalovpe va xpnotpornomeei appayida)

Bbnrapcku

CAPAHUWOHEH CEPTUDUKAT
@ Mogen Ne
(2) Cepuer Ne
(3) Aara 3a 3aKynysaHe
(@ Wme v appec Ha KaneHTa
(5) WUme 1 appec Ha Tbproseua
(Mons, oTneyaTaiTe UMETO v agpec Ha Annbpa)

Nederlands

GARANTIEBEWIJS

Modelnummer

Serienummer

Datum van aankoop

Naam en adres van de gebruiker

(5 Naam en adres van de handelaar
(Stempel a.u.b. naam en adres vande de

Polski

GWARANCJA
@ Model
(2 Numer seryjny
(@) Data zakupu
(@ Nazwa klienta i adres
(5) Nazwa dealera i adres
(Pieczec¢ punktu sprzedazy)

Srpski

GARANTNI SERTIFIKAT
(@) Br. modela.
(2) Serijski br.
(@) Datum kupovine
@ Ime i adresa kupca
(® Ime i adresa prodavca
(Molimo da stavite pe¢at na ime i adresu trgovca)

(1 Numero de modelo

(2 Numero de serie

(@) Fecha de adquisicion

(@ Nombre y direccion del cliente

(5) Nombre y direccion del distribudor
(Se ruega poner el sello del distribudor con su
nombre y direccion)

@) Tipusszam

(2) Sorozatszam

(@) A vasarlas datuma

(@) A Vasarl6 neve és cime

(5) A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének és
cimének pecsétjét)

handelaar)
Espafiol Magyar Hrvatski
CERTIFICADO DE GARANTIA GARANCIA BIZONYLAT JAMSTVENI CERTIFIKAT

(@) Brmodela.
(2) Serijski br.
(@) Datum kupnje
@ Ime i adresa kupca
(®) Ime i adresa trgovca
(Molimo stavite pe¢at na ime i adresu trgovca)

Portugués

CERTIFICADO DE GARANTIA

Numero do modelo

Numero do série

(@) Data de compra

Nome e morada do cliente

(5) Nome e morada do distribuidor

(Por favor, carimbe o nome e morada do

tina

@) Model &.
(2) Série ¢.
(@) Datum nakupu
(@ Jméno a adresa zakaznika
(5) Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou prodejce)

YKpaiHCbKui

P
@) Ne mogeni
(@) Ne cepii
(@) Aara npugbaHHs
@) IM'si i agpeca KnieHTa
(®) Im'si i agpeca gunepa
(Byab nacka, noctasTe NeyaTKy 3 iMeHeM i

@) Inképsdatum

(@ Kundens namn och adress

(5) Forséljarens namn och adress
(Stampla férséljarens namn och adress)

(@) Satin Alma Tarihi
(@ Misteri Adi ve Adresi
(5) Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

distribuidor) ajapecoto gunepa)
Svenska Tirkge Pyccruii
. - ™ ™
@ Modellnr (@) Model No. @) Mogenb Ne
(2) Serienr (2) Seri No. (2) CepuitHblit Ne

(@) Aara nokynku
(@) HaspaHwue 1 azipec 3aKaaumKa
(5) HaspaHwe v agpec aunepa
(Moanyiicta, BHECUTE HAa3BaHWE v aapec Aunepa)
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Hikoki Power Tools Deutschland GmbH
Siemensring 34, 47877 willich, Germany

Tel: +49 2154 49930

Fax: +49 2154 499350

URL: http://www.hikoki-powertools.de

Hikoki Power Tools Netherlands B.V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands
Tel: +31 30 6084040

Fax: +31 30 6067266

URL: http://www.hikoki-powertools.nl

Hikoki Power Tools (U.K.) Ltd.

Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ,
United Kingdom

Tel: +44 1908 660663

Fax: +44 1908 606642

URL: http://www.hikoki-powertools.uk

Hikoki Power Tools France S.A.S.

Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers, Lisses-C.E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Tel: +33 1 69474949

Fax: +33 160861416

URL: http://www.hikoki-powertools.fr

Hikoki Power Tools Belgium N.V./S.A.
Koningin Astridlaan 51, B-1780 Wemmel, Belgium

Tel: +322 460 1720

Fax: +32 2 460 2542

URL http://www.hikoki-powertools.be

Hikoki Power Tools Italia S.p.A
Via Piave 35, 36077, Altavilla Vicentina (VI1), ltaly
Tel: +39 0444 548111

Fax: +39 0444 548110

URL: http://www.hikoki-powertools.it

Hikoki Power Tools Ibérica, S.A.

C/ Puigbarral, 26-28, Pol. Ind. Can Petit, 08227 Terrassa
(Barcelona), Spain

Tel: +34 93 735 6722

Fax: +34 93 735 7442

URL: http://www.hikoki-powertools.es

Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Norway AS
Kijeller Vest 7, N-2007 Kjeller, Norway

Tel: (+47) 6692 6600

Fax: (+47) 6692 6650

URL: http://www.hikoki-powertools.no

Hikoki Power Tools Sweden AB
Rotebergsvagen 2B SE-192 78 Sollentuna, Sweden
Tel: (+46) 8 598 999 00

Fax: (+46) 8 598 999 40

URL: http://www.hikoki-powertools.se

Hikoki Power Tools Denmark A/S
Lillebaeltsvej 90, 6715 Esbjerg N, Denmark

Tel: (+45) 75 14 32 00

Fax: (+45) 75 14 36 66

URL: http://www.hikoki-powertools.dk

Hikoki Power Tools Finland Oy
Tupalankatu 9, 15680 Lahti, Finland

Tel: (+358) 20 7431 530

Fax: (+358) 20 7431 531

URL: http://www.hikoki-powertools.fi

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z o. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Reciprocating Saw,
identified by type and specific identification code *1), is in conformity
with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Nederlands

EC VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid dat
Schrobzaagmachine, geidentificeerd door het type en de specifieke
identificatiecode*1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen*2) en normen*3). Technische documentatie bij*4) - zie
onder.
De Europese Normen Manager bij de vertegenwoordiging in Europa
is gemachtigd om het technisch dossier samen te stellen.
Deze verklaring is van toepassing op producten voorzien van de CE-
markeringen.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Tigersage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der représentativen Behorde fiir europaische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fir die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Espafiol
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

Declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que la Sierra sable,
identificada por tipo y por cédigo de identificacion especifico *1), esta
en conformidad con todas las disposiciones correspondientes de las
directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica en *4) — Ver
a continuacion.
El Director de Normas Europeas en la oficina de representacion en
Europa esta autorizado para elaborar el expediente técnico.
La declaracion se aplica al producto con marcas de la CE.

Francais

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que la scie sabre,
identifiée par le type et le code d'identification spécifique *1) est en
conformité avec toutes les exigences applicables des directives *2) et
des normes *3). Dossier technique en *4) - Voir ci-dessous.
Le Gestionnaire des normes européennes du bureau de représentation
en Europe est autorisé a constituer le dossier technique.
Cette déeclaration s'applique aux produits désignés CE.

Portugués

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob nossa Unica e inteira responsabilidade, que Serra
Sabre, identificada por tipo e codigo de identificagao especifico *1),
esta em conformidade com todos os requerimentos relevantes das
diretivas *2) e normas *3). Ficheiro técnico em *4)-Consulte abaixo.
O Gestor de Normas Europeias no escritério de representacdo na
Europa esta autorizado a compilar o ficheiro técnico.

A declaracéao aplica-se aos produtos com marca CE.

Italiano

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il seghetto
alternativo diritto, identificato dal tipo e dal codice identificativo
specifico *1), & conforme a tutti i requisiti delle direttive *2) e degli
standard *3). Documentazione tecnica presso *4) — Vedere sotto.
Il gestore delle norme europee presso I'ufficio di rappresentanza in
Europa € autorizzato a compilare il fascicolo tecnico.
La dichiarazione & applicabile ai prodotti cui sono applicati i marchi
CE.

Svenska

EG-DEKLARATION BETRAFFANDE LIKFORMIGHET
Vi forklarar pa eget ansvar att denna sticksag, identifierad enligt
typ och sarskild identifikationskod *1), dverensstimmer med alla
relevanta krav i direktiven *2) och standarderna *3). Teknisk fil enligt
*4) - Se nedan.
Den europeiska standardansvariga pa representationskontoret i
Europa ar auktoriserad att sammanstélla den tekniska filen.
Denna forsékran géller for produkten med tillhérande CE-markning.

1)
*2)
*3)

CR13VBY C334086N
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-11:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

29.6.2018
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Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKL/ERING

Vi erkleerer os fuldsteendige ansvarlige for, at Stiksaven, identificeret
ved type og specifik identifikationskode *1), er i overensstemmelse
med alle relevante krav i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
fili *4) — Se nedenfor.
Lederen af europeeiske standarder pa repraesentationskontoret i
Europa er bemyndiget til at kompilere den tekniske fil.
Erklaeringen geelder produktet, der er maerket med CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE

Oswiadczamy na wiasng wytaczng odpowiedzialnos¢, ze Pita
sztychowa Tygrysica podanego typu i oznaczona unikalnym kodem
identyfikacyjnym *1) jest zgodna z wszystkimi wtasciwymi wymogami
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzadzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Norsk

EF’S ERKL/ERING OM OVERENSSTEMMELSE
Vi erkleerer pa eget ansvar at stikksag, identifisert etter type og
spesifikk identifikasjonskode *1), er i samsvar med alle relevante krav
i direktiver *2) og standarder *3). Teknisk fil under *4) - Se nedenfor.
Styreren for europeiske standarder ved representantkontoret i Europa
er autorisert til & kompilere den tekniske filen.
Erkleeringen gjelder for CE-merket pa produktet.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos felelésséginkre kijelentjlik, hogy az Orrflirész, mely
tipus és egyedi azonositdé kéd *1) alapjan azonositott, megfelel az
iranyelvek vonatkoz6 kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanyligyi menedzsere jogosult
a miszaki dokumentacio 6sszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre vonatkozik.

Suomi
EY-ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, ettd lehtisaha, joka
identifioidaan tyypin ja erityisen tunnistuskoodin *1) perusteella,
on kaikkien direktiivien *2) ja standardien *3) asiaankuuluvien
vaatimusten mukainen. Tekninen tiedosto kohdassa *4) — katso alta.
Eurooppalaisten standardien hallintaelin Euroopan edustustossa on
valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston.

limoitus on sovellettavissa tuotteeseen kiinnitettyyn CE-merkintaan.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze pila ocaska,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vSemi prislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

EAANVIka

EK AHAQ>H ENAPMONIZMOY
AnAWVOULE e ATTOKAELOTIKY| pag euBuvn OTL N Znabdoeya, 1 oroia
TPoodlopideTal and Tov TUMO Kal E8IKO avayvwploTkO KwdIkd
*1), eival cUPPWVN e OAEG TIG OXETIKEG AMAUTNOELS TwV OdNnywv
*2) Kal Je Ta OXETIKA TpoTuna *3). Texvikd Apxeio oto *4) — Aeite
TIAPAKATW.
O Awaxelplotng Eupwmaikwv MpoTunwy oTo Ypadeio EKPoowmong
otV Eupwrm eivat eEouclodotnpévog yia T cUVTAgn Tou TEXVIKOU
PakéAov.
H &nAwon loxvel Hovo yia To TPoidv Tou eival TomoBeTnuévn
oruavon CE.

Tuarkge
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimh Tilki Kuyrugu'nun direktiflerin
*2) ve standartlanin *3) tiim ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4) dedir — Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yéneticisi,
teknik dosyay1 derlemek i¢in yetkilendirilmistir.

Beyan, (izerinde CE igareti bulunan urinler igin gegerlidir.

*1) CR13VBY C334086N
*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

*8) EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-11:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

29.6.2018
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A. Nakagawa
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Roméana

Declaram pe propria raspundere ca Ferastraul sabie, identificat dupa
tipul si codul de identificare specific *1), este in conformitate cu toate
cerintele relevante ale directivelor *2) si ale standardelor *3). Fisier
tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat sa intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

| Smski |

EZ DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI
Pod punom odgovorno$éu izjavljuiemo da je Klipna testera,
identifikovana prema tipu i specificnom identifikacionom kodu *1), u
skladu sa svim relevantnim zahtevima direktiva *2) i standardima *3).
Tehnicka datoteka pod *4) - Pogledajte dole.
Direktor za evropske standarde u kancelariji predstavnistva u Evropi
je odgovoran za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije.
Deklaracija je primenjiva na proizvod na koji je stavljena CE oznaka.

Slovenscina

ES I1ZJAVA KLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavliamo, da je Zaga lisicarka, ozna¢ena z
vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z vsemi ustreznimi
zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na dokumentacija pod
*4) - glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavni§tvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.
Deklaracija je ozna¢ena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Hrvatski

EZ 1ZJAVA KLADNOSTI
Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoséu da je Recipro¢na pila,
identificirana prema vrsti i posebnom identifikacijskom kodu *1), u
skladu sa svim relevantnim zahtjevima direktiva *2) i standarda *3).
Tehni¢ka dokumentacija na *4) - Vidi dolje.
Menadzer za europske standarde u europskom predstavnistvu tvrtke
ovlasten je za sastavljanje tehnicke dokumentacije.
Izjava se primjenjuje na proizvod na kojem je stavljena CE oznaka.

Slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

Tymto vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze vyrobok Pila
chvostovka identifikovany podla typu a $pecifického identifikaéného
koédu *1) je v zhode so vSetkymi prisluSnymi poziadavkami smernic *2)
a noriem *3). Technicky subor v *4) — Pozrite nizSie.
Manazér eurdpskych noriem na zastupujucom urade v Eurépe ma
opravnenie na zostavovanie technickej dokumentacie.
Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobok ozna¢eny znackou CE.

YKpaiHCbKU

AEHNAPALIA BIANOBIAHOCTI EC
Mwu 3anaBnseMo nig Hally BUKIIOYHY BiAMNOBIAANBHICTD, Wo LLla6enbHa
NWAKa, BM3HA4YeHa 3a TUMNOM Ta YHIKaIbHUM ifeHTUdIKaLiiHUM
KofoM *1), BiAgnosigae BCiM BiANOBIAHUM BUMOram AMPEKTUB *2) Ta
cTaHaapTiB *3). TexHiyHa AOKyMeHTaUis Ha *4) - [IMB. HUKYe.
BignosiganbHuii 32 AOTPMMaHHA €BPOMENCBbKUX CTaHAapTiB Y
NPEACTaBHULTBI B €BPONi YNOBHOBAXKEHWI 3aN0BHIOBATHU TEXHIYHUM
nacropT.
Lia peknapauis piricHa Wwopao Bupoby, maprosaHoro CE.

Bbarapcku

EO IEKNIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE
[Jeknapupame Ha CBOA COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye Bb3BpaTHO-
MOCTBNATE/IHUAT TPUOH, MAEHTMOULMPAH MO TWUM W CcheuuaneH
VAEHTUDUKALMOHEH KOZ *1), € B CbOTBETCTBUE C BCUYKM CHOTBETHU
M3WCKBaHUA Ha AVpeKTVBUTE *2) n cTangaptute *3). TexHuyecko
pocue B *4) - BuTe no-gony.

MeHUAKBPBT MO eBPOMEWCKUTE CTaHAApTU B MPeACTaBUTEHWA
oduc B EBpona e ymb/HOMOLLEH 1a CbCTaBA TEXHUYECKOTO fOCHe.
[Jeknapauuata e npuioKUmMa 3a NPOAyKTa, KOWTO MMa nocTaBeHa
CE mapkupoBKa.

Pyccruit

AERJIAPALWA COOTBETCTBUA EC
Mbl C MOSHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3asBiAeM, YTO cabesbHas
nuna, WAEHTUUUMpyeMas Mo TUNy W COOTBETCTBYHOLLEMY
WUAEHTUDUKALMOHHOMY KOZy *1), OTBEYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHMAM AMPEKTMB “2) M cTaHaapTtoB *3). TexHuuecKas
[AOKYMEHTaUusA B *4) — CM. HUKE.
MeHezep no eBpONeicKMM CTaHAapTam B NpeAcTaBUTENbCTBE B
EBpone yrnosHOMOYEH COCTaBATb TEXHUHECKYIO JOKYMEHTALMIO.
[JlaHHan feKknapauysi OTHOCUTCSA K U3AEMAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA
mapkuposKa CE.

*1)
*2)
*3)

CR13VBY C334086N
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-11:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

*4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

29.6.2018
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